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2. Vorwort

Achtung

Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen kénnen ohne Vorankundigung
geandert werden.

Der Hersteller Ubernimmt keinerlei Garantie hinsichtlich der Gewahrleistung der
kommerziellen Qualitat dieses Produkts oder seiner Eignung flr eine bestimmte
Verwendung.

Der Hersteller ist nicht verantwortlich flr Fehler, die in diesem Handbuch gefunden
werden kdnnten, und auch nicht fur direkte oder indirekte Schaden, die sich aus dem
Gerat, seinen Leistungen und dem Gebrauch dieses Produkts ergeben.

Do not use the M400 before reading the whole user’s manual

Setzen Sie das M400 nicht einer erhdhten Temperatur (Uber 35°C) aus.

Bitte nutzen Sie zur Reinigung nicht folgende Produkte: Aceton, Benzol, Toluol und
halogenierte Kohlenwasserstoffe.

Bitte setzten sie den Bildschirm nicht direkter Sonneneinstrahlung aus. Dies kdnnte
die Lebenszeit des Bildschirms verkurzen.

SchlieRen Sie ein Messmittel oder einen Taster nicht an oder ab, wenn das M400
eingeschaltet ist.

Es liegt in der Verantwortung des Benutzers, die Kalibrierung und die
Messfahigkeit des Systems vor der Messung der Teile zu liberprufen.




3. Einfiithrung

3.1. Anschluss der Messmittel

Taster und/oder andere Messmittel werden Uber ein Bus-System an das M400
Uber M-Bus angeschlossen.
An das M400 konnen bis zu 99 Taster oder andere Messmittel angeschlossen
werden.
Die Taster und Messmittel kdnnen von verschiedenen Herstellern und Technologien
stammen und gemischt sein.:
e Induktiv Halb-bricke oder LVDT (Metro, Tesa, Peter Hirt, Mahr, Etamix,
Marposs etc...)
Solartron Orbit 3
Inkremental Tatser( Heidenhain, Mitutoyo, Magnescale (ex Sony))
Kapazitive Taster von Sylvac
Inkrementale Drehgeber TTL Heidenhain, Baumer etc...
Messmittel von jedem Hersteller Uber Digimatic Anschluss (z.B. Messschieber,
Mikrometer, digitale Messuhr, Waagen etc.)
Luftmesssysteme von jedem Hersteller
Messmittel von Sylvac, Bowers, Trimos und Tesa Uber Bluetooth Verbindung.
Kraft / Weg Messysteme (piezo von Kistler)
Sensoren mit einem 4-20mA oder 0-10 V Ausgang
Gerate mit einem RS232 Ausgang

. M-Bus

e Universsl bis for ganging
prabas and Measurning Meiriments

1 Wide poasibitivs of connachons

= nductive gauging probes

p | - Haidarhain proles ant aesadecs
| - Solariron Orbst

N - Sybwac probes

- Msgnascals prolss

= Mitutoyo probes
= Meamuring nstremenis
- Optocauphed 10

Anbindungsbeispiel

Anbindung der M-Bus-Module: siehe Kapitel 4.
3.2 Eigenschaften
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3.2.1. Haupteigenschaften

e Statische- und dynamische - Messungen (min, max, max-min, Mittelwert,
median)

e Trigonometrische Messungen

¢ Analoge und digitale Anzeigearten

e Verwaltung von bis zu 32 Messstationen (Messstation =Stationen im M400) mit
maoglicher automatischer Messstation-Erkennung durch die Bewegung eines
Messtasters / Messmittels

e Anzeigemaglichkeit von bis zu 32 Merkmalen (32 Merkmale in einer Station oder

auf 32 Stationen je ein Merkmal)

Verwaltung von bis zu 128 Messprogrammen

Preset, Tastertest, Preset Wiederholtest

Individuelle Anzeige der Messtaster

Anzeigemoglichkeit bis zu 5-Nachkommastellen

Statistik Funktionen (Maschine und SPC)

Messwertlibertragung Uber USB-Tastatur (simulierte Tastatur) or RS232

Data storage on the internal memory (up to 1000 measurement by part

reference), or on a USB stick

PLC Programmierung durch 1/0 Modul (bis 4 x 8 1/0) und eine Script-Sprache.

e Optionales externes Modul fur eine Kommunikation mit Profinet

7" touch screen

An-Aus
Schalter

Verstellbarer Standfufd, der mit

4 M5 Schrauben befestigt
werden kann.

Das Digi 400+ kann ohne den
Stander fur die Wandmontage
geliefert werden.




3.2.2. MaRe

1516

e
]

o 200 3 > 143 o

Der Standful? des M400 kann auch entfernt werden, damit das System in einer
Wandhalterung befestigt werden kann.

Ruckansicht eine wandmotierten 400
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3.2.3. Anschliisse

1 RS232 Anschluss fur ASCII und
Modbus RTU Protokolle, zur
Kommunikation und Updates

12-30VDC
Stromversorgung

1 M-bus Anschluss zur
Verbindung der M-Bus-
Module Uber das M-
Bus-Kabel

USB-Gerate-Anschluss.
Arbeitet als Standard

Tastatur 1 FuBschalter-Eingang (diesem
konnen im MenU auch mehrere
Funktionen zugewiesen werden)

0

Die Anschlusse sind nach unten ausgerichtet, um das Eindringen von Flussigkeiten
zu begrenzen. Um den Anschluss der Kabel zu erleichtern, wird empfohlen, das
M400 wie auf dem obigen Bild einzustellen, um das Anschlieen der Stecker zu

erleichtern.




4. Anschluss von M-Bus-Modulen

Das M400 Anzeigesystem ist nicht mit Tastereingangen ausgestattet. Daher ist es
notwendig, M-Bus-Module fiur den Anschluss von Tastern oder anderen
Messmitteln an das Gerat zu verwenden.

Die M-Bus-Module kénnen auf einer Standard-DIN 7.5x35 mm-Schiene montiert
werden.

7.5 mm

<2 mim

Die Module kénnen direkt aneinander oder Uber M-Bus-Kabel (3 Standardlangen von
2, 5 oder 10 m) verbunden werden.
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Eine groRe Auswahl an M-Bus-Modulen steht zur Verfigung, die den Anschluss von:

4.1. Auflistung der M-Bus-Module

Best.-Nummer : Beschreibung

Anschluss von 4 induktiven (Halbbrticke) Tastern von
Metro

Anschluss von 4 induktiven (Halbbrlicke) Tastern Tesa
kompatibel

Anschluss von 8 induktiven (Halbbricke) Tastern von
Metro

Anschluss von 8 induktiven (Halbbrlicke) Tastern Tesa
kompatibel

Anschluss von 4 induktiven (VLDT) Tastern von Mahr (ex.
P2004M or 13XX))

Anschluss von 4 Marposs A11 Tastern

Anschluss von 8 Laser-Tastern von Micro Epsilon
(optoNCDT 1320/1420)

Anschluss einer Langenmessbank SIPu33

Anschluss von 2 Heidenhain Tastern mit 11pA or 1Vpp
Ausgangs-Signal

Anschluss von 4 kapazitiven Sylvac Tastern (ex.P10, P25)
Anschluss von 4 Magnescale (ex Sony) Tastern
Anschluss von 2 TTL Drehgebern

Modul mit 8 Optokopplern I/O

Anschluss von 4 Messmitteln (z.B. Messschiebern,
Mikrometer, digitale Messuhren, Waagen, etc.)

MB-T Anschluss von 8 Sylvac Bluetooth Messmitteln (z.B.
Messschiebern, Mikrometern, PS16), Tesa und

BowersM Eingang fur PT100/1000 Sensoren oder Typ K
Temperaturfuhlern zur Temperatur-Kompensation

MB- Eingang zum Anschluss von 1 Luftmessgerat

Eingang fur 1 piezo Sensor von Kistler, Eingang fur 1
Resisitven Positionssensor (Gefran, Novotechnick...)
MB-1A 1 Analoges Geréat

MB-SG 1 Dehnungsmessgerat

MB-1R 1 Rs232 Eingang (fur Messmittel, Waagen etc. Auf die




Digitale Taster von Solarton (Orbit 3) kdnnen ohne Zwischenmodul direkt am M-Bus

angeschlossen werden.
Neue Module werden regelmaRig hinzugefuigt; bitte besuchen Sie unsere Website,

um sich auf dem Laufenden zu halten:
www.metro-fr.com
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4.2. Anschluss eines M-Bus-Moduls

Es ist moglich, entweder ein Kabel zum Anschluss des ersten Moduls an das M400
zu verwenden (Standardlange 2, 5 oder 10m):

FheLra)

... oder den optionalen hinteren Montagesatz Nr. 45511 wie auf dem unteren Bild zu
verwenden.

Jedes M-Bus-Modul, das an das M400 angeschlossen wird, muss in dem System
identifiziert werden.




4.3. ldentifikation eines M-Bus-Moduls

Achtung:

Der erste Schritt bei der Inbetriebnahme eines neuen Digi 400 + ist die Identifizierung
der Module.

Das Digi 400 + hat die Mdglichkeit, 99 Eingange zu verwenden (nicht 99 Module -
das MB-8I-Modul bendtigt beispielsweise 8 M-BUS-Platze, da Sie an dieses Modul 8
Taster Anschlief3en kdnnen).

Die Eingangsnummer, an der Sie die Module identifizieren, ist wichtig, weil Sie sie
danach flr eine Berechnungsformel verwenden werden.

MB-AG

MB-IO MB-8i

------

4.3.1. Allgemeines zur ldentifikation

Verbinden Sie die M-Bus-Module immer nur dann, wenn das M400
ausgeschaltet ist!

1 — M400 aus, Verbinden Sie das erste Modul mit dem M400 mithilfe des M-BUS-
Kabels (siehe §4.1) Ein Taster sollte hierbei an das Modul angeschlossen sein.

2 — Starten Sie das M400

3 — Das M400 zeigt nach dem Start die Messungs-Ansicht an. Gehen Sie auf den
Konfigurationsbildschirm, indem Sie die Taste " Definition " dricken.

Definition
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4 — Der Desktop erscheint :

M-BUS

klicken Sie
hier

Configuration Explorer Keylock Measure

5 — Dieses Fenster erscheint, es ist kein Modul identifiziert (Meldung “Frei”):

x|

M-Bus Eingang ‘ 4 |‘I ‘ 4 ‘

Modul # Kannal |Frei ‘ 4 ‘

Wert | ‘

Konfigurati Messung

0

Wenn anstelle von « Frei » , « Nicht verbunden » oder eine M-Bus-Refernz (z.B.

MB-8I#1)steht, bedeutet es das ein Modul identiviziert ist, aber nicht verbunden
ist(Nicht verbunden )

Sie sind jetzt bereit die Module zu identifizieren.




6 — Drucken Sie einfach den "ID"-Knopf des Moduls. Bei alten Modulen ohne ID-
Knopf sollten Sie die Tastspitze bewegen oder das Messmittel bewegen.

Standard Fall

[

| |

| |

| |

(2 ./) (| Nur bei éiteren Modulen ohne
| g

| |

| |

| |

ID-Knopf

7 — Der Modultyp wird angezeigt, und jeder Kanal des Moduls wird automatisch
erkannt und identifiziert. Wenn Sie z.B. ein MB-8I (Modul fir 8 Induktivtaster)
identifizieren, brauchen Sie nur den ersten Eingang auszuwahlen und die ID-Taste
zu drucken. Damit sind alle 8 Kanale zu identifiziert, auch wenn nicht alle Kanale
verwendet werden. Wenn Sie ein Modul nach dem MB-8I identifizieren, bedeutet
dies, dass es Uber den Eingang Nr. 9 identifiziert wird.

Dricken Sie
llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllE;IIIE:ffif///////’ hier...

[ E.
| 3

M-Bus Eingang ] |1 1 oder hier
Modul # Kannal |ME!-1 D#1 4

Teil ;33!1551\5
Wert |+0. 0000

Slow mode 4 |NEIN I

Konfiguratit Messung

Modul-Typ und Kanal-
Nummer

8 — Um das nachste Modul zu identifizieren, wahlen Sie den nachsten freien M-Bus-
Eingang (z.B. den Eingang Nr. 9, wenn das erste Modul ein MB-8I fur 8 Eingange
war) und identifizieren Sie ihn.

9 — Jeder Kanal dieses zweiten Moduls ist nun identifiziert.

10- Die Taster oder Messmittel kdnnen nun verwendet werden. Fir die Verwendung

der Eingabe Nr. 1 bei einer Messung wird die Formel im Formeleditor auf C(1)
gesetzt. (siehe §6.2)
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4.3.2. MB-4i und MB-8i fuir Induktivtaster

Seite | 18




Die induktiven Messtaster sind nicht linear. Sie sind fur Vergleichsmessungen
angepasst.

Es ist sehr wichtig, die Taster um den elektrischen Nullpunkt zu justieren.

Die elektrische Position wird im M-Bus-Menu angezeigt.

Zum Einstellen des Tasters, bringen Sie das Meisterstlck in Messposition und stellen
Sie den Taster auf der Anzeige auf O ein.

(T
M-Bus Eingang ‘ 42 » ‘
Modul # Kannal ~ [MB-8l #1 K
wer R e P

auf ca. 0 mm

auf der
#ﬁ /n\ Messposition

Konfigurati Messung

@

Der Linearitatsfehler eines induktiven Tasters (nicht linearisiert) betragt ca. 0,5% des
Abstands zwischen der Messposition und der Meister-Position.

Wenn wir zum Beispiel einen Durchmesser von 8 mm +/-20 ym messen wollen,
sollten wir einen Meister mit einem Wert innerhalb des Toleranzintervalls verwenden.
In diesem Fall, wenn wir uns im ungunstigsten Fall befinden wirden (z.B. in der
unteren Grenze der Toleranz, wie 7.980mm) und wenn wir ein Teil in der oberen
Grenze des Toleranzintervalls messen wirden, wie 8.020mm, wird der
Linearitatsfehler 0.5% von 40um = 0.2um max. betragen.

Wenn wir ein Meister mit einem Nennwert = 8.000mm verwenden wurden, wirde der
Linearitatsfehler 0,5% von 20um=0,1um betragen.
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4.3.3. MB-2S fur Heidenhain Taster

M400

Im Falle von Heidenhain-Tastern (11uA oder 1Vpp) erscheinen 4 zusatzliche Linien:
Referenzpunkt, Periode, Referenzpunkt, Winkel (Angular) und Auflésung. Sie
mussen den richtigen Wert einstellen, um eine korrekte Messung zu erhalten.

=S
= M-Bus Eingang | 41 D
=] ] Modul #Kanna [MB-2T #1 Kl b
Teil | [+0. 000 o
o [ ] Referenzmarke [ | Angular
[g/ Aufloesung 4 [0.0005 D n
Konfigurati Messung

o - Die Auflésung definiert die Gitterperiode der Glasskala des Tasters. Die
verschiedenen Werte sind in der folgenden Tabelle definiert:

Type of probe Step
Specto (ST) 12 od. 30 20 um
Metro (MT)12XX od. 25XX | 2 ym
Metro (MT) 60 od. 101 10 ym
Certo (CT) 2 um

e Die Interpolation definiert die Teilungsrate der Skalenstufe und damit die
Messauflosung :

Beispiel fur einen Heidenhain Specto ST12 Taster :
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Der Glasmalstab dieses Tasters ist bei 20pm gesetzt. Wenn die Auflosung
auf 200 eingestellt ist, haben Sie also eine Auflésung von 20/200 = 1/10 ym.

Die Referenzmarke :
Zweck der Referenzmarken

Inkrementale Langen- oder Winkelmessgerate haben eine Teilung, die aus
einem regelmafigen Gitter besteht - Linien und Licken gleicher Breite. Die
Positionsinformation wird durch das Zahlen der einzelnen Inkremente
(Messschritte) von einem Bezugspunkt zu einer beliebigen Stelle gewonnen.
Da zur Positionsbestimmung ein absoluter Bezug erforderlich ist, sind die
Messgerate mit einer zusatzlichen Spur mit einer Referenzmarke versehen.
Diese Referenzmarke ermdglicht es, den zuvor festgelegten Bezug nach
einem Neustart (z. B. nach einer Stromunterbrechung) zu reproduzieren.

Das Verfahren ist sehr einfach: Durch einmaliges Uberfahren des
Referenzpunktes in jeder Achse stellen Sie die Zuordnung der Anzeigewerte
zu den Achsenpositionen entsprechend dem zuletzt definierten Bezugspunkt
wieder her.

Um diese Funktion zu aktivieren, muss das entsprechende Kontrollkastchen
bestatigt werden.

Winkel (Angular) :

Wenn dieses Ankreuzfeld bestatigt wird, wird der Bildschirm wie auf dem folgenden
Bild dargestellit.

Es wird fur einen Drehgeber verwendet, der einen Winkel angibt. Diese Encoder
haben einen spezifischen Parameter "Impuls pro Umdrehung", der in das
entsprechende Feld geschrieben werden muss. Wenn der Encoder eine 360°-

Drehung ausfiihrt, kehrt der Zahler auf Null zurlck.
h
==
= M-Bus 410 |
=) J| i number [MB-25#1 Kl
Part

|:| Refmark Angular
¥ N
# Pulse per revolutior’43600 ‘

Configurati(| Interpolation ‘ 4 |2OO | » | Measure

o COM port
Probe position |+322. 9505 ‘
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4.3.4. MB-BT fur Sylvac und Tesa-Bluetooth Messmittel

Das MB-BT-Modul ermdéglicht die Verbindung von 8 Bluetooth-Messmitteln

von Sylvac, Bowers Trimos und Tesa.

Unter Standardbedingungen kénnen Sie |hre Messmittel in einer Entfernung

von bis zu 10 bis 15 m vom Modul verwenden.

Seite | 22




Verfahren zur Identifizierung eines Messmittels:

- Driicken Sie auf den Knogf “Konfiguration”

N
% M-Bus input ”{_ 3 _l-_
Module # Channel [MB-BT #1 Kl
Part

Value |+0. 0000

C Bluetooth Conhgu?anen.l\ —

. f_: ‘ ' Driicken Sie auf den
onfiguretl casure Konfigurations-Knopf

- Es erscheint ein Fenster, das Folgendes ermdglicht

=

= 0 —
Type Adresse MAC Evt Actif Position Suppr

- Bei den Sylvac-Messmitteln setzen Sie das Messmittel zuriick, indem Sie
gleichzeitig auf die 2 Tasten dricken, bis die Meldung "RESET" erscheint (auf den
Digitalanzeigen (SET+ MODE)

CEETFIT VT T =Ty

—— . [yt

Drucken Sie die 2 Knopfe fur 3
Sekunden zum zurlicksetzen
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Drucken Sie auf die Schaltflache " Suchen " und bestatigen Sie.
= [mm|

i 0

Type Adresse MAC  Evt Actif

Discover new sensor ?

oul MNON

Position Suppr ‘§‘

Warten Sie etwa 2 Sekunden und das Messmittel wird auf die Liste gesetzt.

T 0 —
Type Adresse MAC Evt Actif Position Suppr ‘0‘
B8 sv289 £53:32:74:72:01 - 0.002 e

Discover

O

OFF
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Evt: Aktualisieren Sie den Merkmalswert
auf dem Digi 400+ nur, wenn Sie die
Datentaste des Gerats dricken. Dies
ermoglicht es, die Batterie des Instruments
zu schonen. Wenn das Digi 400+ an einen
Computer angeschlossen ist, werden die
Daten gleichzeitig auch an den Computer
gesendet (USB-Tastatur-Modus).




Wenn mehr als 1 MB-BT angeschlossen ist, andert sich der Bluetooth-
Konfigurationsbildschirm: eine " NEXT"-Taste erscheint, die es erlaubt, zwischen den

Modulen zu wechseln.

(W MB-BT nr. 1
Type Adresse MAC  Evt Actif Position Suppr

Bl sy289 :53:32:74:7a:01 [ | +0.002 Mot

Dieser Knopf erscheint
nur, wenn mehr als
S 1MB-BT

Dlcoe angeschlossen ist

O]

OFF

Eine Option erlaubt es, alle angeschlossenen Messmittel auszuschalten, um Strom

Zu sparen.
Dies ist der Knopf “OFF / Aus”.

(W MB-BT nr. 1 0
Type Adresse MAC  Evt Actif Position Suppr | |

Bl sv289 ff:53:32:74.7a:01 [ ] +0.002

Power off all connected sensor ?

—V

Wenn Sie die Messmittel ausschalten und wieder neu starten, kdnnen Sie einfach auf
"SCAN" driicken, um das Messmittel wieder zu finden.
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4.3.5. MB-IO (8 Inputs/outputs)

Das MB-IO ist mit 8 Pins ausgestattet, die entweder im Eingang oder im Ausgang
von diesem Fenster aus konfiguriert werden kdnnen.

Nach der Identifizieruni eines MB-IO-Moduls erscheint das folgende Fenster

-
M-Bus input ‘ | |4 ‘ 4 ‘
Wenn Sie hier driicken, wird der Ausgang
Mjﬂf‘_'ef Ssns! |MB"O/mﬂOM aktiviert, mit dem Sie lhre Verkabelung
s Ed 6| ~=M P9 testen kénnen.
/'j’ Wenn Sie dagegen einen Eingang von
jj Pin R ] einem externen System aktivieren, wird
Function 4 |CHAR STATE b die entsprechende Anzeige griin.
Configurati{| Number ‘ 4 |1 ‘ 3 ‘ Measure

Von diesem Fenster aus sind 3 Aktionen mdglich:

A - Testen Sie die Ausgange durch Beruhren der Schaltflachen 1 bis 8 (die
Schaltflachen werden grun, wenn der Ausgang aktiviert ist)

B — Testet die Eingédnge. Wenn Sie einen der 8 Eingange aktivieren, wird die
entsprechende Schaltflache grin.

C — Weisen Sie einem Pin des Terminals eine Funktion zu. Wahlen Sie einen
Pin von 1 bis 8 und weisen Sie eine Funktion aus dem Menu "Funktion" zu.
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0

Das 1/0-Modul kann dank des Skripts, das mit der M400-Display-Manager-Software
bearbeitet werden kann, auch verwendet werden. Es konnen maximal 4 dieser
Module an das M400 angeschlossen werden.

i

Wenn Sie einen Eingang verwenden, betragt die angeforderte Impulszeit etwa 50ms.
Je nach Anwendung kann sie auch kirzer sein. Bitte wenden Sie sich bei Fragen

dazu an Metro..

Auflistung der MB-IO Funktionen :

Text Typ Parameter | Funktionsbeschreibung

Keine Es wird keine Funktion zugewiesen

Teil-Zustand | Output Aktiv, wenn das Teil i.O. ist = wenn alle
Merkmale einer Station (Seite) innerhalb des
Toleranzintervalls liegen

Merkmal Output | Nr. Aktiv, wenn das Merkmal 1 bis 16 i.O. ist (Sie

Status 1 bis 16 mussen die Merkmals-Nr. aus der Liste wahlen,
die in der Funktionsliste erscheint)

Klasse Output | Nr. Aktiv, wenn die Klasse X aktiv ist (Sie mussen

1 bis 16 die Klasse-Nr. aus der Liste wahlen, die in der

Funktionsliste erscheint)

Preset Input Preset der aktiven Station

Dyn. Input Start der dynamischen Messung

Messung

MEM Input Speichern der angezeigten Werte im M400
Speicher

Ubertragung | Input Ubertragen Sie die Messung auf den im
Konfigurationsmenu gewahlten Weg (RS232,
USB oder Tastatur)

Vorrichtung | Input | Bit Nr. * Zeigt Sie die Vorrichtungs-Nr. X (in Bit kodiert)
an

OUT TOL Output | Nr. Aktiv, wenn das Merkmal (x) auRerhalb der

(x) 1 bis 16 Toleranz liegt

Stop Input Die Anzeige einfrieren, wahrend der Eingang
aktiv ist

Station Output | Bit Nr. * Andern der aktiven Station/des aktiven
Bildschirms

Taster

Status

Out of Ctrl Output Aktiv, wenn das Merkmal (x) unterhalb der

(x) Kontrollgrenze liegt

Clear Nur wenn die Merkmale einzeln angeziegt
werden. Das aktive Merkmal wird auf Null
gesetzt.
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Gruppe i.O. | Output | Nr. Aktiv, wenn die Gruppe des Merkmals (X)
1t0 16 innerhalb der Toleranzgrenze liegt (erfordert die
Aktivierung des erweiterten Modus im Menu
"Teil").
Gruppe Output | Nr. Aktiv, wenn die Gruppe des Merkmals (X)
n.i.O. 1to 16 auBerhalb der Toleranzgrenze liegt (erfordert
die Aktivierung des erweiterten Modus im Menu
llTeiIH)
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* Bit Nummern Korrespondenz:

— | o|d|o|d|lo|wd|old|old|lo|w|lo|wd|lod|oldo|wd|lo| o« oo« o|«lo
~ o|ld|d|o|o|ld|d|o|lo|d|d|o|o|ld|d|lo|lo|dd|ojold dlo|lo - d ool -dlo
™ o|lo|o|d|d|d|d|o|lo|o|lo|d|d|d|d|o|lo|o|lo|d|d|dd|lo|o|o|lo|dd|ld|-|o
| o =|lo|o|o|o|o|o|lo|d|d|d|d| | —| - d|o|o|o|o|o|o|o|o| | | | A dA| d| H| —| o
T O
| o ¢
n| 2 Flo|lo|lo|o|o|o|jo|o|o|o|o|o|o|o|o| ||| o o d| A A | | = A A | | =] O
w0 o|lo|o|o|o|o|o|o|lo|o|o|o|o|o|o|lo|o|o|o|o|o|lo|o|o|o|o|o|o|o|oc|o| -
~ o|lo|o|o|o|o|o|o|lo|o|o|o|o|o|o|lo|o|o|o|o|o|lo|o|o|o|o|lo|o|o|o|o|o
() o|lo|o|o|o|o|o|o|lo|o|o|o|o|o|o|lo|o|o|o|o|o|lo|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o
£ g
—

: ol a|lm| |||~ oo d| ot n O N oo A
MM.wl2345678911111111112222222222333
= (=]
= =)
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4.3.6. MB-TP (Temperatur)

Das MB-TP-Modul ermdglicht den
Anschluss eines Thermoelements vom
Typ K oder eines PT100-Sensors. Ziel
ist es, die Temperatur entweder als
weitere Kennlinie anzuzeigen oder den
Messwert entsprechend den
Temperaturschwankungen zu
kompensieren.

Beispiel eines Temperaturfiihlers Typ K

Der entsprechende M-BUS-Bildschirm ermaoglicht Ihnen die Auswahl des

verwendeten Sensortyps (Einfachauswahl

Configurati

[
M-Bus input 43 |
Module # Channel [MB-TP Kl
Value +29. 8000 |
Sensor 4 |[K-Type p |
Measure

Wenn ein oder mehrere MB-TP-Module identifiziert werden, erscheinen zusatzliche
Menis im Menu , Teil“>“Merkmal”
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4.3.6.1. Anwendung der Temp.-Kompensation auf ein Merkmal

Nachdem Sie ein MB-TP-Modul identifiziert haben, zeigen sich neue Zeilen im Menu
,1eil“ > Merkmal“:

Das bedeutet, dass jedes Merkmal kompensiert oder auch nicht kompensiert werden
kann und es moglich ist, verschiedene Temperaturfuhler zu verwenden.

i~

Definition Nr. 4|1 D [Diam 12.24 |
Characteristic

Fixtures Fixture nb. nu

Formula — = = T {[Probe }T
C4|  Advanced |[c(n) -

Merkmal mit ausgeschalteter Temperaturkompensation

|

Definition Nr. 4|1 |p | |Diam 1224 |
Characteristic

Fixtures Fixture nb. nu

I Expansion coeff. +12.000 *10-6 :
P 4130 >
Formula 4 |Probe | p
€4l Advanced | [c(n) -

Merkmal mit aktivierter Temperaturkompensation - Der auf dem M-BUS identifizierte
Taster mit der ID Nr. 3 wird verwendet und der verwendete Koeffizient ist 12E10-6
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4.3.6.2.

Erweiterte Einstellungen fur die Temp.- Kompensation

Uber das Menii ,Teil“ = ,Eichen“ kann die Referenztemperatur definiert werden:
Wenn die Wahl z.B. 20 ° C ist, werden die Abmessungen so angezeigt, als ob die

Temperatur 20 ° C ware)

Es ist auch madglich, den Ausdehnungskoeffizienten des Meisters zu definieren.
Beispiel: Wir kalibrieren mit einem Stahlring und messen ein Aluminiumteil.

i~

Definition
Characteristic
Fixtures
Measure trigger

Classification
Script
Statistics

Cd Basic

Calibration mode
Repetition test ? 4 |NO [ 2

Ref. temperature
I Expansion coeff.

Trigger

4 |Calibration 3

+20.0000
+12.000 *10-6

Definition der Einstellungen der Master- und Referenztemperatur

4.3.6.3.

Liste der Materialausdehnungskoeffizienten

Die folgende Liste dient als Anhaltspunkt, da eine Messvorrichtung oft mit Materialien
unterschiedlicher Art hergestellt wird, ist es ratsam, einen Koeffizienten tber

Versuche zu wahlen.

Material ain 10%/K at 20 °C
Aluminium 23
Messing 19
Edelstahl 17.3
Kupfer 17
Gold 14
Nickel 13
Eisen oder Stahl 11.1
Platin 9
Glas 8.5
Wolfram 4.5
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4.3.6.4. Temp.-Kompensationsprinzip in der Messung

Wenn Sie die Kompensationsparameter gemaf} den vorhergehenden Menus
eingestellt haben, ist die Bedienung der Temperaturkompensationsmessung wie
folgt:

Beim Kalibrieren wird der Wert des Meisters gemaft dem Mena ,Teil* > ,Merkmal®
angezeigt. Es ist ein kompensierter Wert.

In der Messphase wird dann das Mal} angezeigt, dass bei einer Temperatur von 20 °
C gemessen werden wurde. (im Menu "Teil" = "Eichen" eingestellter Standardwert)

Wenn die Temperatur schwankt, sollte das Merkmal nicht variieren.

Seite | 33



-~

EEME!:PD

M400

4.3.7. MB-RC (Remote-Control mit 4 Schaltern)

Das MB-RC-Modul ist eine Box mit 4 programmierbaren Schaltern und ist sehr
nutzlich, wenn ein einzelner Ful3schalter nicht ausreicht.

Identifizieren Sie es einfach wie jedes andere Modul in dem M-BUS-Menu und
weisen Sie jedem Schalter eine Funktion zu.

Sie identifizieren es einfach im MBUS-Menu wie jedes andere Modul (dricken Sie
eine der vier Tasten auf einem freien MBUS-Steckplatz) und weisen jedem Schalter
eine Funktion zu.

t

&N
M-Bus input ‘ 4|4

Module # Channel |MB-RC

Button State D 213 4
Button ‘4 1
o
# Function 4 |PRESET

Configurati

Hinweis : Wenn Sie die Funktion "Ubertragen" wahlen, ist der Ubertragungsmodus
derjenige, der fur den FulRschalter ausgewahlt wurde. (“Menl” - “Konfiguration” >
“FuRschalterfunktion”)
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4.3.8. MB-AG (fur einen Luftmessanschluss)

Das MB-AG-Modul ermdglicht den Anschluss eines Luftmessgerats an Ihr M400.
Es kdnnen mehrere Module miteinander verbunden werden, um mehrere
Luftmessgerate oder mehrstufige Luftmessgerate anzuschlieRen.

Das MB-AG-Modul erfordert eine 2-Punkt-Kalibrierung mit einem MIN- und einem
MAX-Meister, die den Toleranzgrenzen des Teils entsprechen. Nach der 2-Punkt-
Kalibrierung benétigt das M400 nur noch 1 Meister fur ein Preset wahrend des
Messprozesses.

Der Benutzer hat die Mdglichkeit, eine 3-Meister-Kalibrierung durchzuflihren. Diese
Funktionalitat muss mit Vorsicht verwendet werden. Sie kann jedoch nutzlich sein,
wenn das gemessene Teil ein groRes Toleranzintervall (<100um) aufweist.
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Die Luftdruckmessung ist sehr gut geeignet, um Teile mit kleinen Toleranzen,
hochpolierte oder empfindliche Materialien und kleine Innendurchmesser zu
kontrollieren.

Um eine gute Messleistung zu gewahrleisten, mussen bestimmte Regeln eingehalten
werden:

- Nutzung einer sehr stabilen Luftaufbereitungs-Einheit mit einem hochprazisen
Druckregler.

Dies ist zwingend erforderlich. Die Verwendung eines Standardreglers fiihrt zu
einer instabilen Messung.

Wir empfehlen dringend, die von Metro gelieferte Luftaufbereitung zu verwenden
Dies ist die Referenz ACS-PNE-003. Er wird bereits korrekt eingestellt ausgeliefert.

Standard-Regler :
Druck =5 BAR /0.5 Mpa

Hochpraziser Regler :
Druck =3 BAR /0.3 Mpa

Anschluss fur Schlauch mit
AulRen-@ 8 mm

Es wird empfohlen, eine Druckdifferenz von 2 BAR / 0,2Mpa zwischen dem
Standardregler und dem Prazisionsregler zu haben.

Da das MB-AG-Modul einen Druck von 3BAR/0,3Mpa bendtigt, empfehlen wir, den
Standardregler auf 5SBAR/0,5Mpa einzustellen.
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Aufbau / Anschluss von Standard Luftmessgeriten :

MB-AG Module sind mit Anschlussen fur Schlauche mit 6 mm Aufliendurchmesser
ausgestattet.

Um einen korrekten Luftstrom zu gewahrleisten, wird empfohlen, den
Hauptluftschlauch mit 8 mm AufRendurchmesser beizubehalten und erst kurz for dem
Luftmessgerat auf 6 mm zu reduzieren. Dieser Punkt ist besonders wichtig, wenn
mehr als 3 Luftmessgerate /Messebenen gleichzeitig verwendet werden..

0

Wenn der Luftstrom nicht ausreicht, wirde jede Ebene des Luftdruckmessers einen
Einfluss auf andere haben.

M-Bus cable (2, 5 or 10m)
ref 81210-L

Regulator

?;:;Hm Tube @8mm

from the air network

Fixed Restrictor

Tube
@6mm ﬁ

et
Lenghtis important

-->shorter as possible = shorter
stabilization time
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from regulator

€ & =

s

8mm Schlauch (AuRen-Q)

/ Adapter von 8 auf 6 mm

7 e
OO IO\
NN

6mm Schlauch
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Fixed restrictor

Fester Wandler

Anschluss fur das
Luftmessgerat (6mm
Aulen-@-Schlauch)

Das MB-AG-Modul wird mit 1 Wandler von 0,5 mm am Lufteingang + einem Satz
Wandler als Ersatzteile geliefert. Der Wert des Wandlers ist wie folgt angegeben:

7 =0.7mm
5=0.5mm Wert des
Etc. Wandlers
7=0.7mm
O Ring
M5 Gewinde
Wandler

Korrekter Wandler = Hohe Linearitat
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Auswahl des korrekten Wandlers fiir das Luftmessgerat

Fur eine gute Linearitat ist es am wichtigsten, einen Druck von etwa 2,8 BAR
(relativer Druck, der im M-Bus-Menu angezeigt wird) mit einem Nominalteil zu
haben.

0

Der vom Regler gelieferte Druck betragt 3 BAR (absoluter Druck) und der auf dem
M400 angezeigte Druck ist relativ zum atmospharischen Druck. Der Druck von 2,8
BAR, der zur besten Linearitat fihrt, der auf dem M400 angezeigt wird, wirde daher
1,8 BAR entsprechen, wenn man den gleichen Bezugsdruck wie der Regler
verwendet.

Vor der Kalibrierung zeigte das Feld "Wert" daher den atmospharischen Druck an.

Wenn Sie bei METRO eine fertige Losung bestellen, liefern wir die Anzeige mit dem
angepassten Wandler (oder mit einem integrierten Wandler). Wenn Sie jedoch die
MB-AG zusammen mit Ihrem vorhandenen Luftmessgerat verwenden mdchten,
mussen Sie den angepassten Wandler verwenden.

Die folgende Tabelle zeigt einige haufige Falle, um festzulegen, welcher Wandler fur
Ihre Anwendung am besten geeignet ist.

Es wird empfohlen, sich mit METRO in Verbindung zu setzen, um Ratschlage
oder Bestidtigungen zu diesem Thema zu erhalten.

Es wird empfohlen, bei der Bestellung die Eigenschaften des Luftmessgerates
anzugeben, das Sie mit der MB-AG-Modul verwenden werden.

Disen-@ in mm Diisen-Anzahl Gesamtstromungsflache in mm? | Wandler
0,3 2 0,14 0,3
0,4 2 0,25 0,4
0,5 2 0,39 0,4
0,6 2 0,57 0,5

1 2 1,57 0,7
2,07 2 6,73 0,9
0,3 3 0,21 0,3
0,4 3 0,38 0,4
0,5 3 0,59 0,4
0,6 3 0,85 0,5

1 3 2,36 0,7
0,3 4 0,28 0,4
0,4 4 0,50 0,4
0,5 4 0,79 0,5
0,6 4 1,13 0,5

1 4 3,14 0,7

Seite | 40




Beispiel :
Diameter 2.0Tmm
2 nozzles of 2.07mm

= 0.9 Restrictor

. Diameter 0.6mm

2 nozzles of 0.6mm
= 0.5 Restrictor
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Anschluss mit einer Bei-Pass-Duse (integrierter Wandler)

Einige Luftmessgerate werden mit einer Bei-Pass-Dise (oder einem integrierten
Wandler) geliefert. Das bedeutet, dass der Wandler im Inneren des Luftmessgerates
selbst integriert ist, und dass es nicht notwendig ist, ihn auf dem M-Bus-Modul
anzuschlieRen. Kein Wandler auf dem Modul.

0

Diese Art von Luftmesstechnik hat mehrere Vorteile

- schnellere Reaktionszeit (etwa 5x schneller)

- Die Linearitat wird durch den Hersteller des Luftmessgerates und nicht durch den
Benutzer versichert

- Keine Luftzirkulation im Inneren der Elektronik, daher wird eine Verschmutzung
vermieden

- leichtere Installation durch Wegfall der Notwendigkeit, den korrekten Wandler zu
wahlen.

\id

Wenn Sie bei METRO eine fertige Losung bestellen, wird diese in nach diesem
Prinzip geliefert.

Das Anschluss-Schema lautet wie folgt:

M-Bus cable (2, 5 or 10m)
ref 81210-L

Tube

@3
i ——

Lenghtisimportant
-->shorter as possible =shorter
stabilization time

Regulator
I @ 3BAR
Tube @8 /03 MPA Tube @8mm - lenght does not matter

from the air network
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Identifizierung / Kalibrierung:

Um das MB-AG-Modul zu verwenden, muss es mit 2 oder 3 Meistern kalibriert
werden.

Wenn das Modul nicht identifiziert wird, blinkt die auf dem Modul befindliche LED
blau.

Wenn es nicht kalibriert ist, leuchtet die LED violett.

Wenn sie kalibriert ist, leuchtet die LED blau.

Wenn das Modul beschadigt ist, leuchtet die LED rot.

Um das Modul MB-AG zu identifizieren, folgen Sie dem
Standardidentifikationsverfahren und der folgende Bildschirm erscheint im M-Bus-
Mendu:

Wenn das MB-AG nicht kalibriert ist, zeigt dieses Feld den
Druck in BAR an. Nach der Kalibrierung wird in diesem Feld
der Druck in Millimetern angezeigt. Es ist jedoch moglich, den
Druck durch Berthren der Einheit (mm) auf dem Touchscreen
zu sehen.

i x|
M-Bus input 4| b
Module # Channel |MB-AG #1 |
Part COM port
Value +0. 9471 bar

Filter <N » o3
A
## 4 mry/ 4 n

/
Configurati Ca%ration ‘ Measure
/
/

Der Filter ermoglicht es, die Messung zu stabilisieren,
verringert allerdings auch die Mess-Geschwindigkeit.
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Kalibrierung mit 2 Meistern:

Geben Sie den Wert |lhrer Meister in die Felder "Min" und "Max" ein.
Die Werte sind die tatsachlichen Werte des Meisters in mm.

- Dricken Sie auf das entsprechende Feld, geben Sie den Wert mithilfe der
Tastatur ein und drticken Sie auf Enter.

Sobald die MIN- und MAX-Werte eingegeben sind, driicken Sie die Taste
"Kalibrierung".
Wenn Sie bereit sind, bestatigen Sie mit “Ja” ....

Id number la#A 1000201 4

| — oM port
Probe posit) ~ Cateesen? I bar |f "
— Calibratfll ¥es ] [vo ]

Min | Central Max |
+9.9800 |+10 0100

Configuratii| Calibration needed Calibration | | Measure

Dann beginnt die Kalibrierung...
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. || Mbus input 4|10
ld number 9#A 1000201 4 |
s _0OM port
| Probe position +0. 9285 bar || i
| | — Calibration |
| ' | Central Max
]| [+2.9800 1+10.0100
i Insert MIN master Calibrﬂtjan' Measure
| — — /_z

Folgen Sie einfach dem Hinweis. "Min-Meiste
einfuhren", hier 9,9800mm.
Wenn sich der Min-Meister auf dem Luftmess

Kalibrierung “. ....

befindet, bestatigen Sie durch Drlicken der Taste "

r

gerat

Calibration
5t

% N !Iﬂbus input 4“i 10
h'l . Id number 9#A 1000201
Part |l 1 - -
. Probe position +0. 9285 bar | |
. — Calibration |
1 Min [ ] Central "

/

“

Measure
|

/

Wiederholen Sie den Vorgang nun, nur mit dem
,Max-Meister einfuhren®, hier 10,0100 mm
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Wenn das Modul kalibriert ist, sieht der Bildschirm wie im folgenden Bild gezeigt aus,
und die LED des Moduls leuchtet blau.

i x
=Ny || M-Bus input 41 2
Module # Channel [MB-AG #1 4

YaluF +0. 0004 \mm

Filte] « N \ p
4 |mm 4

Configurati Calibration ‘ \

Measure

Wenn das Modul kalibriert ist, wird die Position
in mm angezeigt.

Wenn der MIN-Meister auf dem Luftmessgerat
positioniert wird, liegt der Wert bei 0,0000 mm.
Wenn der MAX-Meister auf dem Luftmessgerat
positioniert wird, entspricht der Wert der
Differenz zwischen Min-und Max-Meister

Wenn Sie nach der Kalibrierung den Text "Position"
berthren, wechselt die Einheit zu BAR und kehrt
nach 10 s zu mm zuruck.

Grundsatzlich wird die beste Linearitat bei etwa
2,8BAR am Nominalwert erreicht. (=1.8BAR Uber
dem atmospharischen Druck).

Durch die Anderung der WanldergréRe wird der
Druck geandert.
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Kalibrierung mit 3 Meistern:

Ein Luftmessgerat ist sehr geeignet fur kleine Toleranzen, im Allgemeinen von 1um
bis 100um.

Wenn das Luftmessgerat von guter Qualitat ist, ist die Linearitat im Allgemeinen gut
genug fur eine 2-Punkt-Kalibrierung.

Bei einer Toleranz Uber 100um kann es in bestimmten Fallen sinnvoll sein, eine 3-
Punkt-Kalibrierung zu verwenden.

Das Verfahren ist das gleiche wie bei 2 Meistern.
Vor der Kalibrierung mussen Sie nur das Kontrollkastchen "Zentral" bestatigen.

Wenn Sie bereits mit 2 Meistern kalibriert haben und Sie einen dritten Meister
hinzufigen mochten, erscheint bei Aktivierung des Kontrollkastchens "Zentral" eine
Meldung auf dem Bildschirm, in der Sie gefragt werden, ob Sie bestatigen, dass Sie
die Kalibrierung deaktivieren wollen. Denn nach Ihrer Bestatigung wird der gesamte
Kalibrierungsvorgang neu gestartet.

M-Bus input ‘ 4|1 b ‘

P4 Value Deactivate calibration? mm port

— Calibrat||LEs_| [ no |
Min | | Central Max i

ﬂ +0.0000 +0.0010
Config sure

Wenn die Kalibrierung abgeschlossen ist, bendtigen Sie wahrend der Messung nur
noch 1 Meister zum Preset.

@

Fur das Preset wird empfohlen, bei der Messung des Innendurchmessers den MIN-
Meister und bei der Messung des AuRendurchmessers den MAX-Meister zu
verwenden.

- Der voreingestellte Wert muss im Menu ,Teil* > ,Merkmal“ eingefligt werden.
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Zuriicksetzen des MB-AG-Moduls:

Die Kalibrierung des MB-AG wird in seinem internen Speicher gespeichert.
Durch das zurucksetzen des Moduls werden die Kalibrierdaten geloscht. Das Modul
kehrt daher in seine urspringliche Einstellung zurtck.

Ablauf :

Das M400 muss eingeschaltet sein, driicken Sie etwa 8 Sekunden auf die ID-Taste
des Moduls. Wenn die LED rot leuchtet, kbnnen Sie den Knopf loslassen, damit ist
das Modul zuruckgesetzt.

Fehler-Codes des MB-AG-Moduls:

Wenn sich das Modul in einem Fehlerzustand befindet, leuchtet die LED des Moduls
rot. Dies kann passieren, wenn ein Uberdruck auf das Modul ausgeibt wurde (lUber 5
BAR /0,5 MPA). In diesem Fall sollten Sie das Modul zur Reparatur an zu METRO
senden.

Loschen oder Tauschen eines M-Bus-Moduls

Da jedes Modul eine eindeutige ID-Nummer hat, ist es notwendig, ein Modul zu de-
identifizieren, wenn Sie es ersetzen oder entfernen missen.

1 — Schalten Sie das M400 ab

2 — Entfernen Sie das M-Bus Modul

3 — Starten Sie das M400
4 — Das M400 startet in der Mess-Ansicht. Gehen Sie nun in das Einstellungs-Menl
indem Sie auf den Punkt “Definition” klicken.

Definition

5 — Der Desktop 6ffnet sich :
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= 3 B
— S ° &

Teil M-BUS Uhr COM port
. u
Konfiguration Explorer Sperren Messung

Klicken Sie nun auf den “M-Bus” Knopf

6 — Wahlen Sie einen beliebigen Eingang des Moduls aus, der entfernt wurde.
7 — Dricken Sie auf den Pfeil, der sich rechts neben der ID-Nummer befindet.
Es erscheint die Meldung "MB-8I-Modul I16schen?" Nach dem Drlicken von
"Ja" verschwinden die ID-Nummern aller Eingange des Moduls.
p— : _
-Bus inpu 4 »
H%' Hrese — u/ Dricken Sie auf diesen
= Module # Channel [MB-AG #1 1—:OM et Pfel', um daS
Value +0.9339  bar | entsprechende Modul zu
[y | Fiiter «E > de-identifizieren. Es
‘4‘ Amm » n erscheint eine
Configurati | Calibration | Measure BeStatlgungimgl..g_l.’lﬂ.gi

Erase module MB-8| 7

YES ~ NO |
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5. Benutzeroberflache

Dieser Abschnitt gibt Ihnen eine Vorschau auf die verschiedenen verfugbaren
Bildschirme und Befehle.

5.1. 2 Hauptteile

Die Oberflache lhres M400 ist in 2 Hauptteile unterteilt:

1. 1. Ein Teil, der die Einstellung des Gerats und des Messprogramms
ermdoglicht. Er besteht aus der Desktop-Ansicht mit Einstellungsfenstern.

TN
- M-Bus Eingang 42 b
— \=—__J}| Modul # Kannal |MB-BI#1 4
Teil M-BUS Uhr COM port Teil
Wert |-‘l_3139
4 ™ Q ey =
£ & @ B @
Konfiguration Explorer Sperren Messung Konfigurati
Desktop-Ansicht Desktop-Ansicht mit Einstellungsfenstern

Den zweiten Teil (Messbildschirm) erreichen Sie durch Dricken des !essung Knopfes:

6 8 O

Teil M-BUS Uhr COM port

Konfiguration Explorer Sperren

1 \ :
\ » Teil M-BUS Uhr COM port
401 -] _/’ gy
e s =xplofer
o R L ST S S R i Staepk £
Char 1 / 4 L E “‘—“_ ;
_—“ o 0 ’;/ L Konfiguration Explorer Sperren Messung
v 4

Messung
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2. Der Messbildschirm ermdglicht es, die Messergebnisse zu sehen und zu
verwenden. Das M400 startet auf diesem Bildschirm. Um die Konfiguration

Definition

zu erreichen, drucken Sie auf den Knopf.

Mess-
Ansicht-
Menii

Messbildschirm

Seite | 51



@EME':FD M400

5.2. Allgemeines

Die folgenden Informationen sind im oberen Teil des Bildschirms zu sehen.

Maleinheit
Name des Schloss erscheint Z:’t?\;'g:fr der
aktiven wenn die Sperre aktiv Station
Messprogramms ist (siehe 5.7)

Das Bluetooth-Logo
erscheint, wenn ein MB-
BT angeschlossen ist.
Es ist grin, wenn alles
i.0. ist, oder rot, wenn
ein Verbindungsproblem
auftritt.

Ein USB-Logo
erscheint, wenn ein
USB-Stick korrekt
angeschlossen und
erkannt wurde.

5.3. Einstellungs-Fenster

Einstellungs-Fenster 6ffnen sich nach dem Driicken auf die Symbole des Einstellungs-
Bildschirms.

N

O i veme | |

Merkmal

Stationen Merkmal 416 2
Stationenanzahl 4|2 | 2
Autoumschaltung 4 |Basic >

Anzeigeart
K(W' §Ar;;\:o_qE : Ohne : :\ES”;E:E

Beispiel eines Einstellungs-Fensters

Die Daten werden auf unterschiedliche Weise eingegeben und nach der Validierung
beim Verlassen des Fensters durch Dricken auf das weil3e Kreuz gespeichert.

Nachfolgend sind die verschiedenen Mdglichkeiten der Dateneingabe aufgefuhrt:
¢ Mehrfachauswahlbox. Dricken Sie auf die schwarzen Pfeile, um den

Merkmal 416 14
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Bearbeitungsfeld. Nach dem Klicken auf das Bearbeitungsfeld erscheint eine virtuelle
Tastatur. Es sind mehrere Arten von virtuellen Tastaturen verfigbar, und diejenige, die
Sie bendtigen, wird angezeigt. (z.B. numerische Tastatur fUr die Toleranzeingabe oder
alphanumerische Tastatur fur die Eingabe von Teilenamen)

Teil Name

e Schlielen eines Fensters : Alle Fenster kdnnen geschlossen werden, indem Sie
auf das weilde Kreuz auf rotem Hintergrund in der linken oberen Ecke jedes
Fensters klicken.

Schliel3en
eines
Fensters Definition Teill

5.4. \Virtuelle Tastaturen

2 Arten von virtuellen Tastaturen sind wahlbar

1. Numerische Tastatur

[~ i

+0.0000

_ B/ Loschen

B B Schlielen ohne
B B E/ sbeichern

SchlieRen und
.—‘ .—‘ -‘ !/ speichern
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2. Alphanumerische Tastatur. Diese Tastatur ist in 2 Teile gegliedert:
einen Teil mit Buchstaben und einen Teil mit Zahlen + trigonometrischen und
mathematischen Funktionen.

[Fbstand

BAEBnonAnBEBD
LLLTLITTTT

Loschen

SchlieRen und speichern

SchlieRen ohne
speichern

Anzeige der Tastaturfiguren +

GroRbuchstaben trigonometrische und
mathematische Funktionen

Hclm-(:(z)

mEmmmmE Ean
mEAATAE a0

SchlieRen ohne zu

a8

——— speichern
Anzeige der C( bedeutet "Kanal" in einer
Tastatur mit Berechnungsformel.
Buchstaben Beispiel C(1) bedeutet Kanal 1 (M-
Bus-Eingang Nr. 1)

- Wenn Sie die Tastenummer
nicht kennen, bewegen Sie einfach
das Messmittel oder den Taster und
die entsprechende Formel C(x)
erscheint automatisch.
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6. Einstellen des Systems und Messen

Dieser Abschnitt beschreibt die verschiedenen Fenster, die Uber die Desktop-Ansicht
zuganglich sind.
Wenn Sie sich auf dem Messbildschirm befinden, kdnnen Sie die Desktop-Ansicht

Defininon

aufrufen, indem Sie auf den Knopf klicken.

Ihr M400 kann vollstandig Uber dieses Fenster konfiguriert werden (Sprache, IP-
Adressen, Kommunikation usw...).

Das Maly (Definition der Teilereferenz, Toleranzen, Merkmale usw...) wird ebenfalls
Uber dieses Fenster eingestellt.

Definition 7| Einstellung 7 | Uhr (Zeit- 7 RS232 .
eines Teils der Taster und Datum- Kommunikations
und seiner und Einstellung) -Einstellungen +
Merkmale Identifizierung Auswahl der
der M-Bus- Kommunikations
Module -Protokolls

= (WO

® 00

M-BUS COM port

& L

Konfigurathon Explorer Sperren Messung
Einstellung der J ” ‘
Sprache und ?\/Aerwaltung der Sperre von J Offnen der
Funktionszuweisung \essprogramme Funktionen Messansicht
des FuBschalters (I6schen, erstellen,

kopieren,

exportieren, etc.)

Die folgenden 8 Abschnitte beschreiben die 8 Symbole dieses Bildschirms.
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6.1. Teil

Part

Nachdem Sie auf dieses Symbol geklickt haben, erscheint das untenstehende Fenster:
Es bietet die Moglichkeit, alle Merkmale des aktiven Messprogramms zu
definieren.
Dieses Fenster ist in 2 Bereiche unterteilt
e Ein fester Menlbereich. Das aktive Menu wird auf einem blauen Hintergrund
angezeigt.
e Ein Eingabebereich, der sich in Abhangigkeit von der Funktion des aktiven
Menus andert.

Fester Menubereich

Kd Erweitert Mehrtach Analog Ohne Live SPC

= 1 _lmm
Eingabebereich
B P T e 9
Definition Teil Name
:Merkmal |
| Stationen : Merkmal 416 2
: | Stationenanzahl 4|2 2 :
| :Autoumschaltung 4 |Basic 2
|
-
| | Anzeigeart
I [] [] [] [] ]
i ! =z} =] =
I I' H s 8 H 0000 g

Die folgenden 8 Unterabschnitte beschreiben die 8 Menus des festen Menibereichs.
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6.1.1. Erweiterter Modus / Basic Modus

Das M400 verfugt uber 2 Konfigurationsmodi, "Basic" und "Erweitert". Die meisten

Anwendungen konnen mit dem "Basic"-Modus eingestellt werden. ...

Merkmal
Stationen

L x

Erweitert

Merkmal 416 2

Stationenanzahl 4|2 2

Autoumschaltung 4 |Basic 2
Anzeigeart

E;F;tnh ) Ar:;I:o_q! ) Ohne ) :\f__eISmF:E:!

.... Einige Funktionen sind jedoch nur im Modus ,Erweitert® verfligbar..

Taster-Test

Klassifizierung

SPC
PLC script

Preset nach Gruppe

Merkmal

Kq

Stationen Merkmal 4|6 2

|_St;rtrf1e;sﬁ1g_| Stationenanzahl 4|2 3

| Eichen I Autoumschaltung 4 |Basic )

| Klass. I

I Script I Anzeigeart

sesik __ [EE] [2= ==
Basic Mehfach  Analog Ohne Live SPC

In den folgenden 2 Kapiteln werden diese 2 Modi beschrieben.
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6.1.2. Basic Modus
DEFINITION
o x| Name des Messprogramms
-
Anzahl der Merkmale
Merkmal
Stationen Merkmal 4|6 2
Stationenanzahl 4|2 pIE
Autoumschaltung | 4 |Basic ) | Anzahl der
Stationen
Anzeigeart
g‘n.nnnn g gmg img
K¢ Erweitert Mehrfach ) Analoq! ) COhne ) Live S;PC!

0

Der Name des Messprogramms wird auf dem Explorer angezeigt (128
Messprogramme konnen gespeichert werden) ist gleichzeitig der Name der CSV-
Exportdatei (Menu ,Konfiguration® ->“Funktion1“= ,Ubertragen“ = USB)
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Vorschau der Anzeigetypen:

mmmon

h@lﬁ;

Mehrfach : Sbis zu 32 Balken: Analog :
” B8

 ——— T !M e e
Char 2 0000 34— ---_‘__h_-_ “Lg sy + 1 D0
B . 0.000 3 m o T
Char & s Choar Lir \\ Ny,
EE ) ., 0000 I |
B T - o.001 = -
Char 5
B . 0.000 o 0.530
Char & f Skallarung
B . 0.000 = —— ——

m@“"" i | .

100

Live SPC “‘Erweiterter” Modus:

|

=0
(-
e

o
z
2

g

| <
T
@

g

—r—TTTT

o
2
=

g
2
3

BB

Messung

Wenn Sie die Merkmale in mehreren Messvorrichtungen (=Stationen auf dem M400-
Bild) zuordnen wollen, missen Sie die Anzahl der Stationen im Menu erhéhen.

In diesem Fall erscheint eine neue Zeile im Menu: “Autoumschaltung” :

oder Erweitert.

nein, basic

Damit kann festgelegt werden, ob die Navigation zwischen den verschiedenen
Stationen manuell oder automatisiert erfolgen soll, und falls automatisiert, wie die
automatische Stationsumschaltung arbeiten soll.

= mm)
TN

Merkmal
Stationen Merkmal 46
Stationenanzahl — 42 — — —
|Autoumschaltung | 4 [Basic
Anzeigeart
= [=] =
K| Erweitert Anelog Shne Lo SPC

Im folgenden Kapitel wird beschrieben, wie die Autoumschaltung funktioniert.
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6.1.2.1.

Konfiguration des Stationswechsels

e Nein (=manuelle Umschaltung): Der Wechsel zwischen den Stationen erfolgt
manuell. Es gibt mehrere Mdglichkeiten zu wechseln :

1 — Durch die Beruhrung an einer beliebigen Stelle im Balkenbereich:

Durchmesser

Nummer der aktiven Station

+ 0.120

)

e O

T

==

o
£
&

I
".:‘.

g
H]

B

o
=
=1

3|
3
2 g

2

2 — Durch Dricken des Fufischalters: (Menu Konfiguration—>FuBschalterfunktion =

Station)

Abstand
+ 0.120

)

3 — Uber einen MB-IO Eingang
4 - Uber MODBUS oder Profinet

Durchmesser

+ 0.120

5 — Durch Driicken eines Schalters des MB-RC
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o Basic : Der Stations-wechsel erfolgt automatisch, wenn sich der Wert eines Tasters in
einem Merkmal verandert.

Beispiel: Auf der untenstehenden Station sind 17 Merkmale auf 7 Stationen verteilt, die den 7
Luftmessgeraten entsprechen (einige sind mehrstufig).

Hier muss der Bediener nur das Teil auf eines der Luftmessgerate setzen und die
entsprechende Station wird angezeigt.

Die Einstellung muss wie folgt durchgefihrt werden

—MaC b \Wahlen Sie bei Autoumschaltung

= “Basic”
Teil Name IQPT
Merkmal
Stationen Merkmal 4|6 3
Start Messung  Stationenanzahl T 2 3
Eichen 'Kut?um_sciglnmg_ TEa_sE_-_-_T'
Klass. etetettekebeiaieie
Script Anzeigeart
smak  [EE] [22] [=] =
K¢ Basic Mehrach Anaiog Ohne Live SPC
=M Il Ein zusatzliches Feld erscheint im
NN : Meni "Merkmal" und ist auf 0,1 mm
W Ne [t 1] [Abstand eingestellt.
EEH R — < SR Das bedeutet, dass, wenn sich das
Start Méssling | Gripps (e )| Jt Merkmal 1 um mehr als 0,1 mm
Eichan bewegt, die Station 1, in der sich das
Klass. - Merkmal 1 befindet, angezeigt wird.
Script L Autoumschalt ab_ _FO_T_OQJO_:I Fir Luftmessgerate konnte es
Statistk Berechnung /Tyq 4 [Taster [P [ ] erforderlich sein, diesen Wert zu
“_Basic[cay L1¥ reduzieren.

Seite | 61



7T
pwzy Metro M400

e Fortgeschritten : Das Umschalten zwischen den Stationen wird ausgeldst, wenn ein
Merkmal innerhalb eines definierten Mal3bereichs liegt.

Dies ermdglicht z.B. die Verwendung eines einzigen Tasters oder Messmittels zur
Kontrolle mehrerer Merkmale, die auf verschiedenen Stationen genutzt werden.

Dies wird oft mit Heidenhain-Tastern mit groRer Messweite oder Messmitteln wie
Messschiebern verwendet.

Zum Beispiel verwenden wir eine Mitutoyo-Digitalanzeige zur Messung von 3
Merkmalen in 3 Schritten.

Die Einstellung muss wie folgt durchgefiihrt werden:

= B
Definitio Teil N = . s ”
eliiame N Wahlen Sie bei “Autoumschaltung
ma “ H
S H— KIE i den Modus “Fortgeschritten
Start Messung  Stationenanzahl (42 >
Eichen 'Kutoumschaltung 1 F_:ortgeschritte_r'li
Klass. PR BT e -
Secript Anzeigeart
Statistik - P =) EEZ
Ke Basic Mehrfach IAnaIW' I Ohne I Livo SPC

Im Men( "Station" muss jedes Merkmal mit einem Bereich (Min- und Max-Wert) bestimmt
werden.
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| x T T e T e T e e e e e e R
Definition Eatonne ¢ _ Dl
Merkmal Kalibriermodus T Station [ 3
Start Messung

Eichen

Klass. e e e o e o
Script [Trigger Merkmal . 4 |Abstand1 . 13 1
Statistik Max +1.0000 1

K4 Basic Min +0.5000 [
= AR

>
Definition Istation Nr. 4|2 3
Merkmal Kalibriermodus 4 |Station | 2
Start Messung

Eichen

Klass. S
Script [Trigger Merkmal 4 W | 2
Statistik Max +2.0000

Kd Basic i +1.0000
- i

[ x } e o
Definition " Station Nr. IE X
Merkmal Kalibriermodus 4 | Station _ 3 |

Start Messung
Eichen
Klass.
Script
Statistik

Basic

Stationen

N e e e =
| Trigger Merkmal 4 |Abstand3 }I
| Max +0.2000

1 Min +0.1000

Auf diesem Bildschirm haben wir
definiert, dass die Station 1
angezeigt wird, wenn das
Merkmal "Abstand1" zwischen
0,5 und 1 mm liegt.

Auf diesem Bildschirm haben wir
definiert, dass die Station 2
angezeigt wird, wenn das
Merkmal "Abstand2" zwischen 1
und 2 mm liegt.

Auf diesem Bildschirm haben wir
definiert, dass die Station 3
angezeigt wird, wenn das
Merkmal "Abstand3" zwischen
0,1 und 0,2 mm liegt.
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Merkmal
Das MenU " Merkmal " ist in 3 Teile gegliedert Auswahl des

_- Erstes Merkmal (1/3)

Merkmals, das mit den
folgenden Befehlen
konfiguriert werden

]

Fester Teil bei

Verwendung
Bildlaufleiste

Definition Nﬂ{ 1| K| |Abstand
""""""""" ‘
Stationen ‘{ 1
‘ 4 |Kein 2 ‘
der en
S.
Script Autoumschalt ab +0.1000
Statistik Berechnung lTyd 4 |Taster //‘
K Basic C(1)

Name des Merkmals.

Die Merkmale kénnen
auf bis zu 32
Stationen verteilt
werden (32 Seiten auf
dem Bildschirm)

Die Berechnungsformel definiert die Tasterkombination.
Hier bedeutet C(1), dass es das Messmittel des M-Bus-Kanal 1 nutzt.

Definiert, ob das
Merkmal aus dem M-
Bus-Eingang (wie Taster,
Luftmessgerat usw.)
oder aus einem friheren
Merkmal (Maths)
berechnet wird.

Nach dem Klicken auf den Formelbereich wird eine Formeltastatur angezeigt:

[|C(1)-C(2)

o foo] o Ja fovel i ] - |
ononBann
Ennonn

Das M400 hat 4 Arten von Formelin.
Je nach Quelle der Messung kdnnen 2 Arten von Variablen verwendet werden:

- Formel Typ ,,Taster“ (M-Mus Kanal):
C(n) wobei "n" die Nummer des Tasters ist (n<99)

- Formel Typ “Maths”
(vorangegangene Messung)
M(n) wobei "n" die Nummer des anderen Merkmals ist (Ergebnis eines zuvor
berechneten Merkmals) (1<n<32) Um das M(n) zu verwenden, muss der
Ursprung des Merkmals als "Maths" im Menu der ,,Teil“ - ,,Eigenschaften*

deklariert werden.

[l ol
o] |

0
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Wie erkennt man die M-Bus-Nummer in einer Formel ?




Die Kanalnummer entspricht seiner M-Bus-ldentifikationsnummer, nach folgendem
Prinzip:

MB-I0 MB-AG

MB-8I

- Sie kénnen entweder mit der Tastatur "C(2)" schreiben oder einfach den
entsprechenden Taster dricken und der Wert "C(2)" wird automatisch in das Feld
geschrieben. Dies ist besonders praktisch, wenn eine gro3e Anzahl von Tastern
angeschlossen ist.

|

nEEEmEEE aan
ESAR=AE BAn
OnEEEEE OBAf
EInNaEE oEg

\ 4

Taster am m-Bus-Eingang Nr. 1 identifiziert

HHHIHII
o] ]|

Die Reihenfolge der Berechnung ist wie folgt:

Seite | 65

‘Hantifié sur l'entrée M-Bus




&EME';FD M400

e Von einem M-Bus-Kanal gemessene Merkmale : C(x)
e Merkmale, die durch andere Merkmalen berechnet wurden . : M(x)

Fur jeden Ursprung werden die Berechnungen in chronologischer Reihenfolge durchgefiihrt
(d.h. Merkmal 1 dann 2 etc.).

Rechenzeichen
Folgende Funktionen sind in den Berechnungen erlaubt: + -* /()

As well as:
SIN (x) = sinus von X
COS (x) = cosinus von x
TAN (x) = tangens von x

ASIN (x) = Bogensinus von x
ATAN (x) = Bogentangens von x

SQR (x) = Quadratwurzel von x

EXP(x) = erhebt die Zahl e (2.7182818) zur Potenz des Arguments x
y ** X = erhebt y zur Potenz x

LN (x) = naturlicher Logarithmus von x

LOG (x) = Dekadischer Logarithmus von x
ABS (x) = Absoluter Wert von x

PI = 3,1415926
RD = Koeffizient der Umwandlung des Bogenmalies — Grad (180/PI)
DR = Koeffizient der Umrechnung von Grad — Bogenmal} (PI1/180)

e Fur trigonometrische Funktionen wird "x" in Bogenmal} ausgedruckt

¢ Sie haben die Moglichkeit, ganzzahlige oder reelle Koeffizienten zu verwenden, die
als Fachausdruck ausgedruckt werden kénnen (z.B. 2.2E-6 fur 0.0000022).

o Wir empfehlen, keine trigopnometrische Funktion direkt auf den von einem induktiven
Messtaster gelieferten Wert anzuwenden. Z. B. ABS(C(1)).

Vorrang der Zeichen
Die Hierarchie der Rechenzeichen in den Berechnungen ist wie folgt:

in Klammern ()

X (x)

Minus Vorzeichen -
Multiplikation oder Division * /
Addition und Subtraktion + -

abrowON -

Far Berechnungen auf Wertetabellen (Ursprung "Maths") sind folgende Zeichen
erlaubt:

e C (x..y) =fuhrtdie Berechnungen fir die Tabelle der Taster x bis y aus

e M (x..y) =fuhrtdie Berechnungen fur die Tabelle der Merkmale x bis y aus

Syntax-Fehler:

- eine oder mehrere 6ffnende Klammern fehlen. Z.B. COS (25*C(2)+5))
- eine oder mehrere schlieende Klammern fehlen. Z.B. COS (25*C(2)+5
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- ein oder mehrere nicht niatzliche Buchstaben. Z.B. C(5)-COS2/pi

- Schreibfehler bezlglich eines Exponenten. Z.B. -25E++5 oder 5.E2

- eines oder mehrere Zeichen fehlen. Z.B. C(2)5 oder C(1)C(2)

- eine oder mehrere Funktionen ohne Bezug. Ex. COS() or C()

- eine oder mehrere Berechnungen ohne Basis. Z.B. C(2)+ oder C(21)--C(5)

- falsche Verwendung einer Variablentabelle (mehr als eine Tabelle deklariert oder
Verwendung einer Tabelle in einer Berechnung) Z.B. C(2..5)+C(1..3) oder
C0S(1..2)

Hinweis: Das Zeichen ,—, ist vor einer Variablentabelle erlaubt.
- nicht ganzzahlige Werte in einer Tabelle von Variablen. Z .B. C(+1.2) oder C(1E2)

Nicht mogliche Berechnungen:

- widerspruchliche Argumente Z.B. C(0), C(105) (> muss zwischen 1 und 99 liegen)
- Der erste Term einer Variablentabelle ist gréRer oder gleich dem zweiten Z.B.
C(12..3)

Zu lberprufende Kombination:

- Bei Verwendung anderer Merkmale flir eine dynamische Messung ist die

Verwendung von Variablentabellen obligatorisch. (d.h. C(1) kann nicht genutzt
werden, solange C(1..3) genutzt wird)
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Beispiele, die sowohl die C(x)- als auch die M(x)-Berechnungen verwenden:

- Beispiel 1 : Kegel HSK-A40 : Messung des Kegelwinkels in Grad und der
Geradheit mit einem 3-stufigen Luftmessgerat

Bendtigte Ausrustung:

1x Luftmessdorn mit 3 Messebenen:

p 29.75mm
» 29.45mm
 29.15mm
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Schritt 1 - Identifizieren Sie die 3 MB-AG-Module auf dem MBUS mit den Nummern 1
bis 3 und kalibrieren Sie mit den MIN- und MAX-Meistern. (Siehe Kap. 4.3.5)

Schritt 2 - Erstellen Sie 7 Merkmalen mit der Mehrfach-Anzeige:
3 Durchmesser, die den 3 Stufen des Luftmessdorns entsprechen

3 Kegel

o 1direkt zwischen dem kleinen und dem groRRen Durchmesser
o 1 zwischen dem kleinen und dem mittleren Durchmesser
o 1 zwischen dem mittleren und dem groRen Durchmesser

1 Geradheit

Merkm. Name | Ursprung | Formel Modus

GrolRer @ Taster c() Statisch

Mittlerer & Taster C(2) Statisch

Kleiner & Taster C(3) Statisch

Summe des Maths 2xATAN((M(1)- Statisch

Kegel M(3)):2:6.5)xRD

Kegel 1 Maths 2xATAN((M(2)- Statisch
M(3)):2:3.25)xRD

Kegel 2 Maths 2xATAN((M(1)- Statisch
M(2)):2:3.25)xRD

Geradheit Maths M(1..3) Max-Min

Anmerkung: " * RD" am Ende der Kegelformel bedeutet Radian bis Grad. Es soll den
Winkel in Dezimalgraden anzeig)en.

I_Dz

* Kegel: tan & =
)

GrolRer & des Kegels in mm
Kleiner @ des Kegels in mm

Lange des Kegels in mm
Gesamter Kegelwinkel
halber Kegelwinkel
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In diesem Beispiel sehen wir, dass wir fur die Berechnung der 3 Durchmesser 3
Standardformeln vom Typ C(x) verwendet haben.
Dann haben wir diese 3 ersten Merkmale in der Formel vom Typ M(x) verwendet.

- Beispiel 2 : Ebenheit : Messung der Ebenheit eines Festplattenlaufwerks mit 12
Induktivtastern

Erforderliche Ausristung:

Schritt 1 - Identifizierung der 2 M-BUS-Module : MB-8l an den M-BUS-Eingangen 1
bis 8 und MB-4l an den M-BUS-Eingangen 9 bis 12

Step 2 — Create 13 characteristics with the multi-gauging mode.
= Warum 13 Merkmale? Weil die ersten 12 Merkmale direkt die Position der 12 Taster messen
und das 13. Merkmal den MAX-MIN-Wert der 12 ersten Merkmale anzeigen.

Wir haben die Moglichkeit, nur das Ebenheitsergebnis anzuzeigen.
=>» Die 12 ersten Merkmale in Bezug auf die 12 Taster-Merkmale miissen als "intermediate = Ja"

konfiguriert werden. Das bedeutet, dass die Merkmale berechnet, aber nicht angezeigt
werden.
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Taster 1 Taster c(1) Static Ja
Taster 2 Taster C(2) Static Ja
Taster 3 Taster C@) Static Ja
Taster 4 Taster C(4) Static Ja
Taster 5 Taster C(5) Static Ja
Taster 6 Taster C(6) Static Ja
Taster 7 Taster C(7) Static Ja
Taster 8 Taster C(8) Static Ja
Taster 9 Taster C(9) Static Ja
Taster 10 Taster c(10) Static Ja
Taster 11 Taster Cc(11) Static Ja
Taster 12 Taster C(12) Static Ja
Ebenheit Maths M(1..12) | MAX-MIN Nein
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- FORMELTYP-EINGABE

Wenn Sie diese Art von Formel wahlen, kdnnen Sie einen Wert manuell eingeben.
Toleranzen und Vorgabewerte sind daher nicht erforderlich und das entsprechende
Menu verschwindet. Dieser Formeltyp ist mit allen Darstellungsarten aufl’er dem
"ohne" Modus zuganglich.

i _* J

Definiion ~ Nr. 41 | p | [Taster

Stationen Station Mr. | 4 |1 »

]

Berechnung ,‘Typ' 4 ' einfuegen ' » '

K Erweitert v

Jm den Wert einzugeben, dricken Sie einfach auf den Balken.

; )

© Taster ) .

4 P Chen

[l 11 ... = [

imesser g cma

[ ] + o0.122 = |

) Explorer

— Lk 4 Explorer

Taster -
1 [

Durchmesser - cma
. Explarer

- Formel-Typ Go/NGo
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Wenn Sie diese Art von Formel wahlen, kdnnen Sie eine bindre und manuelle Auswahl
treffen. Die Felder Toleranzen, Meister, Sollwert, Auflésung usw. sind nicht mehr
sichtbar. Dieser Formeltyp ist mit allen Darstellungsarten aul3er dem "ohne" Modus
zuganglich.

i _* J

Definiion ~ Nr. 41 | p | [Taster

Stationen Station Mr. | 4 |1 »

.’.

Berechnung ,‘Typ' 4 [GomGo “) |

Erweitert | |

Taster
urchme=ser B

EESInN

=5 [

Durchmesser

B . o0 -
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Um auf die nachste Seite (2/3) zu gelangen, driicken Sie auf den Pfeil der vertikalen

Bildlaufleiste.

|

1

) Erméglicht den

T N Wechsel zum

= nachsten Teil dieses
Fensters.

o

v| |

'/i

- Zweite Seite (2/3)

Definition der oberen
Toleranz des
ausgewahlten
Merkmals. In
Abhangigkeit des
Nominalwertes

Definitiondes Meisters

Definition des
Nominalwertes (wie in
der Zeichnung
geschriben)

L [/
Definition Nr.‘ 4 |1 2 ‘ Taster / / ‘
[/
Stationen Obere Toleranz +‘I.006/ q
Eichstuck +0.000' :
Nominalwert +0.000
Untere Toleranz -1.000
Kontrollgrenze 4 [JA 4
‘Obere Grenze  |+0.800 ]
K4l Erweitert | Untere Grenze . _ ]-0800 _ _ I ¥

Definition der unteren
Toleranz des
ausgewahlten
Merkmals. In
Abhangigkeit des
Nominalwertes

N

Beispiel fur ein Merkmal, das mit Kontrollgrenzen angezeigt wird

Taster

Kontrollgrenzen sind
Warnungen, die
aktiviert werden, wenn
der Wert nahe an den
Toleranzgrenzen liegt.

Teil in der Toleranz

Teil in der Kontrollgrenze

l Teil AuRerhalb der Toleranz
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- dritte Seite (3/3)

Statische Messung
(zeigt kontinuierlich
den Tasterwert an)
oder dynamische
Messung (zeigt den
Min-, Max-, Max-Min-,
Durchschnitts- oder
Mittelwert aus der
Ruickstellung des
dynamischen
Messspeichers an)

(. 0
Definition N 4[1 B [Taster 4
Stationen Aufloesung 4 |000.000 -

Einheit 4 |[mm t
Modus Statisch
Filter 4

_

Auflosung

Einheit :
mm, inch
oder DMS
(Grad —
Minuten-
Sekunden)

Ermaoglicht es, die
Aktualisierungsrate
des Tasters auf dem
Bildschirm zu
verringern, um das
"Wackeln" der letzten
Dezimalstellen zu
begrenzen.
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Stationen

Je nach Komplexitat des zu messenden Teils ist es manchmal notwendig, mehrere
Vorrichtungen zur Prifung eines Teils zu verwenden.

Es ist daher mdglich, bis zu 32 Stationen durch Teilereferenz zu definieren. In der
Praxis werden auf dem M400 mehrere Seiten erstellt. Stationen = Seiten.

Die Station kann entweder durch Drucken in der Mitte des Messbildschirms, durch
Betatigen eines Fulischalters, Uber ein 1/0-Modul oder automatisch durch die
Erkennung einer Tasterbewegung ausgewahlt werden. In diesem Fall muss
angegeben werden, welche Eigenschaft diese Station/Seite ausldst und welchen
Wert der Messtaster haben muss, um auszulésen. (siehe Kapitel 6.1.2.1)

___ e [ |
=

o | Definition Ne 4]t b [Abstand

Die Zuweisung einer Station kann e a4 Dla

5 . - H tart Messun up| Kein t
im MenU "Merkmal" definiert werden. St i IR

i i . :::; Autoumschalt ab +0,1000
Hier ist Mermal 1 auf Station 1  J o B Boreching )Ty Taster 1)

Basic  [c(1) v

Das Menu "Station" erlaubt es auch, die Art der Kalibrierung zu definieren, die fur
jede Station eingestellt wird

. x| — | Auswahl des Preset :
Definition Station Nr. 'IE > entweder nach Station,
Merkmal Kalibriermodus 4 |Merkmal Merkmal oder Gruppe

(Erweiterter Modus)

— | Dieses Menu erscheint nur,
_ wenn die Autoumschaltung
Trigger Merkmal 4 |Taster | | 2 " : n o
~ auf "Erweitert" eingestellt
Max +0.9000 ist
Ke Erweitert | Min +0.1000 :

- Station, nach dem BerUhren der "Preset"-Taste des Messbildschirms werden alle
Merkmale der aktiven Station presetet.

- Merkmal, Nach dem Beruhren des "Preset"-Buttons des Messbildschirms werden
die Merkmale nacheinander presetet. (Kann vor allem fur Luftmessgeraten nutzlich
sein)

- Gruppe (Nur im erweiterten Modus ), Nach dem BerUhren des "Preset"-Buttons
des Messbildschirms werden die Merkmale gruppenweise presetet.

Es bedeutet auch, dass Sie fur dasselbe Teil einige Vorrichtungen mit dem Modus
"Merkmal" und andere mit dem Modus "Station" haben kdnnen.
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Die Kalibrierung kann auf folgende Weisen beginnen:
- Durch BerlUhren der Schaltflache " Preset " des Messbildschirms
- Durch Ausl6sung des Fulischalters (Menu Konfiguration - Ful3schalter =
PRESET)
- Durch das MB-I/O-Modul
- Durch auslosen des eines Tasters des MB-RC Moduls
- Durch Schreiben auf ein Modbus-Register
- Durch ein Prifonet-Protokoll

@

Dies ist moglich, um die Mdglichkeit der Voreinstellung eines Merkmals aus dem
Menl Merkmal - Preset aktiviert = nein (erweiterter Modus) zu entfernen.
Interessant ist dies bei Handmessmitteln mit Bildschirmen wie Messschieber oder
Digitalanzeigen.
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6.1.3. Erweiterter Modus

Dieser Modus ermdglicht die Nutzung aller M400 Funktionen.
Zusatzlich zu den Funktionen des Grundmodus ist es moglich, folgendes zu
verwenden:

- SPC Funktionen

- VB Script fur halbautomatische Vorrichtungen
- Verwaltung von Kalibrierungsgruppen

- Kontrolle der Kalibrierung

- Klassifiezierung

6.1.3.1. Start Messung

Das M400 misst standardmafig kontinuierlich. Das bedeutet, dass die
Merkmalswerte kontinuierlich aktualisiert werden.
Die Messungen kénnen jedoch auf 2 Arten ausgeldst werden:

A - Zyklisch
= [
[ EW
Definition
Merkmal Start Messung 4 |Zyklisch [ 3
. e e e " . .
LU _y L ——| Zeitzwischen 2
[
_ | Messungen
Eichen
Klass. :Zeitbasis 4 [SEK Loy
ek o o e e e e e e e e e e = ; . . .
Script Einheit der Zeit
Statistik H H
. _ zwischen den beiden
Basic
: . . Messungen
Dieser Teil erscheint

nicht, wenn die Messung
kontinuierlich stattfindet.

Prinzip: Nach der Auswahl der geeigneten Werte kehren Sie zum Messbildschirm
zuruck.
Sie kénnen die Aufzeichnung / Ubertragung durch Driicken der Schaltflache

W

"Messen" starten. Messuna.

Nach Betatigung des Buttons wird er griin :Messuna. Solange diese Schaltflache griin
ist, wird (je nach Konfiguration des Menus Konfiguration ->M Tastenfunktion)
periodisch mit der angegebenen Frequenz aufgezeichnet oder Gbertragen. Um den
Vorgang zu stoppen, dricken Sie erneut auf die Messtaste. Sie wird wieder schwarz.
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B - VB script (nur fir erfahrene Benutzer empfohlen)

K¢

(N 1
Definition — 1 | Der VB-Skriptmodus
Merkmal Start Messung 4|VBSCRPT | ) ermoglicht die
e Autsthrtgqg r(t-:'ines
: t | automatisierten
Ve Ig siehtbai ‘ < |JA' ‘ 4 ‘ Skripts, das entweder
Eichen tiber das Meni
Klass. Debug 4 [NEIN) )| "Skript" oder Uber die
Script Digi400+ Display-
- Manager-Software
Statistik .
: geschrieben werden
Basic kann. Weitere

Informationen

Ermadglicht es, die rechte
Knopfleiste des
Messbildschirms
auszublenden. Auf diese
Weise kann bei
automatisierten Maschinen
niemand die Messung

Wenn "Ja" gewahlt
wird, erscheinen die
Programmzeilen in
der oberen Leiste, fur
Debugging-Zwecke

Wichtig : Wenn die Option " Tastatur " - " nein" gewahlt wurde, ist es bei der
Ruckkehr zum Messbildschirm nicht moéglich, einfach wieder zum
Definitionsbildschirm zuriickzukehren, da die Schaltflache "Definition" nicht angezeigt

wird.

Es wird daher empfohlen, diese Funktion nur bei der Inbetriebnahme zu verwenden.

Fir den Fall, dass Sie das MenU erneut anzeigen mdchten, gehen Sie wie folgt vor:

1 — Schalten Sie das Digi400 + ab

2 — Schalten Sie das M400 an

3 — Wahrend das "Metro"-Logo und die Angabe " Loading xx %" erscheinen, driicken
Sie links oben auf den Bildschirm.

4 — Wahlen Sie "Disable VB-Skript"
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6.1.3.2. Eichen

In den meisten Fallen missen Sie Ihr M400 vor Beginn der Messung mit einem
Meisterteil preseten.
Der Meister-Wert wird in dem Menu “Teil” > “Merkmal® eingestellt.

Das M400 ermdglicht die Durchfihrung eines einfachen Preset, aber auch die
Durchfihrung einer Testsequenz, mit der Uberprift werden kann, ob wahrend der
Preset-Sequenz alles in Ordnung ist.

In allen Fallen beginnt der Preset im manuellen Modus durch Berlhren der "P"-Taste
auf dem Messbildschirm. Je nach Konfiguration des Menls ,Teil* - ,Eichen®
erscheinen die Anweisungen am oberen Bildschirmrand in einer gelben Leiste sowie
in einem Popup-Fenster.

Preset
Anweisungen

P-Taste zum
Starten des

Durchmesser

+ 0.000 ‘i

grin, wenn der

rot, wenn das

gultig ist.

Preset-Vorgangs
driicken. Sie wird

Vorgang lauft und

Preset nicht mehr

Definitio

hWessung
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6.1.3.2.1. Einfaches Preset

Die Standardoarameter des M400 sind flr eine einfache Kalibrieruni eingestellt:

[ W

Definition

Merkmal

Stationen Tastertest (mm) D +1.0000
Start Messung Wiederholtest (%) D +5.00 s
.
Klass.

Script Start Kalibrierung ‘ 4 |Manue|l ‘ 2 ‘
Statistik

K¢

Basic ‘

Standardeinstellungen

Um das Verfahren zu starten, dricken Sie einfach die P-Taste auf dem Messbildschirm
und ein Popup-Fenster erscheint, um den Start des Preset-Vorgangs zu bestatigen.

Folgen Sie dann einfach den Anweisungen in der gelben Leiste am oberen
Bildschirmrand.

Im einfachen Fall wird es angezeigt, den Meister zu platzieren und durch Dricken der
Taste P zu bestatigen.
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6.1.3.2.2. Preset mit Taster- und Wiederholungstest

It is then possible to control if the calibration is correct with 2 tests:

—T | Aktiviert die

Definition .

Merkmal el Tests
Stationen Tastertest (mm) I I +1.0000

Start Messung  Wiederholtest (%) | JI +5.00 t
-
Klass.

Script Start Kalibrierung 4 [Manuell )|
Statistik

K¢ Basic

Wenn Sie eine der beiden Optionen oder beide Optionen aktivieren, fragt Sie das M400
nach dem BerlUhren der Taste P, ob Sie ein Preset vornehmen oder nur eine Prufung

durchfGhren mochten.

P

Taster

Eichen

1.000

+ 0.000 e

Durchmesser

Presst

H Preset | ” Prufung | H Abbrachen |

=7

Definition

Wessung

Wenn Sie "Preset" wahlen, |auft der Vorgang ab und der voreingestellte Wert wird
durch einen neuen ersetzt. Wenn Sie "Prufung" wahlen, wird der voreingestellte Wert
nicht geldscht, aber das M400 pruft, ob sich dieser Wert nicht geéndert hat.
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Hier ist die Beschreibung der 2 verfugbaren Tests:

Tastertest

Der Tastertest wird durchgefuhrt, um zu kontrollieren, ob die Taster in guter Position
und unter normalen Betriebsbedingungen sind.

Wenn diese Option gewahlt ist, vergleicht das M400 wahrend des Preset-Vorgangs
die Tasterposition mit und ohne Meister und prift, ob der Unterschied zwischen den
beiden Tasterpositionen gréfer ist als der Wert des Tastertests.

Wenn beispielsweise die beiden Werte gleich sind, kdnnte man davon ausgehen,
dass entweder der Messtaster das Werkstlck nicht beruhrt, oder dass der
Messtaster nicht angeschlossen oder beschadigt ist.

x|

Definition

Merkmal -

Stationen I'I'astertes’c {mm) +1.0000 Um den Test

I L = - bestehen zu

Start Messung Wiederholtest (%) L +5.00 t kénnen, missen
sich die an diesem

Klass. Merkmal

Script Start Kalibrierung | 4 [Manuell | p | verwendeten Taster

Sl mindestens 1 mm

Kd = ‘ bewegen.

Wie bei der einfachen Kalibrierung folgen Sie einfach den Anweisungen auf dem
gelben Balken.

Preset Merkmal 1 (Taster) | Eichstuck einfuehren und druecken P

‘ [Tas;ce ]r ‘

T T T 1 Fichan

Tastertest Merkmal 1 (Taster) : Eichstuck entfernen und druecken P

‘ Taster

I 9 | v Eichen

Wenn sich der Wert des Merkmals mindestens gegenuber dem Wert des Feldes
"Taster-Test" geandert hat, endet der Vorgang, andernfalls wird der Merkmalswert
durch den Text ,E.PRES" ersetzt

EPRES.
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Wiederholtest

Mit diesem Test soll die korrekte Position des Meisterteils sowie der korrekte Zustand
der Vorrichtung uberpruft werden, oder ob sich beispielsweise wahrend des Preset-
Vorgangs kein Metallstaub zwischen Meister und Taster befindet.

Das Meisterteil wird 2 Mal gemessen und das M400 pruft, ob die Differenz zwischen
den beiden Messungen nicht groRer als der Wiederholungswert ist;

Dieser Wert ist ein Prozentsatz (max. 25%) des Toleranzintervalls. Der
Wiederholungswert ist daher fur jedes Merkmal unterschiedlich.

L x|

Definition

Merkmal

Stationen Tastertest (mm) +1.0000
\Wiederholtest (%) v b

Start Messung I iederholtest (%) +5.00 I

DN

Klass. Um die Prifung bestehen zu

konnen, darf das Merkmal

Script Start Kalibrierun M I . . :

P . g ‘ 8 Manue keine groRere Abweichung
Statistik als 5% der im Menii , Teil“ >

Kd i ,Merkmal“ definierten

Toleranzgrenze zwischen
bis zur Positionierung des
Teils aufweisen.

Preset Merkmal 1 (Taster) : Eichstuck einfuehren und druecken P

P

I T 1 l Firhan

{ |Tas;ce ]r

Tastertest Merkmal 1 (Taster) : Eichstuck entfernen und druecken P

‘ Taster ’

I 4@ | Eichen

Wiederholungstest Merkmal 1 (Taster) : Eichstuck einfuehren und druecken P

P

Eichen

Taster

- A + 1.000 ’

Wenn die Wert-Veranderung des Merkmals geringer ist als der im Feld
"Wiederholtest" definierte Wert, endet der Vorgang, andernfalls wird der
Merkmalswert durch den Text ,E.PRES®

E.PRES.
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6.1.3.3.

Automatischer Preset

Sie kdnnen eine Kalibriergultigkeit definieren.

Es wird empfohlen, haufig zu kalibrieren, um den Einfluss von Temperatur, Druck
(Luftmessgerat) etc. auf die Messung zu begrenzen.

Sollten Sie eine Zeit oder eine Teile-Anzahl im Menu "Teil" - "Eichen" definieren
und die Preset-Taste wird nach dem Preset rot erscheint eine Meldung "Preset-
Fehler" anstelle der Werte. Nach einem neuen Preset kehrt die Ansicht wieder zum
Normalzustand zurlck.

Wenn Sie eine Anzahl von Teilen definieren, missen Sie die "Speichern"-Funktion
entweder fur den Fulischalter oder die M-Taste aktivieren. Die "Speichern"-Funktion
speichert die Teile und zahlt sie zudem.

TN
Definition
Merkmal

Stationen

Klass.
Script
Statistik

Basic

Tastertest (mm)

Start Messung Wiederholtest (%) +5.00

EE—, |
| L
Start Kalibrierung 4 IAuto »

In diesem Fall ist der
Preset entweder nach 1
Minute oder nach 30
Teilen erforderlich.

+1.0000

Taster

Durchmesser

Zeit 0 1 [
eile 20 [
= He
p———T - I}
‘l E.PRES. : e '--—
' |___==——" | Wenn der Preset nicht
! e.pres. T E mehr gliltig ist, erscheint
' die Meldung "E.PRES".
- Es ist daher erforderlich,
X den Preset-Zyklus durch
' Beriihren der Taste P

erneut zu starten.
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6.1.4. Klassifizierung (Klass.)

Das M400 bietet die Moglichkeit, eines der Merkmale nach Dimensionsklassen zu
sortieren.

Um diese Funktionalitat zu nutzen, missen Sie die Anzahl der Klassen (bis zu 16)

und das Merkmal,

das sortiert werden soll, eingeben.

Wenn Sie N Klassen verwenden wollen, missen Sie Folgendes definieren
- die Obergrenzen der Klassen 1 bis N (abnehmende Werte von 1 bis N)

- die untere Grenze der Klasse 'N',
- einen Namen fur jede Klasse.

In diesem Fall wird die Klasse (Nummer und Name) zusammen mit dem Wert
angezeigt. Die Klasse ist auch auf der Ausgabe der |0-Module verfugbar.

Anzahl an Klassen (bis

o x | // zu 16)
Definition Klassenanzahl ‘ 4 |6 h
Wahl des zu
Merkmal P
_ o oo = -1 | | Klassifizierenden
Stationen Merkmal Klass. ‘ 4 |‘I /“ ‘ I Merkmals
Start Messung I I
Eichen ICharak. Nummer ‘ 4 |1 M || Nummer der unten
(Klass. | I'l| konfigurierten Klasse
. I, I
Script II\/I|n -1.0000 I
Statistik IMax -0.6667 I
Kq e IName Class: 1 N 7 | Ober- und Untergrenze
Y = _!'|'| derKlasse

Dieser Teil erscheint
nicht, wenn die Nummer
der Klasse 1 ist.

Name der Klasse, der in
der oberen Leiste des
Messbildschirms
erscheint.

Taster
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6.2. M-BUS

M-BUS

Nachdem Sie auf diese Schaltflache geklickt haben, erscheint das folgende Fenster.

L x
M-Bus Eingang ‘ 41

Modul # Kannal Frei

COM port
Wert ‘
Konfigurati Messung

Dieses Fenster ermoglicht die Identifizierung eines M-Bus-Moduls fir den Anschluss
von Tastern und zeigt den Tasterwert zur Uberprifung seines Zustands oder zur
Einstellung seiner Position auf der Vorrichtung an.

Digitale Taster und M-Bus-Module sind an einem Bus angeschlossen. Es ist daher

notwendig, sie zu identifizieren. Das Identifizierungsverfahren ist im Kapitel 4.3
"ldentifikation eines M-Bus-Moduls" beschrieben.
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6.3. Uhr

In diesem Menu konnen Sie die Uhrzeit und das Datum sehen und andern.

Uhr

Beruhren Sie einfach die Zeit oder das Datum und geben Sie den neuen Wert Gber die

Tastatur ein.

Teil Uhrzeit ; 11: 42 01
Datum : 27/03/20
N
U\
Konfiguration Explorer Sperren Messung
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6.4. COM PORT

Nachdem Sie auf diese Schaltflache geklickt haben, erscheint das folgende Fenster.
In diesem Fenster kdnnen Sie die Kommunikationseinstellungen lhres M400

konfigurieren.
Kommunikations-
. Geschwindigkeit.
Rate 49600 D Wahl zwischen
- 1200 bauds
Paritat 4 |OHNE \» - 2400 bauds
_ t - 4800 bauds
Datenbits 48 N - 9600 bauds
_ \ - 19200 bauds
Stopbits | 4i|1 | ‘t\ _ 38400 bauds
Protokoll {[asci >\ / - 115200 bauds
K¢ / / T Paritat
— A Wahl zwischen
[ ] \ ]
- ohne
J - Paar
1 oder 2 Stopbits - Unaerade
Wahl des 7 oder 8 Datenbits

Kommunikationsprotokolls der
RS232 Schnittstelle

- ASCII

- MODBUS RTU

- DMX16 (Mitutoyo)

- Mux-AM

- SPC400

- Ellisetting

- Profinet

Bildlaufleiste nur verfugbar,
wenn ein Profinet-Modul
angeschlossen ist.

Seite | 89



mml\fletru

L]

M400

6.5.

Konfiguration

Konfiguration

Nachdem Sie auf diese Schaltflache geklickt haben, erscheint das folgende Fenster.
In diesem Fenster kdnnen Sie die allgemeinen Einstellungen Ihres M400 konfigurieren.

Es ist auf 2 Seiten aufgeteilt

6.5.1. Page 1 (general parameters)

B x | Sprachauswabhl
Sprache 4 |Deutsch 2
/
Summenanzeige / 4 |NEIN b
Balkenanzeigetyp | 4 |LINKS 2
# QR-Code Fupktion | 4 [Konfiguration | p
Konfigurg w |ESSUNg
\
Erlaubt es, die Titelleiste in Balkenanzeigetyp. : . _
griin oder rot zu andern, Sie konnen e"}ll_QR'COde'
wenn ein Mermal einer Links : Scanner ansc |el§§n, um
Station i.O. oder n.i.O. ist. Hauteur 2 ﬁntvf\{edgr das((éferat zu
ichtia bei V d it T s onfigurieren (Sie miissen
O e e ey e Mitte RS232-ascii-Befehle auf dem
e QR-Code kodieren) oder um
Station i.0. : Werte einzugeben.
] Cursor :
| = 4 ouesrs \E e e
Station n.i.O. :
‘ BN . 10.8632 .= ‘E




6.5.2. Seite 2 Konfiguration des Messung-MTasters und FuBschalters

Diese Seite erlaubt es, die Funktion der M-Messung-Taste des Messbildschirms und
des Fuldschalters zu definieren.

B x ) S Wahlen Sie den M-

= Taster

‘ 4 |Messung-M p | |4 .

Funktion 1 4 |Speichern 3 —

Teil . _ Oder den FuRschalter
Funktion 2 4 |Keine 2 um diese zu
konfigurieren
Funktion 3 4 |Keine b

&

Konfigurg

Bis zu 3 Funktionen kdnnen mit 1 Aktion ausgefuhrt werden.

Die Aktion besteht entweder aus dem Beruhren der M-Taste des Messbildschirms oder
aus dem Betatigen des FulRschalters.

Die Funktionen werden direkt nacheinander ausgefiihrt.

@

Wenn das nicht gentgt, kdnnen Sie auch das Modul MB-RC verwenden, das Uber 4
unabhangig programmierbare Tasten verfugt.

Hier ist eine Liste der verfligbaren Funktionen und ihre Beschreibung:
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6.5.1. Liste der Funktionen fur den FuBschalter und Messung M-
Taster :
Titel Beschreibung Auswahlmadglichkeiten
Keine Keine Funktion hinterlegt
Station Nachste Station wird angezeigt
Ubertragung Ubertragen Sie den/die Wahl zwischen:
angezeigten Wert(e) auf einen - RS232
USB-Stick, auf RS232 oder Uber - Tastatur
die virtuelle Tastatur auf einen - USB-Stick
Computer.
- Weitere Informationen finden
Sie im Kapitel "Datenexport"
Sie kdnnen sich auch dafur
entscheiden, n.i.O. Teile nicht
zu Ubertragen (NiO Ubertragen?
= NEIN).
PRESET Preseten Sie die Mermale der
aktiven Station in Abhangigkeit von
dem im Mend "Teil" > "Station"
definierten Kalibriermodus
PRES ALL Preseten Sie alle Merkmale der
aktiven Station unabhangig von
dem im Mena ,Teil* > “Station”
definierten Kalibriermodus.
SPEICHERN Speichern Sie die angezeigte
Messung auf dem Speicher des
M400 (begrenzt auf etwa 1000
Teile je Messprogramm).
SCREENSHOT | Erzeugen einer BMP-Datei auf
dem USB-Stick (Bildschirmfoto)
KORREKTUR Zeigt die Licke zwischen dem Beispiel:
Nennwert und den gemessenen Nominal-Wert = 8.00mm
Werten multipliziert mit einem Gemessener Wert = 8.02mm
Faktor an, der im Ment "Teil" > Korrektur = 0.5
"Merkmal" erscheint, wenn diese
Funktion gewahlt wird. Wenn diese Funktion aktiviert
ist, wird der angezeigte Wert:
0.010 (8.02-8.00)*0.5
Wenn diese Funktion aktiviert ist,
werden die Werte in rot angezeigt. | Wenn Sie diese Funktion
wahlen, steht nur 1 Funktion zur
Verfigung. Die 2 anderen
Optionen sind nicht mehr
verflugbar..
6.6. EXPLORER
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Explorer

Der Explorer ermdglicht die Auswahl des aktiven Messprogramms und das
Erstellen/Léschen/Kopieren/Einfigen/Im-/Exportieren anderer.

@

Ein weiteres "Explorer"-Symbol befindet sich auf dem Messbildschirm. Es wird nur
zur Auswahl des Messprogramms verwendet, nicht zum Erstellen oder Loschen.

Auf dem M400 kénnen bis zu 128 Messprogramme gespeichert werden.

0

Der Name des Teils muss Uber das Menu ,Teil® = ,Definition“ definiert werden.

6.6.1. Grundlegende Funktionen

Um ein Messprogramm zu aktivieren, wahlen Sie es einfach in der Liste aus und
bestatigen Sie durch Berlhren der Schaltflache:

_x

000 : QPT1
X

001 : QPT2 Wahlen Sie das
002 - QPT3 _l\/lessprqgramm aus,
et indem Sie auf den

Namen klicken.

v

04 :
e
# 006 :

A4 007 :

&\ Bestitigen Sie die
Auswahl der
Teilereferenz und

Konfiguratiom EXPIOTET Sperren schlielen Sie das
Fenster
6.6.2. Kopieren und Einfigen von Messprogrammen
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Es ist moglich, ein Messprogramm zu kopieren, einzufugen und zu Idschen.
Vorgehensweise :

- Klicken Sie fur 2s auf den Namen eines Messprogramms und ein Menu mit den
verfugbaren Optionen erscheint.

- Um eine Messprogramm zu kopieren, wahlen Sie "copy",

- Klicken Sie auf eine leere Stelle und dann auf "Paste".

Beispiel : Kopieren eines Messprogramms:

1 — Klicken Sie 2 Sek. auf das Messprogramm " METRO3 ", dann auf "copy".

[1_Jmm]

OM port

Teil 003 :

2 — Wabhlen Sie ein freies Feld aus und klicken Sie fir 2s auf dieses, dann klicken Sie
auf “Paste”.

[I
L _x
— 000 :
Teil || 1 ' = OM port
V4

3 — Das neue Messprogramm wurde mit dem gleichen Namen erstellt (es dauert etwa
4 s, bis sie einsatzbereit ist)

Um den Namen zu andern, gehen Sie in das Menu , Teil“ - ,Definition®
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6.6.3. Loschen eines Messprogramms

Vorgehensweise :

- Klicken Sie fur 2s auf den Namen eines Messprogramms und ein Menu mit den
verfugbaren Optionen erscheint
- Klicken Sie auf « DEL »

6.6.4. Import / Export eines MEssprogramms auf den USB-Stick

O

Diese Funktion ist nur zwischen 2 M400 mit der gleichen Firmware-Version moglich.

0

Diese Funktion ist nur verfugbar, wenn ein USB-Stick angeschlossen ist.

Export Vorgehensweise

- Schliel’en Sie einen USB-Stick an (Wenn der USB-Stick erkannt wurde erscheint in
der oberen Bildlaufleiste folgendes Symbol)

- Beruhren Sie den Namen des Messprogramms fur etwa 2 Sek., und ein Menu
erscheint

- Beruhren Sie die Schaltflache " Export ".

Es wird eine Datei " part-ref.g " auf dem Verzeichnis M400_Part erstellt.
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Import Vorgehensweise :

- Schlieen Sie einen USB-Stick an (Wenn der USB-Stick erkannt wurde erscheint in

der oberen Bildlaufleiste folgendes Symbol)

- Beruhren Sie den Namen des Messprogramms fur etwa 2 Sek., und ein Menu
erscheint

- Beruhren Sie die Schaltflache " Importieren "

- Es erscheint ein Fenster mit der Liste der verfiigbaren Messprogramme auf dem
USB-Stick:

fng = [1_Jrorn)
i x .
e 1_ring.g
1
v
L 4
C

- Wahlen Sie ein Messprogramm aus und bestatigen Sie durch Berlhren der
Schaltflache

v
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6.7. Sperre

Sperren

Nachdem Sie auf diese Schaltflache geklickt haben, erscheint das folgende Fenster.
Dieser Bildschirm erlaubt es, einige Funktionen des M400 mit einem Passwort zu
sperren.

.
L x Aktivierung der Sperre

e o il .

Auswahl und
Neues Kennwort / Bestatigung des

Teil / Passworts (original

Kennwort bestatig. _Password: 0000)

Explorer

#ﬁ Eichen

Konfigurati{| Stationen

Festlegung, welche
funktionen gesperrt
werden sollen

Wenn die Sperre aktiviert ist, erscheint ein Schloss in der oberen Bildleiste.

0

Wenn Sie das Passwort vergessen haben, steht lhnen ein "Meister-Passwort" zur
Verfugung.

Es besteht aus "74+die 2 letzten Ziffern der Firmware-Version".

Z.B. fur die Version 2.00 , das Meister-Passwort ist 7400 , fur die Firmware 2.12 ist
das Passwort 7412
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6.8. Messung

Diese Schaltflache ermdglicht es, den Messbildschirm aufzurufen.

Zur Darstellung des Messbildschirms lesen Sie bitte das Kapitel 7.

Seite | 98




7. Messungsbildschirm

Das M400 startet auf diesem Bildschirm.

Der Messbildschirm ermoglicht es, die Merkmale des zu prufenden Teils zu sehen und

auf die Statistikfunktionen zuzugreifen.

7.1. Allgemeine Darstellung

Der Messbildschirm ist in 3 Teile unterteilt

/ Oberer Teil

Platz fUr den Statistik
Button (erweiterter
Modus)

Taster 2

Taster 3

R g

ichen

+ 0.000 i

- 0.810 ‘=

- 0.380 Iliw

- 1.280 ‘=

Definiti
| 1

M

B o o oo oo oo e e o e e e e e e o e e e o e e e e e e e e e e e o I\.f]eSS“I

Ansicht :
- Balken-Anzeige
- Analoge-Anzeige

- Statistiken

Merkmale oder Statistik-

- Rein numerische Anzeige

Menu. Siehe Kap. 7.3

_
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7.2. Darstellungsmoglichkeiten

Das M400 verfugt Uber 4 Anzeigearten. 2 Multi-Anzeigen und 2 einfache.
(die Multi-Anzeige-Stile ermdglichen die Anzeige mehrerer Merkmale auf dem gleichen
Bildschirm)

Die Auswahl der Anzeigeart erfolgt Gber das Menu “Teil” > “Definition”

Anzeigeart
T+ 0.0000 : P H : H -2
-— = B . i
Mehrfach Analog Ohne Live SPC

®

Wenn Sie die Darstellungsart andern, kann die Konfiguration des Teils geandert
werden.

Wenn Sie z.B. ein Teil mit dem Stil Mehrfach mit 8 Merkmalen in einer Station
konfigurieren und zu Analog wechseln, werden 8 Stationen erstellt.

i ]

Vor dem Andern der Anzeigeart erscheint eine Bestatigungsmeldung

Andern Sie den Messmodus ?

A | [ nen |

i

Wenn Sie den Modus 'Live SPC' verwenden mochten, erscheint ein Fenster, in dem
Sie zwischen 2 Arten von Statistiken (Maschine oder SPC) wahlen kdénnen.

Statistikmodus aktivieren

| Maschine | [ spc |

AuRerdem wird durch die Aktivierung dieses Anzeigetyps der erweiterte Modus des
TeilemenUs aktiviert.
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7.2.1. Multiple (Multi-Messungs-Modus)

Dieser Modus ermdglicht die Anzeige von 1 bis 32 Merkmalen auf einem Bildschirm.
Die Merkmale werden mit einem farbigen horizontalen Balkendiagramm in
Abhangigkeit von den Toleranzgrenzen dargestellt, die im Menu ,Teil* > ,Merkmal®
konfiguriert werden.

Die GroRe der Messbalken andert sich je nach der Anzahl der Merkmale:

Von 1-4 Merkmalen :

- W]
Hauteur 1 . = rg_
i " SRS Von 9-16 Merkmalen:
EE= - o.0002 = |9 et e———+ 00001 | [
Hauteiir 2 'i' —_— T+ 0 o000 [BE==
B . o000 = = ", —  dox
Chg T 0. 0000 s
ﬁ | + o.0000 = [ . o000 =,
u e <2 .
B 0. 000 Tk am
n — S8
_ i — 18 m
Von 5-8 Merkmalen: * oo | Al

i —| + 0.000% = |BSSS
b - 0.000¢ = Von 17-32 Merkmalen:
S + 0.000. = | T ——
E— + 0.0000 = |see—" m—— 00007 ; 17458 ..E.
e + 0.0000 "= . . m— 00000 » m— 0. 000
7 = - | o 0. 0000 & — 0. 000 (-1
== + 0.0000 2 g - — 9. 0000 = m— 9.000
v e —
i === + D.000 = — 0.000 o — 0.000 [
- ‘im- - — 0. 867 UL 0. 667
| — + D0.000 P — 17,488 T 17458 .
e | — 000 o we— 0. 000 ks
17— 0. 000 — 0. 000
- 0.000 o e— 0.000
- — 0000 - m— 0.000 [ESEE
1+ — 0000 o — 0.000 ]
- — 0.000 . m— 0ooo | M
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Aufbau des Messbalkens :
Name des
Merkmals Position der oberen Toleranz
Taster 1 /— Toleranzen des
N + 0.740 1 Merkmals
\ \ Gemessener
Wert

Position der unteren
Toleranz Position des
Nominalwertes

Wenn der Wert die Toleranzgrenzen Uber- oder unterschreitet, wird die
Balkenanzeige rot.

Bl | - 1090 =

Wenn Sie Kontrollgrenzen nutzen (Kontrollgrenzen - Menu , Teil* > « Merkmal ») wird
die Balkenanzeige gelb

Taster 1

Taster 1

+ 0.930 ‘w
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Vom Konfigurationsmenu aus konnen Sie auch den Stil der Balkenanzeige andern:

- |
Sprache 4 |Deutsch [ =
Summenanzeige 4 [NEIN » |

Teil = |bmport
"} Balkenanzeigetyp 4 [LINKS 3F b

@ QR-Code Funktion 4 |Konfiguration p |

Kenfigurs [ | ress ung

CURSOR: (Die Balkenanzeige ist vollstandig GRUN, GELB oder ROT, und die

Position des Males wird durch einen weilden vertikalen Balken dargestellt).

Taster 1
+ 0.650

ZENTRUM: Der Ursprung des Messbalkens liegt in der Mitte

Taster 1
] + 0.740

e —

LINKS: Der Ursprung des Messbalkens liegt links

Taster 1

+ 0.650

v

+ 1.000
- 1.000

+ 1.000
- 1.000

+ 1.000
- 1.000
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7.2.2. Analoge Anzeige (Modus Merkmal fur Merkmal)

In diesem Modus wird nur ein Merkmal auf dem Bildschirm angezeigt und seine
Position durch eine Nadel dargestellt.

Bestimmte Funktionen stehen dann im linken Menu zur Verfigung. Siehe nachste Seite
fur Details.

=

ichen

+1.0000

+ 0.530

Mame Untere Toleranz Chere Toleranz
Abstand -1.0000 +{.0000 .
Vi
\ essun
Name des Toelranzwerte
Merkmals
Zugang zu den Farbanzeige i.0./n.i.O.

Funktionen. Siehe
nachste Seite flr

Details
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7.2.21. Functions of the Analog mode

Relativer oder absoluter Modus.
Erlaubt die Erstellung einer Referenz
an einer bestimmten Position.

Erlaubt die Umkehrung der
Messrichtung

Stellen Sie den angezeigten Wert
auf 0 ein.

Inner/aussen Zum Andern der Skala der

/ Analoganzeige.

Skalierung Ermdglicht den temporaren Zugriff auf dynamische
/ Messmodi.

Mit jedem Knopfdruck kann entweder Max, Min, Max-Min
oder der Durchschnitt ausgewahlt werden. Der Modus wird
auf einer roten Hintergrundleiste am unteren

Bildschirmrand angezeigt.
Class'5

P

Dynamisch

Eichen

-1.0000 +1.0000

+ 0.400

Name Untere Toleranz Obere Toleranz r
Taster 1 -1.0000 +1.0000 ‘

Dnamisch DD efmltion
: M

Stop

Erlaubt das vorubergehende Einfrieren =
der Messung. Wenn aktiv, wechselt die \
Hintergrundfarbe zu rot.

Stop
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7.2.3. Display Modus “OHNE” (ohne Toleranzangabe)

Dieser Anzeigemodus ermdoglicht die gleichzeitige Anzeige eines oder mehrerer

Merkmale.

Die Toleranzen werden nicht angezeigt oder berucksichtigt.

tationn

+0.000

W+ 1.330

+0.000

+ 0.920

+0.000

+ 1.350

Taster 4 +0.000

+ 0.450

[nnerfaussen

“Dir

Definition

hlessung

Jedes Merkmal wird auf einem Feld angezeigt, das die folgenden Informationen

enthalt:

Merkmalsname

+

1.310_

Preset Mal}

Messwert

Standard-Box

Bis zu 12 Merkmale konnen auf dem gleichen Bildschirm angezeigt werden und
insgesamt bis zu 32 Merkmale, die auf verschiedene Stationen verteilt werden kénnen

(max. 32 Stationen)

Wenn mehrere Merkmale gleichzeitig angezeigt werden,

ist es maoglich, die

dynamische Messung (min, max ...) nur an 1 ausgewahlten Merkmal durchzufihren.
Dazu ist es notwendig, das Merkmal durch Anklicken seines Kastchens auszuwahlen.
Das ausgewahlte Kastchen hat einen griinen Balken auf seinem oberen Teil.
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Beispiel :
1 — Merkmal 1 ist ausgewahlt.

= r—
Lem - 0.000
|
Min
v + 0.000
Ma
e
Maemin - 0.380
=

- 1.280

|

Inneraussen

X

o,
=
2
]

z
8
B

2 — Klicken Sie auf das Merkmal Nummer 2. Der obere Teil des Feldes wird grun.

NN @A

g
=

;

Stanonin

3 — Fur das Merkmal Nummer 2 stehen dann folgende Funktionen zur Verfigung

§
3

!+ 1.310 |

I I
I e I
E
Mn I
1 Ba D
[rre
| = 1
| Ed iz m—
Bz I + 0.930 |
|
| | Median 1
+ 0.030

ml

|
m"mssl
B
= J

Defirbion

Massung

Siehe Kap. 7.2.3.2 fur mehr Informationen.

Seite | 107



@EME!:FD

M400

7.2.31.

Der « MEM » Knopf

Es ist méglich, eine blaue Taste zum Speichern von Messpunkten (bis zu 256)

hinzuzufligen und diese fir dynamische Funktionen zu verwenden.

Um diese Schaltflache auf einem Merkmalsfeld zu haben, miissen Sie den
"erweiterten Modus" des Menus ,Teil“ aktivieren und im Mend ,Teil* > ,SAVE Key*

"ja" wahlen.
L x
Definition N 4|1 D [Taster1 |
Stationen Aufloesung 4 |000.000 > E
Start Messung Einheit 4 |mm 2 t
Eichen Modus 4 |Statisch 2
Klass. Filter m 3
Script Preset aktiviert | 4 |JA 2
Sichtbar 4 |JA >
K¢ Basic EA_VE Ee; T 4 |JA ) -

ist nur in der

moglich

Diese Auswahl

Ansicht “ohne”

Jedes Mal, wenn Sie auf den blauen Bereich klicken, erhoht sich der gespeicherte
Wertzahler. Dann konnen Sie im linken Meni eine Funktion auswahlen.

Speicher-Knopf

-+
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0.000

Kasten mit der Schaltflache "Mem"

Anzahl der
gespeicherten
Messwerte




Beispiel:
2 Messungen wurden durchgefihrt und gespeichert.

Messwert 1 = 0.000 mm
Messwert 2 = 4.000 mm

Nachdem Sie den 2. Wert gespeichert haben, dricken Sie auf die "Min"-Taste.
Der minimale Wert zwischen den 2 gespeicherten Werten erscheint im Feld.

P

Class 3
Presst

+0.000

hdasx-min

‘

Median Definitio

Iessung

Stationen

Zum Neustart klicken Sie auf die Schaltflache "clear", und der Zahlerwert wird neu
gestartet.

Um einen Modus zu deaktivieren, klicken Sie erneut darauf oder wahlen Sie einen
anderen Modus aus.
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7.2.3.2. Temporarer dynamischer Messmodus
Taster 1 +0.000 ‘ ‘
~- + 1.310 i
Innerfaussen

+0.000

+ 1.310

+0.000

+ 0.930

Taster 4 +0.000

+ 0.030

Stationn

Dynamische Messmodi. Der aktive Modus wird rot. Um einen
Modus zu deaktivieren, klicken Sie erneut darauf oder wahlen
Sie einen anderen Modus aus.

Klicken Sie hier um einen dynamischen
Messmodus zu starten
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7.2.3.3. Andere Funktionen

P

reset

Taster 1 +0.000

a + 1.330

Innerfaussen

+0.000

+ 0.920

+ 1.350
+0.000 E%%ﬁﬁ?
+ 0.450 "M’
MessuUng

Wechseln der aktiven Station

Messrichtung wechseln -

Messungen auf 0 setzen -

Preset des aktiven Merkmals

Hier klicken, um den Preset-

Hier klicken, um den Wert zu éndern.

Mermalsnamen zu andern
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7.2.1. Live SPC-Anzeige

Dieser Anzeigemodus ermdoglicht die Darstellung von 1 Kennlinie mit einem

Messbalken und einer Kurve, die gleichzeitig die letzten gespeicherten Messungen

zeigt.

Dieser Anzeigemodus ist mit der Statistik verbunden. Sobald Sie ihn aktivieren, fragt
das M400, welche Art von Statistik Sie aktivieren moéchten: SPC (mit Stichproben)

oder Maschine.

Aulerdem wird durch die Auswahl dieser Anzeigeart automatisch der erweiterte

Modus aktiviert.

N
Merkmal
Stationen M= L4 q p
Start I\/Iessung Statistikmodus aktivieren 1 }
Eichen [wiasehne | [Soc] Nein 4
Klass.
Script Anzeigeart
S e
Ke Basic ‘ E;am:hi EA;;\:O_QE Ohne :v__elégnci

Nachdem Sie diesen Modus ausgewahlt haben, erscheint ein neues Men(, in dem

Sie die Anzahl der Punkte auf dem Diagramm von 10 bis 100 auswéahlen konnen.
—

Id

Definition Teil Name |
Merkmal

Stationen Merkmal ‘ 41
Start Messung  Stationenanzahl \i 1
Eichen -

Script Anzeigeart
Statistik H
Ky Basic ‘ Mehrfach! ’ Ana\oq! * Ohne ’

2 2
2 2
- el

H'!'!'!'

=M

Live SPC

.0

Klass. Punkt Menge | 24 i ___

Um Messungen aufzuzeichnen und Kurven zu erhalten, mussen Sie das
Konfigurationsmenu (M-Taste oder FuRschalter) mit der Funktion "Speichern”

konfigurieren.

Jedes Auslosen der M-Taste oder des Ful3schalters fugt einen Punkt auf der Kurve

hinzu. Die anderen Statistikfunktionen bleiben verfugbar.
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Taster 1

+ 20,000

+ 34.110

- 1.000

P

Eichen

Messungsansicht mit Statistikmodus “Maschine”

100000 o
83125 4

66,250 4
= 49.375
F2.800 4
15625 4
-1.280

usL

= o @ + 1] @

15.960 o
12201
10642 4

Sraay

3
10+

1
12
12+

Tee2
£222 4
2664
0.00s

T T T T T
= o @ + 1] @

Taster 1

T
~

+ 20,000

- 1.000

P

Eichen

Definition

M)

Messungsansicht mit Statistikmodus “Prozess” (SPC)

hessung
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7.3. Meniu in der Messansicht
Bevor Sie mit der Messung beginnen, missen Sie das
/ Digi 400+ preseten. Platzieren Sie den Meister unter

Ihrem Taster und driicken Sie diese Taste. Wenn Sie

Eichen den Kalibrierkontrollmodus gewahlt haben, wird der
Kontrolltest direkt nach der Kalibrierung abgefragt.
Starten einer dynamischen Messung (Min, Max,

Clear Max-Min, Median)

Explorer

Statistik

Definition

/_

Messung
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Ermaoglicht die Anzeige des Explorers und die
Auswahl eines anderen Messprogramms (zum
Léschen, Kopieren oder Erstellen gehen Sie in den
Explorer in der Desktop-Ansicht)

Ermdglicht den Zugriff auf die Statistikfunktionen,
siehe Kapitel 9. Dieser Buton ist nur sichtbar, wenn
Sie die Statistik im Menl "Teil" (erweiterter Modus)
aktiviert haben.

Zugriff auf die Desktop-Ansicht fur die Gerate- und
Teilekonfiguration.

M-Messung-Taster ( im Menu “Konfiguration”
konfigurierbar)




8. Daten-Export

Das M400 ermdglicht das Speichern und/oder Exportieren der Messdaten.
Mehrere Moglichkeiten verfugbar:

8.1. Ausgabe mit USB Tastatur (simulierte Tastatur)

Diese Methode ist am einfachsten durchzufthren.
Es ist kein Treiber oder spezielle Software erforderlich.

SchlieRen Sie das M400 am USB-Gerateanschluss mit einem Standard-USB-A /
USB-B-Kabel an Ihren Computer an.

LSE Device «Virtual Keyboard»

use &'
Plag
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Gehen Sie zu den Konfigurationsfenstern tber das Symbol Desktop:
e = [
= :
‘% 4 [M Key Function e
Function | 4 |TRANSFER | B .
Konfiguration Part]le (NonE b
Function 4 |NONE | »
Wahlen Sie (.jann . . ‘ g Send to 4 |Keyboard | P 10
- Eunktlon 1:« Ubertragung » Configurd| Transfer NOGO ? | 4 |YES P o |easure
- Ubertragung: Tastatur :

Schliel}en Siq dieses Fenster und kehren Sie zum Messbildschirm zurtck. Das M400
ist bereit zur Ubertragung.

Offnen Sie eine Excel-Tabelle oder eine andere Tabellenkalkulationssoftware.
Positionieren Sie den Cursor Ihres Computers an der Stelle, an der Sie die Daten
haben mochten.

Dricken Sie auf die Taste "Messen" des Messbildschirms oder driicken Sie auf den
FulRRschalter.

Die Messung(en) erscheinen in Inrem Computer in der Spalte:

L2 e Mermal 1 P B
ACCUEIL INSERTI M EES REVISION AFFICHAL »
alny -
Do, (& [Elf ) (% Merkmal 2 i
Ey - ] ,
Coller 2 Police Alignemg¢nt Nombre [ < e Foition
, ~ - - . [ Styles de cellules Merkmal 3
Presse-papiers u Sipyle -
B11 - fr v
A & D E F G -
1
2 1,045 1,306 1,633
3 1,068 1,335 1,669
4 1,091 1,364 1,705
5 1,114 1,393 1,741
6 1,137 1,421 1,777
T 1,160 1,450 1,813
8 1,183 1,479 1,848
g 1,200 1,508 1,884
10 1,229 1,536 1,920
11 | |
L ]
12
13
1A .
Feuill @ 4 3
PRET 2] M -——F——+ 100%

Hinweis : Excel erlaubt es, Spalten leicht in Zeilen umzuwandeln, wenn Sie es lieber
reihenweise haben mochten.

Vorgehensweise :
- Wabhlen Sie die Werte.
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- Kopieren Sie die Werte.
- Positionieren Sie den Cursor auf eine Zelle.
- Flgen Sie die Werte ein. Nach dem Einflgen des Wertes erscheint ein Menu
in der Nahe des Cursors
=

- Kilicken Sie auf das éﬂ -lcon

1,045 1,306 1,633
1,068 1,335 1,669
1,091 1,364 1,705
1,114 1,393 1,741
1,137 1,421 1,777
1,160 1,450 1,813
1,183 1479 1,848
1,206 1,508 1,884
1,229 1,536 1,920|
R (cum~
Coller
Feuill ) “D E7,

e

o
A% b b{:t

b
m

S E
destination et appuyez sur ENTREE ou dique... (R =~ *

Coller deg »=~nses
Transposer (T)

"™ Bl ror
123 123 123

3&
Autres options de collage
ol e e
%4
-~ o L D
- Die Werte sind jetzt in einer Reihe.
I et - o ' .
m M LETY e Y] a e a0 Ceves
-~ X o e P - re— T - e b
® o M - arr +- A
o ers 4 £ e M Fasva ¢
fi | o v
a < -] L3 F G L] i ]
e TLae A
1008 LA Laere
10 1988 1.7m¢
114 1m 1My
1L 142 LI
1.0 LA I.".‘\':
C 1.5 147 108
3 1,200 L 3004
) 1.2 L3 1,800,
|i.r 100 10 10m 1 Rty 110 L 138 19
{1 1,308 118 1304 1m Lo 140 147 13m 13
| 14 140 Lam 15 1341 L 113 128 1A wax]

Wenn Sie in den Konfigurationsfenstern " Funktion 2 : speichern” wahlen, werden die
gleichen Daten auch im Speicher des M400 gespeichert (siehe Kap. 9)

Sie haben die Mdglichkeit, fur jedes Merkmal zu wahlen, ob Sie es Ubertragen wollen

oder nicht. Es muf} Uber das folgende Menu definiert werden: ,Teil* > ,Merkmal® >
Ubertragung = Ja oder Nein
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8.2. Direkte Aufzeichnung der Messungen als CSV-Datei auf den USB-
Stick
8.2.1. Allgemeiner Fall

Es ist moglich, die Messungen direkt auf einem USB-Stick zu speichern. Sie sind also
nicht durch den M400 Speicher, sondern durch die Kapazitat des USB-Sticks
begrenzt.

O

Es wird empfohlen, einen leeren USB-Stick zu verwenden. Ein voller USB-Stick
wurde den Erkennungsprozess verlangsamen und sogar verhindern, dass das
System ihn erkennt..

O

Das M400 erkennt den USB-Stick mit Teilungen nicht

O

Das M400 ist mit einem USB-Stick kompatibel, der mit FAT-32 oder FAT-16 formatiert
ist.

Das M400 unterstiitzt den FAT-32- oder FAT-16-formatierten USB-Stick.

Schlief3en Sie lhren USB-Stick an den USB-Anschluss an.
Ein USB-Logo erscheint in der Informationsleiste und bestatigt, dass Ihr UBS-Stick
korrekt verbunden ist.

Konfigurieren Sie dann das Konfigurationsmenu wie folgt: \ Das USB-Logo
erscheint, wenn der
- Funktion (M-Taster oder FuRschalter): « Ubertragung » USB-Stick erkannt
- Ubertragung : USB wurde.

Schliefen Sie dieses Fenster und kehren Sie zum Messbildschirm zurlick. Das M400
ist nun bereit, die Messung auf dem USB-Stick zu speichern.

Dricken Sie auf die "M"-Taste des Messbildschirms oder driicken Sie auf den
FuRRschalter.

Es wird eine CSV-Datei (Messprogramm.CSV) auf dem USB-Stick erstellt:
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A= — =
_Merkmal ————————— 4
Stationen Merkmal 16 L
Stationenanzahl 4|2 p !
Autoumschaltung | 4 |Basic »
_ METRO.csv
Anzeigeart
| Bl = =1 &
Ke Erweitert Mehach R Gfine Lhe et

Jedes Mal, wenn Sie die M-Taste oder den Ful3schalter driicken, wird eine neue Zeile
in der Datei hinzugeflgt. )
Die Taste M wird kurz grin, wenn die Ubertragung abgeschlossen ist.

@

Wenn Sie im Konfigurationsfenster die Funktion 2 = Speichern wahlen, werden die
gleichen Werte gleichzeitig im Speicher des M400 gespeichert und ermdglichen den
Zugriff auf die SPC-Funktionen.

i

Wenn Sie eine Chargennummer aus dem Menu , Teil* > ,Statistik* (erweiterter
Modus) eingegeben haben, lautet der Name der CSV-Datei "batchnumber.csv".

The standard CSV File has the following format :

Mermal 1 2 3 4
Name DIA 12.5 DIA 25.21 |DIA 14.56 | DIA 26.125
obere Tol. 0.05 0.05 0.02 0.08
Nominal 12.5 25.21 14.56 26.125
untere Tol. -0.05 -0.05 -0.05 -0.08
Messung 12.539 25.215 14.56 26.124 08:30:45 | 23/01/2020 | GO
Messung 12.543 25.211 14.561 26.125 08:30:49 | 23/01/2020 | GO
Messung 12.546 25.208 14.562 26.126 08:30:52 | 23/01/2020| GO
Messung 12.614 25.14 14.579 26.151 08:30:58 | 23/01/2020 | NG
Messung 12.547 25.207 14.562 26.127 08:30:59 | 23/01/2020 | GO
Messung 12.544 25.21 14.561 26.125 08:31:00 | 23/01/2020 | GO
Messung 12.535 25.219 14.559 26.122 08:31:02 | 23/01/2020 | GO

Hinweis : Eine *.csv "Komma-getrennter Wert", Datei speichert tabellarische Daten
(Zahlen und Text) im Klartext. Jede Zeile der Datei ist ein Datensatz. Jeder Datensatz
besteht aus einem oder mehreren Feldern, die durch Komma getrennt sind ( durch
ein Semikolon " ; " auf dem M400).

Diese Datei kann leicht mit Excel oder jeder anderen Tabellenkalkulationssoftware
geoffnet werden.

Offnen Sie die Datei in Excel, wahlen Sie die Werte aus (alle Werte befinden sich in
derselben Zelle) und wahlen Sie dann DataConvert. Wahlen Sie im Fenster
"delimited" und " ; " als Trennzeichen.
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Es ist moglich, eine Chargen-Nummer oder einen Text einzugeben, um die CSV-

8.2.2.

CSV Export mit Chargen-Nummer

Datei zu vervollstandigen.

Im Menu "Teil" - "Statistik" (erweiterter Modus) mussen Sie die "Chargennummer"
aktivieren.

Je nachdem, ob die Statistik aktiviert ist oder nicht, gibt es 2 Mdglichkeiten:

Kq

Start Messung
Eichen

Klass.

Script

Basic

2 Moglichkeiten :

8.2.2.1. Ohne aktivierte Statistik
L x |
Definition Statistik 4 Jonne >
Merkmal
Stationen Seriennummer ‘ 4 |1 Datei/ ref. ‘ 3 ‘

- 1 Datei / ref : Jedes Mal, wenn Sie die Nummer auf dem Messbildschirm &ndern,
wird eine neue Datei erstellt, und der Dateiname lautet:
Messprogramm_Chargennummer.CSV

- Eine Datei : In diesem Fall ist der CSV-Dateiname derselbe wie im allgemeinen Fall

= messprogramm.CSV, aber es wird eine neue Spalte mit der Chargennummer

hinzugefugt.
Die Datei ist wie folgt:

Mermal 1 2 3
Name DIA 12.5 DIA 25.21 |DIA 14.56
obere tol. 0.05 0.05 0.02
Nominal 12.5 25.21 14.56
untere tol. -0.05 -0.05 -0.05
Messung 12.539 25.215 14.56| 08:30:45 |23/01/2020 | GO Chargen-Nr. 1
Messung 12.543 25.211 14.561| 08:30:49 |23/01/2020| GO Chargen-Nr. 1
Messung 12.546 25.208 14.562 | 08:30:52|23/01/2020| GO Chargen-Nr. 2
Messung 12.614 25.14 14.579| 08:30:58|23/01/2020 | NG Chargen-Nr. 2
Messung 12.547 25.207 14.562 | 08:30:59|23/01/2020| GO Chargen-Nr. 2
Messung 12.544 25.21 14.561| 08:31:00|23/01/2020| GO Chargen-Nr. 2
Messung 12.535 25.219 14.559| 08:31:02|23/01/2020| GO Chargen-Nr. 3

Sie kdnnen die Chargennummer vom Messbildschirm aus eingeben.
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Nachdem Sie die Option Chargennummer aktiviert haben (jedoch ohne aktivierte
Statistik), erscheint ein neues Symbol:

Taster 1 ﬂ

Taster 1

I < 4 050

! Claar

WMMHHMMMBWI@

Die Chargennummer kann auch mit einem USB-QR-
Scanner (oder Barcode) eingegeben werden.

In diesem Fall missen Sie Folgendes einstellen
“Konfiguration” > QR-Code-Funktion = Dateneingabe

Der QR-Code-Scanner muss als USB-Tastatur konfiguriert
werden. Sie kénnen ein konfiguriertes Lesegerat auch bei
METRO kaufen.
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8.2.2.1. Ohne aktivierte Statistik

Wenn die Statistik aktiviert ist, kbnnen Sie nur die Funktion “Seriennummer =
1Datei/ Ref” aktivieren.

Von der Statistik Ansicht aus kdnnen Sie die Chargennummer eingeben, die Sie
durch Beruhren des Icons "Statistik" vom Messbild aus erreichen kobnnen.

Taster 1
_ = .

Anzeige

Dairunnn

Messing

Sie kénnen die auf dem M400 gespeicherte Messung auf einen USB-Stick
exportieren. Wenn die Option "Seriennummer" aktiviert wurde und keine
Chargennummer eingegeben wurde, fordert das M400 Sie auf, diese vor dem

Speichern der Datei eine Chargennummer einzugeben.
- 4]

Tl Narw QPT1
Definition  Statistik 4 |Maschine » proyare e i
Merkmal ===
Stationen Seri 1 Dateif ref. | p HIIELY [T
Staﬂ Messung I_r. o F Standardabwwel chung
7 et et TS
Eichen P : i
Klass. -
. Messungen loeschen = 3
Script / EI 3
K Basi Ergebrissi .
e @ Taster1: 111 [
or = - Massuna
Vom Menu “Teil” > « Statistik” Von der Statistik-Ansicht->Messwerte

9. Statistik
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9.1. Vorwort zu Statistiken

Das M400 kann etwa 1.000 Messungen pro Messprogramm speichern (bis zu 128
Messprogramme konnen auf dem M400 gespeichert werden).
Diese Messungen kdonnen dann lokal zur statistischen Analyse verarbeitet werden.

2 Statistikmodi sind verfugbar: Maschine oder SPC

Achtung! Das M400 kann nicht verglichen oder durch eine komplette SPC-Software
auf einem Computer ersetzt werden.

Es ist als ein lokales Werkzeug fur kleine Serien zu betrachten. Es gibt
Informationwn, die zur Einstellung der Maschine nutzlich sein konnen.

Die Berechnungen werden nach den FORD QS9000-Normen durchgefihrt und
wurden erfolgreich getestet.

9.2. Maschinen Statistiken

Zuerst ist es notwendig, das Menu "Teil* - ,Definition - ,Statistik" auf "Maschine"
einzustellen.

| Definition Statistik 4 [Maschine }j
Merkmal ~ — T T T T T T T T T T
Stationen Seriennummer . 4 lKein [ | 2 .

' Start Messung
Eichen

I Klass.

| Script

K | Basic

Den Statistikbildschirm erreichen Sie durch Klicken auf den

Statistik putton (befindet sich auf der Mess-Ansicht)
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Es stehen dann mehrere Ansichten zur Verfigung, die in den nachsten Kapiteln
beschrieben werden:

9.2.1. Aligemeine Darstellung der Statistik-Anzeige :

Anzeige

M

hessung

B Taster 1 : 1/1

Wechsel des Zurlck zur Mess-
Merkmals Ansicht

Auswahl der Verschiedenen
Statistik-Anzeigen.

Seite | 124



9.2.2. Histogramme mit Gauss-Kurve

Toleranzgrenzen

Histogramm

|

A
et
=
]
=y
o
=

-

Abzolute frequency

Fareto

= qebnise

tMesswerte

45 4
40-5
35-5
30-5
25-5

20

L=l

-5.790 4
5730

17.370

452477

28.950
40530

Taster 1 : 111

\ Lzl

. Anzeige

K

efinition

Wessung

Sz110
B350
FE.270 -
26,850 -
98430

Die Anzahl der Balken des Histogramms ist die Quadratwurzel der

Stichprobennummer.

Die gemessenen Teile werden dann auf einem Histogramm in Abh&ngigkeit von ihrer
Position im Toleranzintervall klassifiziert.
Die Kurve hilft zu erkennen, ob die Repartition gaul3férmig ist und zeigt die relative

Haufigkeit in Prozent. Die Balken sind anklickbar und zeigen diese Haufigkeit wie in
der folgenden Abbildung:

Histoqram

Absolute frequency

=

qubmse

Taster 1:

1M1

IWesswerte

Anzeige

X

Definition

Messtng
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9.2.3. Run Chart

Dieser Bildschirm ermoglicht es, die Entwicklung eines Merkmals in der Zeit zu sehen

und seine Position in Toleranzen zu erkennen.

Die Toleranzgrenzen werden durch rote Linien dargestellt.
Jede Messung wird durch ein Quadrat dargestellt, das je nach seinem Wert im
Vergleich zu seinen Toleranzen rot, gelb oder grun wird.

Messwert

Durchschnittlicher Wert

Hitoqra

m

E5.a79

53164
S0.450

[l

47.735

s
=
=
o
=p
o
=t

45.021

» 42.306

39592

Fareto S
34163

i

31448
28.734
Z26.019
23.205

Ergebnisse

Taster 1 : 11

Msswee j
v Merkmalsname Zum
essungnummer nachsten
Merkmal
wechseln

£00om

AnzZeige

Definition

M

IMessung

Zeigt die
spateren
Messungen

Es ist moglich, die Kurve zu zoomen, da sie grundsatzlich um das Toleranzintervall

zentriert ist..

o0

Taster 1: 1/1 oy
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9.2.4. Pareto Dieagramm

Die Pareto-Analyse ist eine statistische Technik, die fur die Auswahl einer begrenzten
Anzahl von Aufgaben verwendet wird, die einen signifikanten Gesamteffekt erzeugen.
Sie verwendet das Pareto-Prinzip - die Idee, dass eine grolte Mehrheit der Probleme
(80%) durch wenige Schlusselursachen (20%) verursacht wird.

Fir unsere Dimensionskontrollanwendungen ermoglicht dieses Diagramm die
Sortierung der Merkmale nach Haufigkeit des Auftretens in der Zone aulderhalb der
Toleranz. Diese Methode erlaubt es zu wissen, welches Merkmal die meisten
Probleme an einem Teil verursacht und erleichtert somit die Durchfuhrung der
wirksamsten Korrekturmaflinahmen.

Displa

I

o 3 3 W
[ -+ L
) o i u ]
Fesults = & & Definition
‘_ - A m
Ohservation Measure

Absolute Haufigkeit in
der Teilenummer

Seite | 127



ﬁEMEtru

M400

9.2.5. Ergebnisse

Dieser Bildschirm ermoglicht die Darstellung der Messergebnisse nach Merkmalen.

Die Chargennummer erscheint hier, wenn sie eingegeben wurde

Teil Mame QPT1

Batch code QPT1

Obere Toleranz +50.000

Mominalwiert +0.000

Untere Toleranz -1.000

Mlittehniert +45 24774
Standardatbweichung +8 413834
Mla +60.120

hin +15920
Range +44 200
zm +1.605
Cmk ) ST
=3 Anzahl Messung Sl
' ausserhalb Toleranz 0

Ergebnisse

i

B Taster 1 : 1/1 @

Wenn Sie diese Schaltflache berlhren, werden alle
Messungen geldscht.

hesswerte f

Mit diesem Button kdnnen die Messungen als eine CSV-Datei
(USB-Stick) exportieren.

Die erzeugte Datei ist nicht mit einem Zeitstempel versehen.
Wenn Sie den Zeitstempel haben méchten, sollten Sie die
Messung speichern, wahrend sie voranschreiten.

Die Datei ist dann im Verzeichnis M400_StatisticPart
Referenz sichtbar

Mermal 1 2 3
Name DIA25.24 |DIA20.12 |DIA 14.85

obere tol. 25.740 20.620 15.350
Nominal 25.240 20.120 14.850
untere tol. 24.740 19.620 14.350
#P 1 25.177 19.911 14.746
#P 2 25.264 20.199 14.889
#P 3 25.296 20.307 14.944
#P 4 25.211 20.024 14.802
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9.2.6. Messwerte

Dieser Bildschirm zeigt die Historie der Aufzeichnungen

E _qebnise

Wesswerte

Léschen Sie nur die angezeigte Messung.
Wenn Sie alle Messungen I6schen mochten,
mussen Sie zum Bildschirm "Messwerte"
gehen.

E] Poste 1 : }4[1 4 / @

_/

Messungsnummer

Im Falle mehrerer Stationen
berthren Sie einfach den
Bildschirm, um die Station zu

Anzeige

Definition

essun
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9.3. SPC Statistiken

Zuerst ist es notwendig, das MenU "Teil* &> ,Definition” - ,Statistik" mit dem
Parameter "SPC" einzustellen

|
[
Definition :_Statistik ‘4 Prozess )—E
Jleisma Erscheint nur,
Stationen Seriennummer ‘ 4 |Kein ‘ 2 ‘ wenn ein USB-
Start Messung [ Stick

___________ angeschlossen ist

Eichen |
| Export USB : und wenn bereits

Klass. I einige Messungen
Script = gespeichert

‘ Messungen loeschen 7 |

wurden.
Kc Basic

im Anschluss muss eine Chargengrof3e (Anzahl der Stichproben) im Menu ,Teil* >
,Merkmal“ definiert werden.

_x

Definition Ne 4 [1 B [in |

Start Messung :Histo. klasse. nr | 4 |Auto b Erscheint nur,
Eichen IGrenzen 4 |Berechnet | p wenn die Statistik
Klass, @ = = = = = = = = = = 4 "SPC" aktiviert
Script wurde

Stationen lStic:hprobengros. 4|3 [ 3 E
|
|

Statistik
Ky Basic b,

Vom Messbildschirm aus missen Sie je nach Konfiguration des Menis
KONFIGURATION auf die Taste "M" oder den Fulischalter driicken, um eine
Stichprobe zu speichern.

Nach Erreichen der festgelegten Anzahl an Stichproben erscheint eine Meldung zur
Bestatigung, um diese Charge im Speicher des M400 zu abzulegen.

Stichprobenmessungen speichern ?

l Ja | | neEwn |

Es stehen dieselben Ansichten wie fur die "Maschinen"-Statistik zur Verfugung, mit
Ausnahme des Run Chart, das durch das SPC ersetzt wurde:
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10. VB Scripts fir halb-automatisierte Vorrichtungen

10.1. Prasentation

~ Ein Beispiel fiir ein Skript ist im Abschnitt ANHANG zu sehen. ~

Ihr Digi400+ kann mit Hilfe von MB-1O-Modulen (M-Bus-Modul mit 8 Ein-/Ausgangen)
mit SPS-Funktionen programmiert werden. Es kénnen maximal 4 MB-10-Module
verwendet werden, so dass 32 I/O potenziell verfligbar sind.

Diese Funktionen bieten folgende Moglichkeiten:

¢ Direkte Automatisierung einer Kontrollvorrichtung durch das M400

e Ubertragung von Nachrichten liber die serielle Verbindung oder Anzeige von
Nachrichten auf dem Bildschirm in Abhangigkeit von programmierbaren
Ereignissen.

Die Programmiersprache " Visual Basic " erlaubt es, Aktionen in Funktionen der
Eingange oder des internen Status des M400 zu definieren. Dazu muss ein Skript
definiert werden.

10.2. Programmstrucktur

Das Skript besteht aus mehreren Sequenzen, die nacheinander ausgefihrt werden.
Am Ende des Zyklus beginnt es wieder von vorne.

Eine Sequenz ist eine Reihe von Anweisungen, die sequentiell ausgefuhrt werden, bis
die letzte Anweisung der Liste ausgeflhrt wurde. Innerhalb einer Sequenz ist es
mdglich, Eingange zu lesen, den Ausgangsstatus zu definieren, den M400 - Status zu
testen, Schleifen und bedingte Aufrufe durchzufiihren. Es ist auch mdglich,
Informationen auf dem Bildschirm oder Uber die RS232-Schnittstelle zu senden..

10.3. Editor

Das Skript muss mit der Digi400 + Display-Manager-Software geschrieben werden.
Ein Editor mit einer farbigen Syntax erlaubt die Eingabe der Sequenzen.

Um das Skript in das M400 zu Ubertragen, driicken Sie einfach auf die EXPORT-
Taste, wie bei einer Teilekonfiguration.
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- Bkl
B& Metro - Display Manager —-— = | =

File  Display unit Help

Part editor
| Definition I Chamderisticsl Fidures I Trigger I Calibration |[]assiﬁcation| Seript |M&5ur&s|
1|01 c1| 'sortir verrins - T
2| clx (1] [cle | [
3 | messa classstate( sat "
o B2 1 =TT ==
5| 1if in{(l2) goto 07 r'bouten depart cycle
6| if errorpreset() goto 03 'test si etalonnage 8 faire
T | goto 02
8| 03 message "Etalonnage & fairs, appuysr sur Presst"
9| loop while not imn(11}

10| 04 message "etalonnage" 'sous programme d &talonnage
11 | loop while in{(ll) r*attendre retombes bouton presst
12 | set ({14} r'sortir les verrins

13 | sleep(l0) rtempo 1 secondes

14 | set {13} r'sortir les capteurs

15 | preset{} 'etalonnage

16 | measure () 'raffraichir les mesure 4 1 Scran

17 | message "test retombes..."

18 | sleep(30) '3 secondes de pause

19 | clr(1l3) 'rentrer les capteurs

20 | probetest () 'test ds retombeé des captsurs

21 | if errorpreset(} goto 05 fverifie le resultat

22 | message "test repetition..."

23 | sleep(30) '3 sccondss de pause

24 | set(l1l3) 'sgortir les capteurs

m

25 | mastercontrol() 'controle d'stalonnage

26 | if errorpreset(} goto 06 'verifie le resultat

27 | goto 01 'retour au debut

28 | 05 message "erreur test de retombes" -
29 | loop while not in(ll) rdemande d'acquittement de 1'csrre

30 | loop while in{11) -

' 1 | 3

|
Dieses Beispiel wird im Abschnitt ANHANG beschrieben

Wenn lhr Skript fertig ist, missen Sie die Option "PLC" im Menu ,Teil* - ,Start
Messung“ wahlen.

In jeder Zeile wird eine Syntaxkontrolle durchgeflihrt. Diese Funktion pruft die
Eingabefehler (fehlende Klammern, Befehlsposition, falsche Befehle...) und korrigiert
sie.

Wenn Sie zum Beispiel Folgendes eingeben :
- sceen(01), der Editor korrigiert sie auf screen(01).
- screen(01, der Editor korrigiert sie auf screen(01)
- etc...

10.4. Aufbau einer Sequenz-Zeile

[label] [Testbedingung] Aktion bei Bedingung wahr (#0) [Aktion bei Bedingung falsch
(=0)]

Teile zwischen [ ] sind optional

Jedes der 4 Teile ist durch ein Leerzeichen getrennt.

Ein Label ist eine Dezimalzahl mit 2 Ziffern von 01 bis 32.
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10.5. Loops Schleifen

Die folgenden Anweisungen konnen verwendet werden :

- loop wahrend : Loop « wahrend die Anweisung wahr ist »
- loop bis : Loop « bis die Anweisung wahr wird »

Beispiel :
loop while FuBschalter() : Warten Sie bis zur Deaktivierung des Fuf3schalters
loop until FuBschalter() : Warten auf eine Fu3schalteraktion

10.6. Tests
-wenn...sonst... Test « wenn Bedingung wahr... sonst...
- nicht : Negierung
Beispiele :

wenn nicht in(12) preset() sonst zu 01: wenn Eingang 12 deaktiviert kalibrieren sonst
zu Sequenz 01

10.7. Funktionen

Sie befinden sich am Anfang einer Zeile und erlauben es, dank einer Go-to-
Anweisung zur ndchsten Anweisung zuruckzukehren. Von (01 bis 09).

Example :
01 Messung()
Wenn nicht FuBschalter gehe zu 01

10.8. Modul I/O

in(nm) : Prifung des Eingangs "M" der MB-IO-Modulnummer "n".
set(nm) : aktivieren Sie den Ausgang "M" der MB-10-Modulnummer "n".
clr(nm): : deaktivieren Sie den Ausgang "M" der MB-10O-Modulnummer "n".

Fuldschalter() : Test des FuRschalter-Eingangs (Ruckkehr auf wahr, wenn der
FuBschalter aktiviert ist)

Beispiel :

set(13) : aktivieren Sie den Ausgang "3" des MB-IO-Moduls mit der Nummer

"1" (M-Bus-ID Nr. 1)

if footswitch() : Test des Eingangsstatus des Ful3schalters

Funktionen
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Vordefinierte Funktionen, die verwendet werden konnen :

messen() : Funktion zur Merkmalsberechnung und Aktualisierung
der Anzeige

display() : Funktion zum Anzeigen eines Dialogfensters auf dem
Bildschirm

Ubertragen() : Funktion zum Senden von Nachrichten Uber RS232-Port

startdyn() : Funktion zum Start der dynamischen Messung

preset() : Funktion zum Preset der aktiven Station

Bildschirm() : Funktion zum Aufrufen einer Station

Examples :

Station(01)

Wenn (11) preset()
wenn (12) startdyn()
messen()
ubertragen “

Funktion “Ubertragen”

Um einen Text Uber die RS232-Schnittstelle zu senden, muss die Anweisung wie folgt
verwendet werden: ubertragen “lhr Text"

Der Text muss zwischen Klammern stehen.

Es ist auch mdglich ein ASCII Mermal zwischen 00 und 99 zu senden : tibertragen(13)

Es ist auch mdglich, einen Merkmalswert zu senden (siehe Kapitel 9.6, interner
Status): uibertragen(Mermalswert(01))

Funktion “display”

Diese Funktion verwendet dasselbe Prinzip wie die Funktion "Gbertragen”

Funktion “Bildschirm”

Die Stationsnummer von 01 bis 32 muss in Klammern stehen.

Interner Status

- Merkmalswert(n) : gibt den Wert des Merkmals " n " zurtick

- Merkmalsstatus(n) : den Status des Merkmals " n " zurtickgeben
- Klassenstatus(n) : den Status der Klasse " n " zurlickgeben

- Teilstatus() : den Teilestatus zurliickgeben

n = Merkmalsnummer zwischen 01 und 32

Beispiel :
wenn Teilstatus() festlegen(11) sonst clir(11)

10.9. Modul /O ref. 105.040-MB-IO
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MB-10-Module sind mit 8 optogekoppelten Eingangen ausgestattet.
Die Module (max. 4) missen an der M-Bus ID 1 bis 4 identifiziert werden.

Die 8 Ausgange ahneln dem Typ " open collector PNP ". Sie kbnnen mit einer
externen Spannungsversorgung von maximal 12 bis 30 VDC verwendet werden. Der
maximal von jedem Ausgang aufgenommene Ausgangsstrom betragt 50 mA.

Die 8 Eingange stellen eine 2,2kOhm-Last dar, die an die 0 Volt.

Die Ein- und Ausgange sind durch Optokoppler isoliert.
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L
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Beispiele fur die Verbindung zwischen einer SPS und einer M400
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11. Kommunikation

11.1. ASCII Protokoll (RS232)

11.1.1. Prasentation

Alle Befehle werden mit einem "Wagenriicklauf'-Zeichen (ASCII-Code $0D)
abgeschlossen.
Dieses Zeichen wird auf den nachsten Seiten dieses Handbuchs durch <CR>
dargestellt.

11.1.2. Einfache Kommandos

Diese Befehle geben den angezeigten Wert der Merkmale zurick.
Format: nn <CR> mit nn = Merkmalsnummer 01 bis 32.
Beispiel zum Lesen der Merkmalsnummer 1:

Wir senden 01<CR> und das M400 gibt einen Wert im folgenden Format zuriick:
+000.00000<CR>

11.1.3. Format

Das ASCII-Protokoll besteht aus dem Austausch von lesenden oder schreibenden
Nachrichten nach folgendem allgemeinen Prinzip:

Allgemeiner Statusbericht PnnEkkk? <CR>
Schreiben des allgemeinen Status PnnEkkk=x<CR>
Lesen der reellen Nummer PnnRkkkk ? <CR>

Schreiben der reellen Nummer PnnRkkk=teee.ddddd<CR>
Parameter:

n = Mermalsnummer zwischen 0 und 31

E = Status

R = Real

kkk = Funktionsnummer
e/d = Realwert mit fester Prasentation:Wert £000.00000

Jede Nachricht endet mit<CR>
Das Ubertragungsformat wird im Menii "COM-Port" definiert, siehe Kapitel 6.4

Geschwindigkeit ........ccccccoviiiiiieenn.n. 9600 by default

Startbit ... 1 by default

Bits Nummer........ccccovvviiiiiiiiiiinn 8 by default
Paritat...........coo Without parity by default
Stop bit oo 1 by default

Das M400 sendet jede Nachricht am Ende der angeforderten Aktion (50 bis 700 ms je
nach Aktion und Konfiguration) zur Bestatigung schriftlich zurlck.
Wenn die Funktion nicht existiert, gibt das M400 den Meldungskopf zurlck, gefolgt von
"=ERR".
Wenn Sie zum Beispiel versuchen, in die Funktion 35 zu schreiben, die nicht existiert,
lautet die Antwort PnnEO50=ERR<CR>

11.1.4. Liste der Statusmeldungen
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\ Funktion Richtung Beschreibung

General instructions :

000=txt RW Name des Merkmals (20 Merkmale)

001=1 bis 5 RW  Auflasung : Anzahl der Nachkommastellen
002=0 bis 1 RW Zwischenmerkmal 1 =ja und 0 = nein

003=0 oder 1 RW Mermalsherkunft : 0 = Taster und 1 = anderes
004=0 oder5 RW Merkmalstyp:

0 = statisch

1 =min

2 = max

3 = max-min
4 = Mittelwert
5 = Median

006=0 oder 1 RW Kontrollgrenzen aktiviert : 1 = ja und 0 = nein
007=0 bis 2 RW Einheit: 0 =mm ;1 =inch; 2 = DMS

008=txt RW Formel : max 49 Merkmale

009=txt RW Messprogramm : max 20 Merkmale
012=1bis 32 RW Nummer des Merkmals

017=1bis16 RW Nummer der Klasse

018=0 bis 31 RW Klassifiziertes Merkmal

019=0 oder1 RW Preset-Modus : 0 = Preset und 1 = Tastertest
024=0 bis 31 RW Stationsnummer

027=0 bis 2 RwW Start Messung : 0 = manuell, 1 =PLC und 2 =

zyklisch.
031=1 w aktualisierung des Bildschirms
032=0 or 1 RW Stop Modus
033=1 w Preset

11.1.5. Liste der reellen Messwerte

Funktion Richtung Beschreibung

000 RW obere Toleranz

001 RwW untere Toleranz

002 RW obere Kontrollgrenze

003 RwW untere Kontrollgrenze

004 RW Meister

005 RwW Nominalwert

006 RW Min. Klasse

007 RwW Max Klasse

008 RW Min Schwelle Station

009 RwW Min Schwelle Station

010 RwW Stand-by Mal}  (fur Tastertest)
011 RwW Wiederholungswert (fur Tastertest)
012 w Angezeigter Messwert
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11.1.6. Beispiele

o Abfrage des angezeigten Wertes der Merkmalsnummer 1:
Frage : PO1R0O12 ?cr
Antwort : PO1R012=+012.49500cr

o Abfrage der Auflésung des Merkmals 2 :
Frage : PO2EOO1 ?cr
Antwort : PO2E001=2cr (3 Dezimalstellen)

o Anderung der Aufldsung auf 4 Dezimalstellen :
Frage : PO2E001=3cr
Antwort : PO2EOO1cr
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11.2. MODBUS RTU Protokoll

Dieses Protokoll ermoglicht den Anschluss des M400 an eine kompatible SPS.
Dieses Protokoll erlaubt es, die gesamten Funktionalitdten des M400 mit zahlreichen
Registern zu steuern. (bis zu 256 Register konnen vom Modbus-Register gelesen
werden)

«———— Modbus RTU Message ———

£ MBAP Header » «— Modbus TCP/IP PDU —
Transaction 1IN | Protocol 1D Length |{UnitlD -_
« Modbus TCP/AP ADU 3

Die SlaviID-Adresse ist immer 1.
Das M400 kann mit den Codes "3" und "16" schriftlich arbeiten.

Die folgenden Funktionalitaten sind verfugbar:

- Ablesen der Position der 99 Taster

- Sofortiges Lesen der 32 Merkmalswerte

- Preset

- Lesen / Programmieren der Tolrenzen, Meister, Formeln...

Register bestehen aus 1 oder mehreren 16-Bit-Worten.

Funktion Adresse | GroRe
(Wort)
Preset (R/W) 0 1
Start dynamischer Messung (W) 1 1
Rs232 Ubertragung (W) 2 1
Aktive Station 3 1
Akitves Messprogramm 4 1
Anzahl der Merkmale 5 1
Live Wérter (Wechselt alle 100ms) 6 1
Stop 7 1
M400 aktiv 8 1
Messpriogramm Name (R/W) 10...19 1
Druck-Kopfzeile (R/W) 20...29 1
Formel (R/W) 100...119 | 20
Einheit (R/W) 120 1
Kontrollgrenze aktiviert (R/W) 121 1
Zwischenmerkmal aktiviert (R/W) 122 1
Auflésung (R/W) 123 1
Merkmalsstatus : (liest nur) -> 0 = ok / 124 1
1=inftol / 2 = sup tol
Merkmalsursprung (R/W) 125 1
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Merkmalstyp (R/W) 126 1
Nominalwert (R/W) 127 2
Untere Toleranz (R/W) 129 2
Obere Toleranz (R/W) 131 2
Meister (R/W) 133 2
Messung (R) 135 2
Untere Kontrollgrenze (R/W) 137 2
Obere Kontrollgrenze (R/W) 139 2
Max eines dyn. Merkmals (R/W) 141 2
Min eines dyn. Merkmals (R/W) 143 2
Merkmalsname (R/W) 145...154 |10
Taster 7000 ... 2
7196
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12. PROFINET Kommunikation

12.1. Einfuhrung

Mit dem profinet-Modul kénnen Sie das M400 Uber profinet einrichten und lesen.

Bitte lesen Sie zuerst das M400 Handbuch.

12.1.1. Funktionalitat

Hauptfunktionen:

- Einrichten / Lesen aller 32 M400 Merkmale

- Teil Einstellung und Nutzung des internen Speichers des M400
- Start Messungs-Funktion, wie preset, Stationswechsel...

PROFINET
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12.1.2. MaRe und Einbindung

Das Modul besteht aus einem extrudierten Aluminiumprofil und kann auf einer Standard-

DIN-Schiene 35mmx7,5mm montiert werden.

75

3

3870
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12.2. Konfiguration des M400

12.2.1. Aktivierung von Profinet

Sie mussen das Profinet-Protokoll auf dem M400 aktivieren. :

= [EEE =  EEE

.
- Rate 49600 >
Paritat 4 ’? 4
Teil M-BUS Uhr COM port Datenbits ‘ ,‘7 »
Stopbits 4 ’1— )_
. B Protokoll ([PROFNET |}
Konfiguration Explorer Sperren Messung K

Achtung: Aktivieren Sie profinet vor dem Anschluss des Moduls.

12.2.2. Verkabelung

Das Modul wird mit 24VDC gespeist, mit dem mitgelieferten Molex-Stecker.
Uberprifen Sie die Polaritat.

Das Modul sollte an den COM-Port des M400 angeschlossen werden.
Profinet geht auf RJ-45 Port.
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12.3. COM-PN und TIA Portal

Die GSDML kann von der Metro-Website heruntergeladen werden :
http://www.metro-fr.com = Support > Logiciel & Driver

Nach dem GSDML-Import befindet sich das M400 unter ~ ~ .l Autres appareils de
Sensoren/Metro/Anzeigeeinheit

12.3.1.

Modul M400:

b ':E. Autres appareils
~ il FROFINETIO
v (1 Drives
b ﬂ] Encoders
k '_-E] Gateway
"EE. Sensars

- ﬁ] hMetro

terrain

Ethernet

~ [ Display Unit

10 oo

Hauptmodul, enthalt die Profinet-Schnittstelle und das M400 Modul.
M400 Module liefern folgende zyklische Daten :

12.3.1.1. Eingabe zyklischer Daten :

Variabel GroRe | Offset | Details
(byte)

Status 1 0 Bit 0 : Com Digi400+ (1 ok)
Bit 1 : Digi400+ bereit ? (1 bereit)
Bit 2 : Bildschirm gesperrt ? (1 Bildschirm
gesperrt)
Bit 3-7 : Nicht verwenden

Laufende 1 1 ACK M400 laufende Funktion

Funktion

Aktives Tell 1 2 M400 aktives Teil [0-127]

Aktive Station 1 3 M400 active Station [1-32]

Stations Status | 1 4 Gesamter Stations-Status => 1 wenn alle
Merkmale innerhalb ihrer Toleranz liegen

Wenn das M400 ungleich 1 ist, sollten Wert und Zustande aller Merkmale als
nicht gultig betrachtet werden.
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12.3.1.2. Ausgabe zyklischer Daten :

Variabel GroRe | Offset | Details
(byte)
Funktion 1 0 Funktionscode, der auf dem M400 ausgefuhrt
werden muss
Funktion Arg 1 1 Funktions - Argument

Funktion Code:

Function Name

Funktion Code

Argument

Nichts

Start dyn. Messung

*

Preset der aktuellen Station

*

Auswahl der aktiven Sation

[1-32]

Preset Merkmal x

[1-32]

Preset Gruppe x

[1-32]

Bildschirm sperren

[0-1]

Auswahl des
Messprogramms

N[OOI~ |WINI~ O

[0-127]

Ubertragung auf USB-Stick

*

Ubertragung auf USB
virtuelle Tastatur

© |00

*

Speichern der Messung

10

12.3.1.3. Messung Start Funktion:

Es wird immer nur eine Funktion zur gleichen Zeit ausgefihrt.
Der Baustein verwendet einen doppelten ACK-Mechanismus, um eine Funktion

auszuldsen.

Die SPS fordert eine Funktion zum Auslosen an, indem sie in "M400 Funktion" und

"M400 Arg" schreibt.

Wenn das Modul die angeforderte Funktion erkennt, halt es den Funktionscode und
das Argument fest und bestatigt durch Wiederholung des Funktionscodes bei

"Funktion ausfihren".
Das M400 kann auf 0O fallen.

Die SPS sollte die "M400-Funktion" auf O setzen. Dies wird von den Modulen als "ack
by Module" verwendet (Double-Ack-Mechanismus).
Wenn die M400-Funktion beendet ist, wird "Funktion ausfuhren" auf 0 gesetzt.

0 MNone

1: Init Dyn

0 MNone

M400 Fonction

M400 Fonction Arg

M400 Function en cours

M400 Ready

0 Mone

1: Init Dyn

0: None
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Im Fehlerfall ist die Funktion M400 gleich 255.
Die SPS sollte die Funktion M400 auf O setzen, bevor eine andere Funktion
ausgefuhrt wird..
M400 Fonction 0 Mone 3. SetPoste 0 0: Mone 3. SetPoste 7
M400 Fonction Arg | ° i
MA400 Function en cours | ©: Mone 255 : Error 3 : Set Poste
M400 Ready
I ' ' | f |
0 5 10

12.3.1.4. Parameter:

Das M400 Teilemenu kann durch das profinet-Modul deaktiviert werden, um jede
Anderung des Teileauswurfs des M400 zu vermeiden.

L) d. Madule Chassis |Empla.. |Adresse | Adresse Q | Type | = d'article
¥ Metro-M400 o] o DAP M400 ooooa
b Pninterface 0 0X1 Metro-M400
> hA001 0 1 1io- ] 1itac] 400
. w0 D 0 T 15 1.2 NH0D
0 12
w Général

Paramétres des modules

Part Load SubMaodule

Mode configuration : | Edit part frorn Pn or M400

ddd =z [

® O B 8 0

Reglage Horloge Port COM Piece Reglage Harloge Port COM
Configuration Explorateur Verrouillage Mesure Configuration Explorateur Verrouillage Mesure
Abbildung 2 Teil-Menu ausgeblendet Abbildung 1 Teil-Menl eingeblendet

Seite | 148



12.3.1.5. Untermodul:

Die Untermodule Teil einstellen und Teil laden kdnnen in unterslot 2 eingesteckt
werden.
Gruppenstatus-Untermodul kann in Subslot 3 eingesteckt werden.

v | Catalogue Untermodul Teil einstellen:

| <Rechercher> Standardeinstellung der Teile, die von der SPS wéahrend des
Starts geladen werden.

™ F_""e FEaE <Tous> Dieses Modul uberschreibt die Teileeinstellung bei jedem Start.
» g Module
v [l Module de téte Untermodul Teil laden:
Il oAP M400 Laden Sie ein Messprogramm wahrend des Starts. Das Teil wird

~ [l Sous-modules aus dem internen Speicher von M400 geladen..

[l config Piece
Il Cote config
m Etat 16 Group
Il Etat 32 Group
[. Etat 4 Group
Il Etat 8 Group
m Parts Load

Gruppen-Untermodul:
Visualisierungsgruppe Zustand 1 bis N.
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12.4. Merkmal Modul:

Dieses Modul stellt ein Merkmal auf dem Digi400+ dar. SubSlot 1 und 2 werden
vom Untermodul als Wert und Zustand verwendet.
Das Untermodul Kennlinieneinstellung kann auf Subslot 3 gesteckt werden.

MOD-PN Unterstitzung von bis zu 32 Merkmalsmodule.

12.4.1.

Submodul firr zyklische Datenwerte:

Rohwert des Merkmals, codiert auf Float 32 (Realer Datentyp in TIA)
Die Merkmals - Einheit (mm, Zoll) ist die gleiche wie bei den einstellungen im M400.

12.4.2. Cyclic Data State Submodule:
Variabel GroRe | Offset | Details
(octet)
Aktives 1 0 1 falls aktiv. Ein Merkmal ist nur dann aktiv,
Merkmal wenn es zur aktuellen Station gehort und
sichtbar ist.
Merkmals- 1 1 Merkmals - Status [0-4] =>
Status 0 :inder Toleranz
1 : unter der Toleranz
2 : Uber der Toleranz
3 : unter der Kontrollgrenze
4 : Uber der Kontrollgrenze
Klasse 1 2 0 ob deaktiviert oder nicht innerhalb einer

Klasse
1-16] Klasse
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12.4.3. Einstellung des Merkmal Untermoduls :

* | Latalogue

| Rechercher Standardeinstellung des Merkmals, die von der SPS wahrend des Starts

[ Filtre Profil : | <Tous= geladen wird.

~ [ Module Dieses Modul uberschreibt die Merkmalseinstellung bei jedem Start.

! Module Cote
- [i Module de téte

B o2F o0
- [i Sous-modules

- Config Fiece
Cote config
' Etat 16 Group
[l Etat 32 Group
- Etat 4 Group
- Etat 8 Group
[ Farts Load

Wahlen Sie in TIA die Moduleignung, um das Merkmal einzurichten

> _Module Cote_2 o 3 Module Cote Ml et 32 o
I Cote Value o 31 7578 Cote Value B et Group
Cote State : :i 79,81 Cote State i
~ Module Cote_3 o 3 Vol ot Wl Pare: Load
Cate Value o 41 828 Cote Value
Cote State 0 42 sc.s8 Cote State
o 43
w_ Adndile Cote A n 13 Adncdule Cate
G Propriétés _["ilst6 | % Diagnostic  JlLul- e
| Textes I .
(=]
Cote Name : | Cote Clazze ]
Postemember: '+ |
R —
Cote Source = | Capteur [=]
‘Formule : |C(1) |
olerance : |0.3000 |
Etalon : | 1.0000 |
Neminal : | 1.0000 |
: | 0.0000 |
Limit: |of Tl
Up Limit: | 0.5000 |
imit: |-0.5000 |
| 000.000 [=]
Uniz: [mma [=]
Type - Isuliqul [:|
Avenge:o |
:lon =]
Visible : [on [+
Transfert: | On f=]
n: | 0.0000 |
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12.5. Stations-Einstellungen:

Sie haben einige verschiedene Strategien zur Verwaltung der Teileeinstellung.
1) Sie messen immer das gleiche Teil

Sie kdnnen das Modul zur Teil Einstellung & Merkmal Modul verwenden, diese

Module richten das M400 entsprechend der SPS-Einstellung schnell ein.

Sie andern die Teileeinstellung, indem Sie das SPS-Programm andern..

Siehe Beispiel http://www.metro-fr.com = Support = Logiciel & Drivers

2) Sie haben viele Teile und bevorzugen die Verwendung des internen M400 -
Speichern.

Richten Sie alle Teile wie gewohnt auf Inrem M400 ein.

Sie kénnen das Untermodul Teil laden verwenden.

Verwenden Sie die Funktion Teil Einstellen (7), um die auf M400 gespeicherte Teile
zu laden.

Siehe Beispiel http://www.metro-fr.com - Support - Logiciel & Drivers
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3) Sie moéchten das M400 iiber profinet einrichten

Sie kdnnen das M400 mit der Funktion RDREC und WRREC einrichten.
Nur die MBUS-Einrichtung muss auf dem M400 manuell durchgefuihrt werden..

METRO bietet einen Funktionsblock zur Vereinfachung des Entwicklungsprozesses
Siehe http://www.metro-fr.com - Support - Logiciel & Drivers

12.5.1. RDREC und WRREC :

RDREC und WRREC sind azyklische Funktionen, sie erfordern mehrere SPS-Zyklen.
Verwenden Sie den "Rising-Flanke-Impuls", um diese Blocke auszuldsen.

Die maximale Anzahl paralleler RDREC und WRREC ist durch die SPS-Hardware-
Ressource begrenzt.

Diese Funktionen erfordern eine Profinet-Adresse, Datenpuffer und einen Index zum
Lesen/Schreiben von Daten.

Verwenden Sie GEOADDR und LOG2GEO, um Submoduladressen zu berechnen,
die Sie zum Lesen/Schreiben bendtigen.
Siehe Metro GetCoteAdresse und GetPieceAdresse im Beispielprojekt.

Der Index ist eine Art von Adressen-Offset und sollte der Dokumentation folgen.
Sie bendtigen einen Byte-Puffer, der gro genug ist, um Daten zu lesen/schreiben..

Ubergeben Sie die Struktur, die Sie lesen/schreiben méchten, nicht direkt an
den RDREC/WRREC-Funktionsblock, Sie werden Probleme mit der Datenlange
haben (optimiert oder nicht)
Protection
Attributs

f:l Activer ENO automatiquement pour les blocs SCL et les réseaux SCL
e || Traitement d'erreurs locales dans le bloc

Charger sans réinitialisation N
[ Accés au bloc optimisé

Attributs définis par I'utilisateur

D Active la relecture de la variable
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Verwenden Sie den Funktionsblock Serialisieren und Deserialisieren, um den

Tx/Rx-Puffer auszufullen.

"WRREC_DBE_Cote”

WRREC
Variant

#GammeEnCours

EMN

Param™[#5_
CoteSelecindex]

seralize fFWriteCotebusy
EN ENO {5}
Ret_Val #RetSenaliseCote
*Cote DEST_ARRAY #Bufferirite Cote
SRC_VARIABLE

EPOS POS

BufferWriteCote durch Serialize-
Block ausflllen

REQ
#addr_Cote D
1

#CoteRecordindex g IMDEX
104
#CoteDatalenght LEM
#Bufferirite Cote RECORD

STATUS

ENO —
#FWrRecCote.
DOME — WRREC_Daone
#WrRecCote.
BUSY = VWRREC_Busy
#WrRecCote.

ERROR = YWRREC_Error

#WrRecCote.
WRREC_Status

siehe Handbuch

Auffullen der LEN-Zahlbytes,

%DB8
"RDREC_DB_
CoteRead”
RDREC
Vanant
EN ENO ey
#RdrecCote.
#ReadCotebusy VALID ——4RDREC_Valid
{s} REQ #RdrecCote.
#addr_Cote ID BUSY ==gRDREC_Busy
1 #RdrecCote.
#CoteRecordindex INDEX ERROR ——gRDREC_Error
MLEN #RdrecCote.
#BufferReadCote RECORD STATUS RDREC_Status
#RdrecCote.
LEN RDREC_Lenght
Deserialize #ReadCotebusy
EN ENO { R }
0s #BufferReadCote .. SRC_ARRAY #RetDeSerialiseC
£#POS — POS Ret_Val »—ote
gGammeEnCours
. Cote
Param®[#5_
DEST VARIABLE CoteSelecindex]
—

RDREC schreibt in den Rx-Puffer. Seine Grofie sollte > GrofRe der zu lesenden

Daten sein.

Mlen = 0 bedeutet "bei Bedarf den gesamten Puffer verwenden".

Den Puffer deserialisieren, den Puffer parsen und in die Struktur schreiben.
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12.5.2.

Lesen / Schreiben Parameter:

Adresse: Slot 1 Teil-Slot 1 Index 1.
Grolde 26 Bytes.

Name Type / (Type TIA) Grolde | Byte Notiz
Offset

Teil Name Visible String[21] (Array 21 0 *
Char)

Merkmal Anzahl | Ohne Vorzeichen8 (Byte) 1 22 [1-32]

Stations-Anzahl | Ohne Vorzeichen8 (Byte) 1 23 [1-32]

Digi400+ Ohne Vorzeichen8 (Byte) 1 24 [0-127]

Speicher Slot
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12.5.3.

Lesen / Schreiben Merkmal Parameter:

Adresse: Slot [2-33] Subslot 1 index 1.

Grofle 104 Bytes.

Name Type / (Type TIA) Grole | Byte Notiz
Offset
Merkmal Name Sichtbare Zeichenfolge[20] 20 0 *
(Auflistung Merkm.)
Station Ohne Vorzeichen8 (Byte) 20 [1-32]
Gruppe Ohne Vorzeichen8 (Byte) 21 [0-32]
Ursprung Ohne Vorzeichen8 (Byte) 22 0 : Taster
1: Maths
Formel Sichtbare Zeichenfolge [41] 41 24 *
(Auflistung Merkm.)
Obere Toleranz Float32 (Real) 4 66 *
Meister Float32 (Real) 4 70 *
Nominalwert Float32 (Real) 4 74 *
Untere Toleranz Float32 (Real) 4 78 *
Kontrollgrenze? Ohne Vorzeichen8 (Byte) 1 82 0 : Deaktivieren
1 : Aktivieren
Obere Float32 (Real) 4 84 *
Kontrollgrenze
Untere Float32 (Real) 4 88 *
Kontrollgrenze
Auflosung Ohne Vorzeichen8 (Byte) 1 92 0:00000.0
1:0000.00
2 :000.000
3:00.0000
4 :0.00000
Einheit Ohne Vorzeichen8 (Byte) 1 93 0:mm
1:Inch
2 :DMS
3 : Grad
Typ Ohne Vorzeichen8 (Byte) 1 94 0 : Static
1: Min
2 : Max
3 : Max — Min
4 : Mittelwert
5 : Median
Mittelwert Ohne Vorzeichen8 (Byte) 1 95 [0-5] kein Filter => Maximum
Filter
Preset aktivieren | Ohne Vorzeichen8 (Byte) 1 96 0 : Deaktivieren
1 : Aktivieren
Sichtbar Ohne Vorzeichen8 (Byte) 1 97 0 : Deaktivieren
1 : Aktivieren
Ubertragung Ohne Vorzeichen8 (Byte) 1 98 0 : Deaktivieren
1 : Aktivieren
Ausdehnungs- Float32 (Real) 4 100 *
koeffizient

12.6. Modul Verhalten:
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12.6.1. Led Status :

Led aus : Modul ist ausgeschaltet

Led Rot : Keine Kommunikation

Led Blau : Synchronisiert Daten mit dem M400

Led Grun : Arbeitet

Led Orange (Nur profinet led) : Erwartet blinken von Profinet

Mogliche Statusmeldungen sind :

PROFINET = PROFINET = * PROFINET

Abbildung 3: Com
Profinet, ok Modul und
Digi 400+ nicht
synchronisiert

Abbildung 5Abbildung 4 : Com Digi
400+ ok, Modul und Digi
nicht synchronisiert

PROFINET o PROFINET = 0 PROFINET

Abbildung 9 : Com Digi Abbildung 6 : Modul und Abbildung 8: Bereit
400+ verloren, Profinet Digi 400+ unter
OK Synchronisierung

PROFINET

Abbildung 7: Profinet
blinkt
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12.6.2. Normaler Start:

Modul starten und versuchen, Kommunikation herzustellen.

PROFINET

Die Module stellen die Profinet- oder
8 M400-Kommunikation her, unabhangig
a2 0 davon, welches Modul das erste ist.

sRoriHer

PROFINET

PROFINET

Das Modul synchronisiert Daten mit dem M400.

PROFINET

Das Modul ist bereit

PROFINET
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12.6.3. Schreiben des Teils / Merkmals:

Das Modul ist bereit

PROFINET

Das Modul wechselt in den Synchro-Modus. Bereit = 0
Modul wartet bis zu 1000ms auf eine andere Konfiguration

Dann schreibt es alle Daten im M400.
Falls erforderlich, wird der Speicherplatz vom M400 vor dem
Schreiben des Merkmals gedndert.

PROFINET

Das Modul ist bereit

PROFINET

12.6.4. Lesen des Teils / Merkmals:

Modul-Puffer aller Einstellungen des M400, es antwortet einfach
auf Leseanfragen.

o= g @
e
MOD-PN

24VDC

PROFINET
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12.6.5. Modifikation Bewertung/Stiick auf dem Digi400+ :

Eingabe im Definitionsmeni auf dem M400 und schlieRen Sie die serielle
Kommunikation.

Das Modul l6st einen Alarm "Com serial error" aus.

M= Date et heure Evenement

1 21011212012 03:52:48.651 [ Erreur Com Serlﬂ

Bitte beachten Sie, dass der Digi-Touchscreen mit der Funktion Bildschirm sperren
deaktiviert werden kann.

Abstand ﬁ
FI:I + 0.000 2 ichen
— [ ] + 0.000 2 g
Char 3 lnar
FI:I £ 0000 A5 E@
F [ = gu001 2 ot
B . 0.000 = g
Char 6 5t
I ) . o.000 = 3
Diafimtion PROFINET
M
Messing
=1 [T

TeII M-BUS COM port
. n Q
Konfiguration Explorer Sperren Messung
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13. UTILITY SOFTWARE M400 Display Manager

Der M400 Display Manager ist eine Software, die es ermdglicht, die Messprogramme
zu bearbeiten und die Konfigurationen von/zum M400 zu importieren oder
exportieren.

Schlieflen Sie das M400 mit dem RS232 Kabel an lhren Computer an.

Starten Sie die Datei M400.exe
Es beginnt mit dem Teile-Editor.

Wenn Sie die Software zum ersten Mal starten, empfiehlt es sich, das Meni
"Konfiguration" zu einzustellen. Dann startet die Software beim nachsten Start und
|adt die Teile in die Bibliothek.

B8 Metro - Display Manager e b4
File  Displayunit Help
: Software configuration
A
V.
Edit part COM port COM1 v
| e
L
Project Partsfiles path  [C:\M40D\Parts | B
: Project path | | o
-
Import
-
Export
T

Sie kénnen einfach das Messprogramm, die Merkmale usw. bearbeiten, wie Sie es
direkt auf der M400 getan hatten. Wenn Sie fertig sind, kdbnnen Sie die Konfiguration
als eine .gm4-Datei speichern.
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BB Metro - Display Manager - C:\Users\David DSMETROLOGY\Documents\ MAOD, Gammes\axiom 2.8.gm4d == *

File  Display unit Help
Part editor

Definion Characteristics  Fidures Trigger Calibration Classification Script  Mesures ubra'y

0.0363.gm4

01-T78 OP30.gmd
064TPX40080R1 anthogyr.
1010 3172.gm4

1010 3174 gm4

18-11426 op10.gm4
5fw.gmd

Charac. number 4

[

MName Hauteur plan jauge Uppertolerance

Resolution Master

]
iI

Unit Mominal

F |
3
£

axiom 5.2 gmd
Comps 154531 gmd
Comps 155561.gm4
Corps 160431.gm4
CUP-UPPER .gm4
Demo Mutticote gm4
O Intermediate ] Enable ctd. limits demo.gm4
dmo.gmd
EDEC13230U1 gm4
Ford test 1.gm4
fp.om4
maignon 210a.gm4
iy moignon 430a.gm4
|{M{1 1720 975 ATANIM{3) 2" DR)+1.5 MU“!COTES gmé
Multicotes2.gm4
qpt01.gmd
R1464 - Global gm4
R1464 - Ref ABC gmd
R1464 - Ref XF-ZF gm4
WE 500094130:3A.gm4d
WE 50009413038 gm4
WE 500094 1303ind gmd

%‘;‘;: Metro

Type Lower tolerance

@0
=
3]
<

=
o
]
L4

Qrigin

Sliding average

!

Fisture number

[

Nach dem Neustart werden die verschiedenen .gm4-Dateien in der Bibliotheksspalte
aufgelistet.

Um die Konfiguration auf das M400 zu exportieren, klicken Sie einfach auf die
Schaltflache "EXPORT"..

Achtung! Das Messprogramm, das Sie exportieren, Uberschreibt das eigentliche Teil
auf dem M400. Es wird daher empfohlen, zuerst ein leeres Teil im Explorer der M400
auszuwahlen.

Ein griner Fortschrittsbalken wird unten in der Software sichtbar sein )
VVE 50009413034 gm4 ‘

WE 5000941303B.gm4
WE 5000941303ind gm4

:{g}}: Metro

Connected on COM1

Am Ende des Transfers erscheint eine Meldung, die den Erfolg bestatigt.
*

Export succesfull
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Von dieser Software aus kdnnen Sie auch ein SPS-Skript schreiben:
Der Editor ist mit Zeilennummern und einer intuitiven

Tippfunktion ausgestattet, die je nach den von Ihnen eingegebenen

Anfangsbuchstaben eine Auswahl unter den verfigbaren Funktionen vorschlagt.

BE Mevo-DisplayManager

==

9

Edit part

File  Display unit Help

Part editor

| Definition | Characteristics | Fitures | Trigger | Calibration | Classfication | Script | Mesures |

loop while
10 | 04 message
11 | loop while

1|01 cl| 'sortir verrins

2| eclr{l |

& messa classstate( iset"™

4|02 if . o wecseth

5| if in{12) goto 07 r*bouton depart cvcle

6| if errorpreset(} goto 03 r'test si etalonnage & faire
7 | goto 02

8 | 03 message "Etalonnage a falire, appuyer sur Presst"
a

not in{ll}
"etalennage" 'scous programme
in(ll} rattendre retombes bou

12 | set(1l4) 'sgrtir les verrins

13 | sleep(l0) rtempo 1 s=conde

14 | set(l1l3) 'sgrtir les capteurs

15 | preset () 'etalonnage

16 | measure() 'raffraichir les mesure 8 1 &cran
17 | message "test retombee..."

18 | sleep(30) '3 secondes de pause

19 | clr {13} rrentrer les capteurs

20 | probetest ()

'test de retombg dess capteurs

21 | if errorpreset(} goto 05 'verifie le resnultat
22 | message "test repetition..."

23 | 3leep(30) '3 s=condss de pauss

24 | set{13) rsortir les capteurs

| »

m

25 | mastercontrol ()} fcontreole d'stalonnage |

26 | if errorpreset|(}) goto 06 'werifie l= resultat ||

27 | goto 01 'retour au debut

28 | 05 message "erreur test de retombes" -

29 | loop while not in(ll) ‘'demande d'acguittement de 1'erre

30 | loop while in(1l1) b ml\ |

< 1 ] b .“" Metro

W netrofr.com
] ]

T — — T W— - -—-:ﬁ

Seite | 163



Gex
pez Metro M400

14. Zuriicksetzen auf Werkseinstellungen

Mit dieser Funktion kdnnen Sie Ihr M400 auf die Werkseinstellungen zurticksetzen.

Achtung :

Nach dem Zurlcksetzen werden die ID-Nummern der M-Bus-Module sowie die
Einstellungen der Messprogramme geloscht.

Bitte folgen Sie den Schritten:

1 — Schalten Sie das M400 ab

2 — Schalten Sie das M400 an

3 —Wenn der Text « loading :  xx % » erscheint, klicken Sie in die Linke obere Ecke
des Bildschirms

4 — Ein blauer Bildschirm erscheint

Delete active part reference ?

Reset M400 ?

Disable VB Script ?

Exit

5a — Wenn Sie abbrechen moéchten, dricken Sie EXIT

5b —Wenn Sie nur das aktive Messprogramm Iéschen mdchten, klicken Sie
auf ,Delete active part reference?”

5¢c — Wenn Sie vollstandig zurlicksetzen mdchten, driicken Sie auf ,Reset
M400 ?¢

15. Software Update
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Die Digi400+-Firmware kann aktualisiert werden, wenn neue Funktionen hinzugefiigt

oder ein Fehler behoben wurde..

Das Firmware-Upgrade erfordert ein RS232-Kabel .

Es ist moglich, dieses Kabel an

einen RS232/USB-Konverter anzuschlieen, wenn Ihr Computer nicht mit einem

RS232-Anschluss ausgestattet ist.:

Das Firmware-Update erfordert die "Flash Magic"-Software, die unter folgender
Adresse heruntergeladen werden kann: www.flashmagictool.com
Nach derr Installation konfigurieren Sie die Software bitte wie folgt:

& Flash Magic - NON PRODUCTION USEONLY |

e

Den LPC2478
finden Sie im
Abschnitt ARM,
nachdem Sie auf"
auswahlen " geklickt
haben.

Die
Geschwindigkeit
kann bis zu 115200
Baud betragen, was
ein schnelleres
Update ermoalicht

01 - Communications

Select,., | LPC2478

COM Part; COM 1
Baud Rate; ir',mnu

File ISP Options Tools Help

GHIQAPBVE > W|E|@-.ﬁ

v

Intertack: | Mone (ISF)

*)

Dscillathr MHz): 112,000000

b oeclified; Ll ko

[ ‘I.Farle after pragraniriing

[ Fill unused Flazh

[ | Gen block chacksums
Execiile

Activate Flash Bank

Hex File; % \Binaires\M4005400_v0.94b9 hex

Eraze block 0 [0x000000-0x000F

FF)

Erase block 1 [0x001000-0x000FFF)
Erase block 2 [0=D02000-0=002FFF)
Erase block 3 (0x003000-0-002FFF)

Erasze block 4 [OxDR4E000-0=004
Eraze block 5 [0=005000-0:005¢

[¥] Eraze all Flash+Code Rd Prot

| Erase blocks used by Hex Fie

Brawse...

mare info

Shep & - Shat!

FFF)
FF|

| Start

On-Line trairang clazzes for microcontollers and embedded nebworking and

voww ez acadenny, com/fag/classes

e m» I

Seite | 165



&EME';FD M400

Das Menu “Option—> advanced option—> hardware config” Muss wie folgt konfiguriert
werden:

Voprgehensweise:

1- Schlie3en Sie das M400 mit dem Kabel an den Anschluss "COM PORT" an.
2 — Schalten Sie das M400 an

3- Konfigurieren Sie die Flash-Magie-Software wie auf den obigen Screenshots
4- Klicken Sie auf den “Start” Button

Es dauert etwa 3 bis 7 Minuten, je nachdem, welche Geschwindigkeit Sie gewahlt
haben und ob Sie einen USB-Konverter verwenden oder nicht. Wahrend dem
Prozess wird der Bildschirm des M400 unscharf..

5- Das M400 startet automatisch neu, wenn das Verfahren abgeschlossen ist

6- Wenn es sich um ein gréReres Upgrade handelt, ist es zwingend erforderlich, das
Gerat zurtckzusetzen (befolgen Sie das in Kapitel 13 beschriebene Verfahren).
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16. Beispiele von Tasterkombinationen

16.1. Einfache Messungen mit einem Taster

--

C(1) C(1)
Dicke Ebenheit
16:2. Kombinierte Messungen mit zwei Tastern
L~ ~J
: 3
" a2
C(1) +C(2) -C(1)-C(2)

Dicke oder AuRendurchmesser

X1= C(1)
X2= C(2)
X = C(1)-C(2)

Schub

Breite oder Innnendurchmesser

- x2
¢ x1
—lI Lo "
1 2
(x—a
X1= -C(1)
X2= C(2)

X = -0.5*C(1)+0.5*C(2)

Position
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Parallelitat X=C(1)-C(2)

16.3. Messungen mit drei Tastern

'
P I

a b
Geradheit X= C(3)-b/(a+b)*C(1)-a/(a+b)*C(2)
wenna=b X= C(3)-0.5*C(1)-0.5*C(2)

16.4. Messungen mit vier Tastern

i
=

/|

7ﬁ_rnl|lll
=" e

Konisches Verhaltnis X=C(1)+C(2)-C(3)-C(4)
dv= 1/a*C(1)+1/a*C(2)-1/a*C(3)-1/a*C(4)
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I | s e |

X

Abstand zwischen Achsen

—ii

—

9

X= -0.5*C(1)+0.5*C(2)+0.5*C(3)-0.5*C(4)

L

L T —

Konzentrizitét X= 0.5*C(1)-0.5*C(2)-0.5*C(3)+0.5*C(4)

Ebenheit X = C(1)-C(2)+C(3)-C(4)

WICHTIG :

Die 4 Taster werden in den Winkeln eines Quadrats platziert
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17. Fehlerbehebung (FAQ)

17.1. « ID » wird anstatt des Messwertes angezeigt

Wenn anstelle der Messwerte der Text ID.xx angezeigt wird, bedeutet dies, dass sich
die mit dem Merkmal verknupfte Formel auf einen freien MBUS-Eingang bezieht.
Sie mussen entweder die Formel andern oder einen MBUS-Modul identifizieren.

Char 1 |

ID.01 e |
L [ [] wo == |BY

(L [ [] wmo =

17.2. Messungen mit einem Luftmesssystem sind nicht linear

Die Linearitat der Messung hangt hauptsachlich vom Druck ab.

Es ist wichtig, einen Eingangsdruck von 3BAR (0,3MPA) und 2,8 BAR mit einem
Nominalteil (2,8 BAR werden auf dem M400 angezeigt) zu haben. Wenn der Druck
mit einem Nominalteil zu niedrig ist, muss eine grossere Duse montiert werden und
umgekehrt.

17.3. Messungen mit einem Luftmesssystem weichen ab

Dies kann mehrere Ursachen haben:

- Wenn die Luft im Luftmessgerat zu zirkulieren beginnt, kommt es zu einer
Temperaturschwankung, die eine MalRdnderung erzeugt, die hauptsachlich von der
GrolRe des Luftmessgerates abhangt.

Es wird daher empfohlen, die Luft eine gewisse Zeit vor der Kalibrierung im
Luftmessgerat zirkulieren zu lassen, damit sich das Luftmessgerat in der Temperatur
stabilisieren kann.

- Wenn das Luftmessgerat dimensionsmafig sehr nahe am Teil ist und das Teil z.B.
mit Ol bedeckt ist, entfernt die Luft das Ol langsam und die Messung driftet langsam.

- Es ist wichtig, die von METRO zur Verfugung gestellte Luftaufbereitungseinheit zu
verwenden. Die Verwendung einer Standard Aufbereitungseinheit fihrt zu
Schwankungen in den Messungen synchron mit den Druckschwankungen in Ihrem
Luftnetz.

17.4. Messungen mit einem Luftmesssystem sind nicht stabil
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- Es ist wichtig, die von METRO zur Verfugung gestellte Luftaufbereitungseinheit zu
verwenden. Die Verwendung einer konventionellen Aufbereitungseinheit kann zu
Instabilitat fuhren.

- Bei einem Luftmessgerat mit Beipass-Duse (integrierter Wandler) am Modul MB-
AG, muss der Wandler am Input montiert werden.

- Je groRRer der Messbereich und je gréfier die Dusen, desto instabiler wird die
Messung tendenziell sein. Optional kdnnen Sie den Filterwert im M-BUS-Menu des
entsprechenden MB-AG-Moduls erhdéhen.

17.5. Die stabilisierung des Messwerts ist bei einem Luftmesssystem sehr
langsam

- Uberprufen Sie den Punkt 17.3

- Es gibt 2 Arten der Verkabelung (siehe Kapitel iber MB-AG). Die Verkabelung mit
integriertem Wandler ermdglicht eine schnellere Stabilisierung der Messung, aber lhr
Luftmessgerat muss daflr ausgelegt sein. METRO kann lhnen eine fertige Losung
anbieten. Wenn die Zykluszeit wichtig ist, haben wir Losungen zur Beschleunigung.

- Die Lange der Schlauche zwischen dem Luftmessgerat und dem MB-AG-Modul ist

sehr wichtig und hat einen Einfluss auf die Stabilisierungszeit. Je langer der
Schlauch, desto langer dauert es, bis sich die Messung stabilisiert.

17.6. Das Led des MB-AG-Moduls leuchtet rot

Das bedeutet, dass der Drucksensor beschadigt ist, es muss zur METRO
zuruckgeschickt werden.

17.7. Die Autoumschaltung funktioniert nicht

- Wenn Sie den automatischen Umschaltmodus ,Basic® verwenden, muss der
Schwellenwert im Mena ,Teil* > ,Merkmal“ angepasst werden. Er ist standardmaRig
auf 0,1 mm eingestellt. Dieser Wert ist manchmal zu niedrig, insbesondere bei der
Messung mit Luftmesssystemen.

17.8. Messungen mit einem Induktivtaster sind nicht linear

- Induktivtaster messen sehr prazise, wenn sie bei Vergleichsmessungen eingesetzt
werden. Es ist wichtig, einen Meister zu verwenden, der innerhalb des
Toleranzintervalls Ihres Teils liegt. Es gibt andere Arten von Messtastern, wenn Sie
keinen Meister nutzen kdnnen.
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17.9. Die Messwerte von einem Messmittel und den angezeigten Werten am
M400 weichen voneinander ab

- Wenn Sie ein Messmittel mit integrierter Anzeige wie Messschieber,
Digitalanzeiger, Mikrometer verwenden, das an ein MB-1D- oder MB-4D-Modul
angeschlossen ist, wird dringend empfohlen, die Funktion "Preset aktiviert" im Men(
Teil Merkmal zu deaktivieren (im erweiterten Modus). Wenn Sie das M400
voreinstellen, wird das Messmittel in der Tat nicht voreingestellit.

Um dieses Problem zu I6sen, konnten Sie einen Meisterwert fir das M400 auf 0
setzen, dann |hr Messmittel auf Null setzen und das M400 dann auf O preseten, so
dass die 2 Werte Ubereinstimmen. Dann mussen Sie die Funktion "Voreinstellung
Freigabe" im Menu , Teil“ > ,Merkmal“ deaktivieren (im erweiterten Modus).

17.10. Die Meldung E25 wird anstelle meiner Messung angezeigt

In den folgenden Fallen erscheint die Meldung E25 anstelle der Messung :

- Ein Taster einer anderen Marke als Metro wurde an ein Metro-Tastermodul (MB-4i
oder MB-8l) angeschlossen. Die Metro-Taster verfligen in der Tat Uber einen
Speicher, der die Hub- und Linearisierungsinformationen enthalt. Es ist daher
notwendig, ein an Ihren Taster angepasstes M-BUS-Modul zu verwenden.

oder

- Sie haben lhren Metro-Taster nach dem Einschalten des M400 angeschlossen.
Tatsachlich kann der Metro-Taster nicht im laufenden Betrieb angeschlossen
werden.

oder

- Uberpriifen Sie die Verbindung des MBUS-Kabels zwischen den MBUS-Modulen
und dem M400.

Wenn das Kabel jedoch abgezogen wird, missen Sie das M400 ausschalten, das
MBUS-Kabel wieder einstecken und das M400 wieder einschalten.

17.11. Der M400 - Bildschirm verschwimmt oder friert ein, wenn ich das
Kommunikationskabel anschliefRe

Es gibt 2 dhnliche RS232-Kabel.

- Das 45160 wird mit dem M400 geliefert und ermdglicht die Kommunikation mit
einem PC oder einer SPS.

- Mit dem 18060 kénnen Sie das Gerat updaten..

Wenn ein 18060-Kabel an das M400 angeschlossen ist, verschwimmt der Bildschirm.

17.12. Die M-Bus-Module lassen sich nicht mit dem M400 verbinden

Seite | 172



Zur Verbindung der Module mit dem M400 muss ein MBUS-Kabel (normalerweise
SCHWARZ) verwendet werden. Das mit dem M400 mitgelieferte Kabel (Ref. 45160)
ist ein Kommunikationskabel zu einem PC oder einer SPS. Es erlaubt nicht den
Anschluss von MBUS-Modulen.

Wir liefern kein MBUS-Kabel mit dem M400, da sie in verschiedenen Langen geliefert
werden und es auch mdglich ist, den Montagesatz auf der Rickseite des M400 zu
verwenden.

Daruber hinaus muss Uberpruft werden, ob das MBUS-Kabel am MBUS-Anschluss

des M400 korrekt angeschlossen ist. In der Tat sind 2 identische Anschlisse (RS232
und MBUS) nebeneinander, so dass ein Fehler moglich ist.

17.13. Das “Uhr” Zeichen wird nicht angezeigt

Das M400 verwaltet die Zeit und das Datum ab Hardware-Version 3 (die Hardware-
Version wird beim Start unten rechts angezeigt)

Wenn Sie Ihr M400 auf Hardware V1 oder V2 mit einer Firmware < 1.60 aktualisiert
haben, wird das UHR-Symbol ausgeblendet.

Es gibt keine Losung.

17.14. Die Kommunikation zwischen dem M400 und dem Display Manager
funktioniert nicht

- Uberpriifen Sie, ob Sie das Kabel 45160 verwenden, das an den COM-Port des
M400 angeschlossen ist.

- Uberpriifen Sie, ob das Protokoll im Menii PORT COM auf "ASCII" eingestellt ist,
sowie die anderen Parameter:

Geschwindigkeit: 9600 BAUDS
Paritat: Without

Daten bits: 8

Stop bit: 1

- Wenn Sie einen RS232/USB-Konverter verwenden, Uberpriifen Sie, ob er in lhrer
Systemsteuerung korrekt erkannt wird. (PORT COM und LPT, Virtual COM PORT)

17.15. Passwort vergessen

Seit Firmware-Version 1.60 gibt es ein generisches Passwort.

Es lautet 74, gefolgt von den letzten 2 Ziffern der Software-Version.

Beispiel: Wenn Sie eine Firmware-Version 2.01 verwenden, lautet das Passwort
7401.

17.16. Ich nutze einen Magnescale Taster und der Taster befindet sich im
Fehler 176

Seite | 173



ﬁEMEtFD M400

Einige Magnescale-Taster (insbesondere solche mit hoher Auflésung) sind recht
empfindlich fiir Ubergeschwindigkeiten.

Wenn es sich um einen pneumatisch geschobenen Taster handelt, kdnnen Sie einen
Durchflussbegrenzer verwenden, um die Geschwindigkeit des Antastens an das
Werkstlck zu begrenzen.

Wenn die ERR-Meldung erscheint, muss eine Kalibrierung durchgeflhrt werden.

17.17. Manche Merkmale wurden nicht Ubertragen

- Prifen Sie, ob die Merkmale so konfiguriert sind, dass sie Uber das Menu , Teil*
>“Merkmale Ubertragen® auf ,ja“ gesetzt sind (erweiterter Modus)

- Im Menu ,Konfiguration® konnen Sie festlegen, dass Teile aulerhalb der Toleranz
nicht Ubertragen werden. Uberprifen Sie diese Einstellung.
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18. Anhéange
18.1. Beispiel eines Scripts

Es folgt ein Anwendungsbeispiel.

Bei dieser Anwendung wurde das M400 auf einer automatischen Bank installiert, die
vollstandig durch das M400 gesteuert wurde. Die Messung wurde durch pneumatisch
geschobene Induktivtaster durchgefuhrt. Es wurden pneumatische Zylinder installiert,
um das Teil zu halten oder freizugeben. Es wurden 3 Tasten installiert: Start,
Voreinstellung und Ende. Eine Kalibrierungskontrolle mit Standby und
Wiederholungsprufung wird ebenfalls durchgeflhrt.

Siehe nachste Seite
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™
NP Metro M400

01 clr(14) 'returns the pneumatic cylinder
clr (13) returns the pneumatic-pushed-probes
message "Press on Start or Preset"

02 if in(11l) goto 04 'preset button
if in(12) goto 07 'start button
if errorpreset () goto 03 'test if the preset has to be done
goto 02
03 message "Preset must be done, press on Preset »
loop while not in(11)
04 message '"Preset" 'Preset subroutine
loop while in(1ll) 'wait release of the Preset button
set (14) 'extend the pneumatic cylinders
sleep(10) 'wait 1 second
set (13) 'extend the pneumatic probes
preset () 'preset
measure () 'refresh the measurement on the M400 screen
message "stand by test..." (see chap 6.1.5)
sleep (30) 'wait 3 secondes
clr(13) 'returns the pneumatic-pushed probes
probetest () 'stand by test
if errorpreset () goto 05 'check the result
message '"repetition test..." (see chap 6.1.5)
sleep (30) 'wait 3 seconds
set (13) ‘extend the pneumatic pushed probes
mastercontrol () 'preset control
if errorpreset () goto 06 'check the result
goto 01 'return at the beginning

(05 message "error during the stand by test"

3 loop while not in(11l) 'ask for error acknowledge
loop while in(11)

Lgoto 01 'return at the begining

(06 message "error during repetition test"

loop while not in(11l) 'ask for error acknowledge
loop while in(11)

goto 01 'end of preset, return at the beginning
Y

(07 message "measurement in progress..."

loop while in(12) 'wait the release of the Measure button
< set (14) 'extend the pneumatic cylinders

sleep(10) 'wait 1 second

| set (13) 'extend the pneumatic probes

08 measure () 'measure
if not in(12) goto 08
loop while in(12) 'wait the release of the End button
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