
 Strumento compatto T4HD 
con predisposizione per i 4 assi CNC. 
Tecnologia avanzata su profi li e rugosità

Metrologia di alta 
definizione

Ottimizzato per la meccanica di precisione:

4  T  ��

4  T  ��

4  T  ��

4  T  ��- La calibrazione dello strumento T4HD con ciclo automatico
- Riconoscimento automatico dei vari bracci tastatori USB
- Individuazione automatica 
  dello zenith 
- Software di misura in 3D

Distributore: IMTS Italia srl Fabbricazione: Triebworx GmbH & Co.KG



La forma dei tastatori è rettifi cata, per 
evitare gli errori di fi ssaggio
 
Visualizzazione della forma del tastatore

Monitor 24“ 16:9 Full HD

Il sistema è dotato di una porta di espan-
sione per l’eventuale collegamento di un 
quarto asse (opzionale)

Alta risoluzione e precisione

Facilità di utilizzo per gli operatori

Diverse opportunità di gestione e 
controllo per gli amministratori e il
personale tecnico

Elaborazione dei dati di rugosità secondo 
le normative:
DIN EN ISO 4287:2010-07
DIN EN ISO 4288:1998-04
DIN EN ISO 11562:1998-09
DIN EN ISO 13565-1:1998-04
DIN EN ISO 13565-2:1998-04

3D CNC-3 assi automatici di serie

100 profi li memorizzabili in un unico 
programma di misura

Lo strumento T4HD può, essere dotato di 
PC a batteria opzionalmente si può 
utilizzare la connessione con un portatile 

Software molto fl essibile anche per 
misurazioni in serie sia per profi li che 
rugosità

Dimensioni dello strumento
(B, H, T): 592 x 492 x 220 mm

Peso: 45 kg

Peso sul tavolo: 25 kg max

Distributore:
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 Con la 
nostra tecnologia,

risparmiate 
Denaro,Tempo, 

ed Energia 

Metrologia di alta defi nizione

Strumento compatto T4HD con predisposizione per 
i 4 assi CNC. Tecnologia avanzata su profi li e rugosità

Realizzato da Triebworx

Elevata precisione nelle misurazioni di 
profi li e rugosità, ampio campo di misura 
di: 200 x 205 mm (X, Z), 20 mm (Y)

Ottimizzato per la meccanica di precisione

Auto calibrazione

Bracci tastatori USB con riconoscimento 
automatico

Ricerca automatica dei punti alti/bassi 
sui pezzi di tornitura sugli assi X e Y

Ergonomia della colonna, il supporto 
traslatore è stato volutamente posizionato 
all’interno del sistema per lasciare libera la 
visuale dell’operatore su tutto il campo di 
misura

La compensazione dell’errore di misura è 
bidirezionale in 3D

Un innovativo controllo del braccio di 
misura bidirezionale che non richiede 
manutenzione nel tempo

3D software di valutazione per profi li e 
rugosità

Velocità di misura ottimizzata dal 
Software CNC

USB 4 assi CNC e controllo da PC per la 
massima fl essibilità
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Metrologia di alta defi nizione:

IMTS ITALIA srl
Via San Giovanni 2 
10073 Ciriè (To)
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Sede Operativa
Via Brandizzo 133/b
10088 Volpiano (To)
011 198 39 047
info@imtsitalia.it
www.imtsitalia.it


