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2. PREMESSA

AVVERTENZE

Le informazioni contenute in questo documento possono essere modificate anche
senza preavviso.

Il costruttore non rilascia alcuna garanzia in merito alle garanzie di qualita commerciale
di questo prodotto o la sua idoneita ad un particolare uso.

Il costruttore non e responsabile per errori che possono essere riscontrati in questo
manuale e/o anche per eventuali danneggiamenti diretti o indiretti a causa
del | 6apparecchiatura,/odel |l @usoedipeqli®simanpggie

Non utilizzare il display M400 senza aver letto interamentei | pr esent e manueé
Non esporre | 6uni t tropdd4élévéte (altreB3=ECper at ur e

Per la pulizia NON utilizzare i seguenti prodotti: acetone, benzene, toluene e
idrocarburi alogeni.

Non esporre lo schermo dell 6 u M400 alla luce diretta del sole. La durata oppure la
visualizzazione dello schermo puo essere ridotta o alterata.

Non collegare o scollegare qual unque strumento o sonda m
alimentata.

C precisa responsabilit”™ dello6utilizzatore
performances di misurazione del Sistema prima di effettuare qualunque
misurazione dei componenti in esame.
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3. INTRODU ZIONE

3.1. COLLEGAMENTI

Sonde e/o strumenti sono collegati al display M400 attraverso un sistema bus
denominato M-Bus.

C possi bi |l eunita®40D fing @99 sonde b $trémenti.

Sonde e strumenti possono essere di differenti produttori e varie tecnologie anche in
combinazioni:

Sonde induttive Half bridge o LVDT (Metro, Tesa, Peter Hirt, Mahr, Etamic,
Marposs, et ¢ é)

Solartron Orbit 3

Sonde incrementali Heidenhain, Mitutoyo, Magnescale (ex Sony)

Sonde capacitive Sylvac

Encoder rotativi incrementali o encoder TTL Heidenhain, Baumer,e t c €
Strumenti di misura di qualsiasi produttore con connessione Digimatic (calibri,
micrometri, comparatori digitali, etcé )

Calibri pneumatici di qualsiasi produttore

Strumenti di misura Sylvac, Bowers, Trimos e Tesa con connessione Bluetooth.
Trasduttori di forza (piezo Kistler) / distanza (resistivo)

Sensori con 4-20mA o 0-10 V output

Apparecchi con uscita RS232

=A =8 -8 -4 -9 =A =8 -8 -4 -9 =A

M-Bus

N Unitversat bus for gauging
probas and measuring nstruments

Wide possibdities of connecbons

1 . inductive gauging probes
L - Heidenhain probes and ancoders
3 - Solartron Orbit

§ - Sylvac probes

) - Magnascale probes
« Witutoyo probes
= Measuring instruments
- Optocoupied IO

Esempio di connessione moduli

Procedure di collegamento di moduli M-Bus: Vedere capitolo 4: «Collegamento di
Moduli M-Bus».
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3.2. CARATTERISTICHE

3.2.1. Principali caratteristiche tecniche

Misurazioni statiche e dinamiche (min, Max, Max-min, media, mediana)

Misurazioni con calcoli trigonometrici

Visualizzazione analogica (tipo fAad agoo)
Gestione fino a 32 postazioni (per postazione si puo intendere pagina di visione

sul display) con possibile rilevamento della postazione in misura con la sola
movimentazione della sonda o strumento

Fino a 32 caratteristiche/quote ( cont empor anee o suddi vi se
Fino a 128 programmi memorizzabili (importazione ed esportazione permessa)
Calibrazione, controllo della calibrazione e validita della calibrazione

Visualizzazione sonda individuale

Risoluzione di misura fino a 5 cifre dopo la virgola

Funzioni statistica base (macchina o SPC), tipo Run-Chart, Gaussiane, Pareto.
Trasferimento delle misure tramite USB, RS232

Memorizzazione sulla memoria interna (fino a 1000 misurazioni per programma)

oppure direttamente su chiavetta USB

Dialogo con PLC tramite modulo I/O (fino a 4 * 8 1/0) e creazione di script.

Modulo opzionale esterno per la comunicazione via Profinet

Di spl tauch 7
screen display

Tasto On-Off

Supporto regolabile con viti
4*M5

Puo essere spedito senza
supporto per fissaggio a
pannello
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3.2.2. Dimensioni

Yo
A
(S )
| l
1 ] I | !}
) 200 " A 143 :
'l supporto del | 6uni bperpddnbti@re ipmontaggics«sae r e r i m

pannello»

Vista posteriore di un M400 i montaggio a pannello
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3.2.3. Connessioni

1 7 1 connettore M-bus per collegamento moduli (sonde 1/O etc.)
272 ingressi pedale (con funzioni programmabili dalle impostazioni del display

3 i Porta COM con protocollo ASCIl e MODBUS RTU + Connessione al modulo
opzionale Profinet (MOD-PN)

4 i Porta Device USB. Funziona come modalita simulazione tastiera (invio diretto
dei valori a pc)

5 Virtual COM Port con protocollo ASCII and MODBUS RTU (richiede installazione
di un driver)

671 porta USB host per data export su USB stick oppure lettori di barcode
i Alimentazione 12-30VDC

10
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4. COLLEGAMENTO DEI MODULI M -BUS
Lunit”™ M400 non h antegrdtoccanrsondem Istiureenta me nt o

Per collegarli € necessario utilizzare i moduli M-Bus.

I moduli M-Bus possono essere montati su DIN Rail Standard 7.5*35mm.

35 mm

| moduli possono essere connessi direttamente tra loro stessi o tramite i cavi M-Bus,
disponibili in tre lunghezze standard (2, 5 0 10mt).

Ref. Cavo M-Bus Lunghezza
81210-2 2m
81210-5 5m
81210-10 10m

11
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E disponibile una vasta gamma di moduli M-Bus che consentono di collegare:

4.1. Lista dei moduli M-Bus

Ref Descrizione

MB-4i Collegamento di 4 sonde induttive Metro (half bridge)

MB-41T Collegamento di 4 sonde induttive Tesa (half bridge)

MB-8i Collegamento di 8 sonde induttive Metro (half bridge)

MB-8IT Collegamento di 8 sonde induttive Tesa (half bridge)

MB-4IM Collegamento di 4 sonde induttive Mahr (VLDT) (es. P2004M
0 13XX))

MB-4A11 Connessione di 4 sonde Marposs All

MB-8uE Connessione di 8 sensori laser Micro Epsilon ref optoNCDT
1320/1420

MB-33 Connessione di 1 banco SIPu33

MB-2S Connessione di 2 sonde Heidenhain con segnale di output
11pA o 1Vpp

MB-4C Connessione di 4 sonde capacitive Sylvac (es.P10, P25)

MB-4M Connessione di 4 sonde Magnescale (ex Sony)

MB-2T Connessione di 2 encoder TTL

MB-10 Modulo con 8 I/10

MB-4D Connessione di 4 strumenti di misura (calibri, micrometri,
comparatori digitali,) con uscita digimatic (MB-8D = 8
ingressi)

MB-BT Connessione di 8 strumenti Bluetooth Sylvac (calibri,
comparatori, micrometri esterni/interni, banco PS16), Tesa e
Bowers

MB-TP 1 ingresso per sensore PT100/1000 o termocoppia tipo K per
compensazione della temperatura

MB-AG 1 ingresso per un calibro pneumatico

MB-FP 1 ingresso per un sensore piezo (Kistler) o 1 ingresso per un
sensore resistivo ( Ge f r an Novotechnic

MB-1A 1 ingresso analogico

MB-SG 1 ingresso per estensimetro

MB-1R 1 ingresso Rs232 input (per strumenti, bilance,
programmabile ad hoc)

MB-NET Modulo per la comunicazione in rete LAN

MB-RO Modulo con una uscita relay per Sistema risparmio aria o
gestione sonde pneumatiche

Sonde digitali prodotte dalla Solartron (Orbit 3) possono essere collegate
direttamente al connettore M-Bus senza moduli.
Continuamente si aggiungono nuovi moduli, verificare sul sito www.metro-fr.com

12
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4.2. Come collegare

E possibile sia utilizzare un cavo (Metro std 2mt, 5mt o 10mt) per il collegamento del
primo modulo M-B u s é

€ che il kit opzionale per il montaggio posteriore (ref 45511) come da immagine :

%7
|

| vari moduli possono essere anche tra loro separate da un cavo MBUS.

I n alcuni <casi potrebbe esserdealinmestazienesar i o |
addizionale MB-PS, ad esempio in caso numero alto di moduli o lungo/multiplo cavo

di collegamento MBUS

Ogni modulo M-Bus collegato al display deve essere identificato. Segue procedura

13
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4.3. Moduli M-Bus i Procedura di identificazione

IMPORTANTE :

lprimopasso durante | 6installazione di un nuo
Il display M400 ha la capacita di gestire fino a 99 input (non 99 moduli)

lnumerodiinputas segnat o durante | 6identificazione

nella programmazione delle formule durante la creazione dei programmi di misura.

MB-10 MB-8l MB-AG

Efneero
M-bus input 1 ‘

4.3.1. Procedura generale di identificazione
Attenzione: collegare sempre i moduli e |e
17 M40Ospento, col |l egare il primo moduiBOS al |l uni

(vedere 84.1). Almeno una sonda dovrebbe essere connessa al modulo

21 Accendere il display M400

37 L6appar eavviaBullaoscherinata di avvio. Per accedere alla schermata di
configurazione premereiltast o fiMen%% Confi go

Definition

14
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47 Compare la seguente schermata :

M-BUS

Premere qui

£ X @ B

Configuration Explorer Keylock Measure

51 Compare la schermata, nessun modulo connesso (messaggio fi.ibero 0 ) :

TEN
M-Bus input ‘ 4 |'|

Module # Channel |Free

Value |

Configurati Measure

i

Al posto di «libero » il testo «Non Connesso » o il riferimento ad un modulo M-Bus
specifico (per esempio MB-8I#1), significa rispettivamente che il modulo é stato
identificato ma e scollegato (Non Connesso ) oppure un modulo € identificato (sul
display viene mostrato il riferimento al modulo tipo MB-81#1)

Siete pronti ora per identificare i moduli.

15
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6iOccorre semplicemente pr e nrecased vetchitmadslit o il
senza tasto ID, e sufficiente muovere la sonda o lo strumento

Caso standard

Solo per vecchi moduli senza
tasto ID

77 Compare il nome del modulo e ogni canale del modulo e automaticamente
riconosciuto e identificato . Per esempio, se identificate un modulo MB-8I (modulo
per 8 sonde induttive), saranno occupati da esso i successivi 8 canali anche se non
tutti poi collegati, ed il primo canale libero (se siete partiti dal #1) sara il #9

Premere qui per
digitale il numero
di input desiderato

e€o qui p
8 andare avanti o
- indietro

= M-Bus input | 4 |9 ‘ }T

=) || Module # Channel [MB-AG #1 Kl

Part | Value |- 4. 6150 mm T%\

Fitor o Tipo di modulo e numero
o PN di canale
3 oY
Configurati Measure

81 Per identificare un altro modulo, selezionare il primo input libero (per esempio il

numero 9 se il primo modulo era da 8 ingressi) e identificarlo seguendo le modalita

sopra

91 Ogni canale del secondo modulo viene ora identificato

10- Concluse le identificazioni sonde e strumenti possono essere utilizzati. Per
utilizzare | 6i npiunsearri.r €6 C(nl)u nmae lflied &8d2)at or d

16 | 212
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4.3.2. MB-4i and MB-8i per sonde induttive

M400

Questa tipologia di moduli permette di connettere sonde induttive. Esistono diverse

versioni:
MB-4i 4 Sonde Metro
MB-4iT 4 Sonde Tesa Compatibili
MB-4iM 4 Sonde Mahr/Feinpruf
MB-4IMPS 4 Sonde Marposs LVDT
MB-41E 4 Sonde Etamic
MB-4A11 4 Sonde Marposs All
MB-8i 8 Sonde Metro
MB-8iT 8 Sonde Tesa Compatibili
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Le sonde induttive non sono lineari. Sono adatte solo per misure comparative.

E importante far lavorare le sonde attorno al loro zero elettrico.

La posizione assoluta della sonda € mostrata nella pagina di setup moduli.

Per regolare correttamente la sonda, di norma, posizionare il pezzo master nella
posizione di misura e spostare la sonda fino ad ottenere un valore vicino allo 0.

KN
M-Bus input ‘ 4 |‘l ‘ 2 ‘
Module # Channel |MB-8| #1 Kl
~O — | Regolare la
Value -1.1336 /)—/NLpQFt/ sonda vicino
al valore di 0
5 (a]
Configurati Measure

i

La linearita delle sonde induttive Metro (non linearizzate) é circa 0.5% della
differenza tra il valore del master e il valore misurato.
Per esempio, se vogliamo misurare un diametro 8mm +/-20pm, dovremmo usare un

master con un valore all éinterno del C
peggiore, cioé con un master nel limite inferiore della tolleranza (7.980mm),
mi surando un componente al massi mo del

linearita sarebbe pari allo 0.5% di 40pum = 0.2um max.
Se invece usassimo un master a meta tolleranza (sul nominale di 8,000mm)
lintertezza dovuta alla linearita sarebbe lo 0.5% di 20pum=0.1pum

q

amp o
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4.3.3.

MB-2S per sonde Heidenhain

M400

Collegando il modulo Heidenhain e le relative sonde (11pA or 1Vpp), sono presenti 4

voci in piu:

Ref Mark, angolare, periodo e interpolazione. E necessario inserire i valori
adeguati per ottenere misurazioni corrette.

N
= M-Bus input ‘ 4 |‘I ‘ 2 ‘
=) ] Module # Channel [MB-25#1 Kl
Part OM port
Value |- 0. 0002 |
[ ] Refmark [ ] Angular
¥
# Period (um) |20 |
Configurati{| Interpolation ‘ 4 |‘IOO ‘ | 3 ‘ Measure

1 Lavoce Periodo € correlata alla distanza delle tacche incise sulla scala in
vetro. A seconda di modelli sono presenti differenti valori, come da tabella:

Modello Passo
Specto (ST) 12 or 30 20 um
Metro (MT)12XX or 25XX | 2 ym
Metro (MT) 60 or 101 10 um
Certo (CT) 2 um

T LOi nt er p definlseeiladregqeenza delle divisioni sulla scala e di

conseguenza la risoluzione della misura:

Esempio di una sonda tipo Heidenhain Specto ST12 :

La scala di vetro di questa sonda € incisa ogni 20um, pertanto se

l 6i nt er pimpostataia@@0esi avra una risoluzione di 20/200 = 1/10um.
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1 Tacca di Riferimento (Ref Mark):
Scopo della tacca di riferimento:

Encoder incrementali lineari o angolari hanno una graduazione basata su tacche
con distanze fisse (linee o vuoti equamente e regolarmente distanziati).
L6i nformazi one sul | enteggiando,z i tormami t eotltenlud
singoli incrementi (steps di misura) da un valore noto in una posizione. Poiché
e richiesto un riferimento assoluto per accertare la posizione, gli encoder sono
dotati di una scala addizionale con una tacca di riferimento. Questa tacca di

riferimento permette al | 6 emdd o dierri az zer ar ® (ad esenpio o g n i
dopo aver speimtura. | apparecch

La procedura  molto semplice: facendo mu
transiti attraverso la tacca di riferimento 16el et tr oni ca S i

automaticamente, assegnando i corretti valori alla scala.

Per attivare questa funzione occorre spuntare la casellafi Re f Mar k 0 .

1 Angolare:

Se questa casella & spuntata la schermata cambia come di seguito. Utilizzando un
encoder rotativo (angolare) la misura € un angolo. Questi encoder hanno un
parametro specifico impulso/giro che deve essere indicato nel campo

corrispondente.
Quando | 6encoder fa una rotazione di 360
h
NEs
= M-Bus 4]0 |
=) 1 number [MB-25#1 Kl
Part COM port

Probe position  [+322. 9505 |

[ ] Refmark Angular
Bk N
# Pulse per revolutior13600 ‘

Configurati{| Interpolation ‘ 4 |2OO | P | [[Measure
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M400

4.3.4. MB-BT per strumenti Sylvac e Tesa-Bluetooth

[l modulo MB-BT permette di collegare fino a 8 strumenti con uscita dati
Bluetooth prodotti da Sylvac, Bowers, Trimos e Tesa.

In condizioni standard, la massimo distanza di trasmissione va da 10 a 15mt
dal modulo.

WWW., metro-fr.com
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Procedura per identificare uno strumento:

| comparatori digitali devono essere attivati in
Apair modeo per essere idc¢

Per entrare in questa modalita, premere a

lungo il tasto MODE, per entrare nel menu,
- poiandaref i no all a voce ABT co

premere il tasto centrare. Selezionarei Pai r 0 e
confermare con il tasto SET.

Si raccomanda di effettuare il reset prima di

identificarlo, premendo simultaneamente i due
tasti SET+MODE fino a quando non compare
i messaggi o ARESETO.

d Tasti: MODE T centraleT SET

Premere i 2 tasti per 3
secondi per reset

-Premere il tas®o Aconfigurazione
i x
= M-Bus input ‘ 4 |3 ‘ 4 ‘
=) J| Module # Channel [MB-BT #1 Kl
Part COM port
Value |+0. 0000 |
E Bluetooth B\
.# . [ Premere il tasto
Configurati Measure . .
conflgura2|one
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]| M400

- Com: are la se= uente schermata:

Type Adresse MAC E?/t Actif Position Suppr ‘?‘ Loicona di sc
J dispositive Bluetooth

nelle vicinanze.

Scan

o

Discaover

OFF

PremereiltastoA Ri cer camar& confer
TN 5]

Type Adresse MAC  Ewvt Actif Position Suppr ‘§‘

Discover new sensor 7 B
Ol MNOM

Attendere circa un paio di secondi e lo strumento sara aggiunto alla lista.

(D 0 —
Type Adresse MAC  Evt Actif Position Suppr 0‘

B sy289 :53:32:74:72:01 - 0.002 S

Discover

* | Evento (Evt): Aggiorna il valore della

caratterist i ca sul |l 6uni t
S i preme il tasto 0D
Permette di consumare meno batteria
sull o strumento. Se

connessa ad un computer, il dato é
contemporaneamente inviata al pc stesso.
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Se e connesso piu di un MB-BT, la pagina di configurazione del Bluetooth cambia:
compare il pulsante «<NEXT» che permette di passare tra i vari moduli.

W MB-BT nr. 1
Type Adresse MAC  Ewvt Actif Position Suppr

Bl sy289 :53:32:74:.7a:01 [ ] +0.002 Mot

e— Questo tasto compare
solo quando vi € piu di

B un modulo Bluetooth

Discover connesso

O

OFF

Il tasto «OFF>» in basso a destra permette di spegnere tutti gli strumenti connessi, per
salvaguardare le batterie.

(N MBBT nr. 1 )
Type Adresse MAC  Ewt Actif Position Suppr | |

Bl sy289 f£53:32:74.7a:01 [ ] +0.002

Power off all connected sensor ?

o] [

Se sispengono gli strumenti, e poi s riparte,  possibil
individuare nuovamente gli strumenti.
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M400

4.3.5. MB-IO (8 Input/output)

I modulo MB-1O & predisposto con 8 pins che possono essere sia configurati come
ingresso o uscite (IN/OUT) attraverso la finestra di programmazione.
Dopo aver identificato il modulo compare infatti la seguente finestra:

.

M-Bus input | 4 |4 ‘ 4 |
; Module # Channel |MB-IO 4 h Premendo qu i s i atti
. 3 B corrispondete per testare il cablaggio
L i
7
' K ) Al l 6opposto, se si @&
| Function 4 [cHAR STATE ) | dall 6esterno, | a spi
/ illumina di verde.
Number | 4 |‘I ‘ [ 3 |

J

In questa finestra sono possibili 3 operazioni:

AT Verificare gli output attivando i bottoni da 1 a 8 (il tastino diventa verde
guando | 6output =~ attivo)

B i Testare gli input. Inviando un segnale (attivando) ad uno degli 8 canali, il
tastino corrispondente si illumina di verde.

C 1 Assegnare una funzione ad un pin del terminale. Selezionare un pin nella
casella PIN e scegliere la funzione preimpostata.
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g

essere

Il modulo 1/O puo essere utilizzato con gli script (sequenza di attivita) che posso
creati e
moduli I/0O puo essere colleg ato ad ogni unita M400.

modi f i

174

cat i Unubssimoodidt war €

g

€ess

er e
altre informazioni a riguardo.

pi %

Se vengono usati gli input, normalmente il segnale deve durare almeno 50ms. Puo
corto

i n

funzi

one del |l dappli

Lista delle funzioni per il modulo MB-IO:

Testo Tipo Parametro | Attivo Descrizione della funzione

Nessuno n/a n/a n/a Nessuna funzione assegnata

Stato Prog Output | n/a Alto /Basso Attiva | 6output
postazionebo OK
caratteristiche di una postazione
(pagina) sono in tolleranza = pezzo
conforme

Stato gta Output | Numeri da | Alto /Basso Attiva | 6output

lal6 caratteristica (quota) da 1 a 16 e

OK (scegliere il numero della quota
dalla lista)

Quota > Output | 1 a 32 Alto /Basso Indica se la quota selezionata é

Tolleranza fuori dal campo di tolleranza

Superiore superiore (es. troppo grande)

Quota > Output | 1 a 32 Alto /Basso Indica se la quota selezionata é

Tolleranza fuori dal campo di tolleranza

Inferiore inferiore (es. troppo piccolo)

Allarme Quota Output | 1 a 32 Alto /Basso Indica se la quota selezionata e
nella zona di al
giall abo

Stato del Output | 1 a 32 Alto /Basso Indica lo stato del gruppo

Gruppo selezionato sulle relative
caratteristiche (Ok o NOKk)

Classe Output | Numeri Alto /Basso Attiva | éoutput

116 e attiva (scegliere il numero della

classe dalla lista)

Misurazione Output Alto /Basso Indica se il display M400 e sulla

attiva pagina di misurazione ed e attiva

Eco Mode Output Alto /Basso Indica se lo schermo é in modalita
Eco Mode. E6 una
anche per pilotare il la valvola a
solenoide del sistema
preparazione aria e relativo
modulo MB-RO

Errore Output Alto /Basso Indica che il display M400 € in
errore (di qualsiasi genere)
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R M400
Errore di Output Alto /Basso Indica se il controllo di calibrazione
calibrazione e fallito
Server non Output Alto /Basso Indica se il server non ha ricevuto
disponibile la misura inviata tramite il modulo

MB-NET
Preset Quota Input | 1a32 n/a Attiva il preset sulle quote attive
Preset Input |1a32 n/a Attiva il preset sulla postazione
postazione attiva (tutte le quote sulla pagina)
Preset gruppo Input | 1a32 n/a Attiva il preset sul gruppo attivo
Awv. Mis. Din. Input n/a Awvia la misurazione dinamica
Memorizza Input n/a Memorizza i valori mostrati nella
memoria interna
Trasferim Input | RS232 n/a Invia i dati misurati tramite il canale
VCom scelto (RS232, USB or Keyboard)
MB-NET
USB Stick
USB
Keyboard
Azzera Input |1a32 n/a Setta la quota selezionata a O (
modo relativo). Funziona solo nel
modo Aanal ogi coo
Seleziona Part | Input | Numero n/a Carica la configurazione
Bit programma selezionata
Seleziona Input | Numero di | Alto /Basso Attiva la postazione selezionata
Postazione Bit *
Seleziona Input |(1a8 n/a Carica il programma selezionato
programma bit (vedi tabella sotto)
KO Output | Numeri Alto /Basso Attiva | 6output
1to 16 dell a quota i xa0
Stop Input Alto /Basso Blocca la schermata mentre
| 6i ngresso  att
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* Corrispondenza valori / numeri di bit:

Numero bit |8]7]6[5]4|3]2[1
Value Value

(Decimag) (Binaro)
1 0/0/0|0|0|0|0]|1
2 0/0/0/0|0|0|1|0
3 0/0/0|0|0|0|1]1
4 0/0/0/0|0[1|0|0
5 0/0/0|0]|0|1|0|1
6 0/0(0|0|0|1|1(0
7 0/0/0]|0|0]1]|1]|1
8 0/0(0|0|1/0|0|0
9 0/0/0|0|1]|0|0|1
10 0/0(0|0|1|0|1(0
11 0/0|0|0f1|0|1|1
12 0/0/0/0|1]1|0|0
13 0/0|0|0f1|1|0(1
14 0/0/0|0|1|1|1|0
15 0/0|0|0f1|1|1|1
16 0/0/0/1]|0/0|0|0
17 0/0/0|1]|0|0|0|1
18 0/0(0|1]|0|0|1(0
19 0/0/0]/1/0]|0|1]|1
20 0/0(0|1{0|1|0(0
21 0({0|0|1{0|1|0|1
22 0/0(0|1]{0|1|1(0
23 0/|0|0|1({0|1|1|1
24 0/0/0|1]|1]/0|0|0
25 0/0|0|1({1|0|0|1
26 0|0/0|1/1]|0|1|0
27 0/0|0|1(1|0|1|1
28 0/0/0|1/1]|1|0|0
29 0/0/0]1|1]1]|0]|1
30 0/|0|0|1j1/1|1(0
31 0|0|0|1(1|1|1|2
32 0/0(1|0[{0|0|0O|O0

Attenzione: La Potenza switching delle uscite & di 30mA per uscita (max30V).
Superare questi valori comporta il danneggiamento del modulo MB-IO. In caso sia
necessario pilotare switch che richiedano carichi superiori a 30mA, é obbligatorio
utilizzare un relay.
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4.3.6. MB-RO (Relay Output)

Il modulo MB-RO funziona in modo simile al MB-1O, ma con la gestione di un solo

output.
Deve essere collegato e alimentato con 24VDC. Il trasformato é fornito assieme al

modulo

temp
(. — | When activating the
=N M-Bus input q]10 s ?uurtwpsu;rlet:r? button

Module # Channel ‘ 4 ‘
Part OM port
O

/ - .
e Function | ¢ [eorione — The list of available
# i ; functions is displayed
Active ‘ o |Hion Y ‘

— below

Configurati Measure
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I modulo MB-RO & molto utile per controllare sonde con movimentazione

pneumatica. E6 necessari o ancACS-PNE-OOI. egol atore ar.
(Kit preparazione aria per sonde a movimentazione pneumatica con valvola

solenoide e connettore M12, riduttore di flusso, diametro tubo esterno in uscita 4mm)

Il modulo MB-RO permette anche di gestire con release firmware M400 superiore a
3.40 il regolatore aria ACS-PNE-004 per risparmiare aria nei calibri pneumatici
vedere capitolo sul modulo MB-AG

ACS-PNE-004 per tamponi pneumatici con funzione risparmio aria
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Dopo aver identificato il modulo MB-RO, sono possibili due scelte:

A-Veri ficare | 6oudaptud , ( Quamemn dlodouwt put
illumina di verde)

B Assegnare un funzionedalmenufiFunzi oneo. Se non st
una funzione,  possibile usare i/ mo du |
sequenza attraver sotltdovpaz (vederecpnofiesdt.t i va /
relativo capitolo sulla modalit”™ Asequen

A seconda della funzione scelta, possono essere mostrati dei parametri addizionali.

1 camp g efr antettitvea od i usare |l a funzione in du
eal0V e va a 24V quando |l a fAifunzioneo =~ atti.\
da 24V a 0V guando e attiva (ACTIVE = LOW).

‘ Active ‘ 4 |Hiqh ‘ 3 |

Lista delle funzioni del Modulo MB-RO :

Funzione I/O Active | Descrizione
None n/a n/a Nessuna funzione assegnata
Indica se lo schermo é in modalita Eco Mode.
High / E6 utilizzato per pil
Eco Mode Output | Low del kit preparazione aria adatto.
_ High / Indica che Ia_ misura & OK = quando tutte le
Stato Fixture Output Low guote dellafixture ( pagi na) songc

delle tolleranze relative
High / Indica lo stato della quota selezionata (OK or
Stato Quota Output | Low NOK)

Quota > High / Indica che il valore della quota selezionata e
Tolleranza Sup | Output | Low fuori tolleranza superiore (Es. troppo grande)
Quota < High / Indica che il valore della quota selezionata e
Tolleranza Inf Output | Low fuori tolleranza inferiore (Es. troppo piccolo)
Allarme limite Output|High/ |Indica che il valore della quota selezionata si
controllo Low trova nella zona Al imn
Output | High / Indica lo stato del Gruppo selezionato (OK or
Stato Gruppo Low NOK)
Output | High /
Classe Low Indica la classe attiva
Stato di misura Output | High / Inplica che i_I display e att_ivo e pronto a
Low misurare (visualizza pagina di misura)
Errore Output | High / : - .
Low Indica che il display € in errore
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Output | High / Indica che il controllo preset non e andato a
Errore Controllo .
Low buon fine
Output Hiah / Pilota lo stato attivo o no del modulo in
Stato Pedale Log\JN funzione dello stato del pedale (attivazione
continua)
. Output |, . Pilota lo stato attivo o no del modulo in
Pulsazione High / : .
funzione dello stato del pedale (funzione ad
pedale Low .
impulso)
Serve non Output|High /  |Indica che il server non ha ricevuto il dato
risponde Low inviato dal modulo MB-NET

Pinout del connettore M12 :
1:24VDC

2:NC
3: GND

4 : Out

E naturalmente necessario utilizzare un connettore maschio M12 (codice A). E
possibile utilizzare il cavo Metro ref 45186 (lunghezza 1m)
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4.3.7. MB-TP (Temperatura)

Il modulo MB-TP permette di collegare
sia termocoppie con sonda K, sia
sensori PT100. In questo modo é
possibile 0 mostrare e memorizzare la
temperatura come una caratteristica
qualsiasi, o utilizzare il valore per
compensare la misura con la
variazione.

Esempio di termocoppia K

La schermata di configurazione del modulo permette di scegliere il tipo di sensore
usato (K o PT in alternativa)

(N
M-Bus input ‘ 4 |3 ‘ 2 ‘
Module # Channel [MB-TP Kl
Value +29. 8000 |
# Sensor ‘ 4 |K-Type ‘ 3 ‘
Configurati Measure
QuandounoopitmoduliMB-TP vengono i dent i fcdofigutagzione al | 6 i

programmi saranno presenti nuovi menu, nella sezione «quota» e nella sezione
«preset».
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4.3.7.1. Applicare lacompensazione di temperatura

Dopo aver identificato un modulo MB-TP, sara possibile vedere nuove voci nella

programmazione delle quote (PROGA QUOTA):
Ogni quota puo essere compensata 0 no ed e anche possibile utilizzare piu sonde di

temperatura (ovviamente occorrono piu moduli).

.

Definition Nr. 4[1  p [Diam12.24

Fixtures Fixture nh. nu

: < [ToFF) [»
Formula 4 [Probe | p
Advanced | [C(T) |

C

o~

Quota con compensazione di temperatura disattivata

(S
Definition N 4|1 P [Diam12.24
—*b
-

Fixtures Fixture nb. nu

D
Formula 4 |Probe )‘
C|  Advanced |[c() |

Quota con compensazione di temperatura attivata: il sensore € identificato sul M-Bus
Nr. 3 ed il coefficiente usato & 12F10-6
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Dal menu PROGA PRESET e possibile definire una temperatura di riferimento:

4.3.7.2.

M400

Configurazioni avanzate per compensazione
temperatura

indicando ad esempio 20°C, il valore sara mostrato come se la temperatura fosse di

20°C

E anche possibile definire il coefficiente di espansione del master, ad esempio

guando si tara un tampone di misura con un anello in acciaio e si misura componenti
in alluminio.

.

Definition
Characteristic
Fixtures
Measure trigger

Classification
Script
Statistics

Cq Basic

Expansion coeff.
L

Calibration mode

Repetition test ?

Ref. temperature

Trigger

4 |Calibration [ 3
4 |[NO >
+20.0000 [
+12.000 *10-6 |
([Manual~ — Tp

Impostazione temperature di riferimento e coefficiente del master

4.3.7.3.

Lista dei coefficienti di espansione

La lista seguente vuole essere una indicazione dei coefficienti di espansione tipici.
Tuttavia, vista la differente tipologia di materiali disponibili, € consigliabile scegliere il
coefficiente corretto tramite dei test.

Material Uin 10%/K at 20 °C
Aluminium 23
Brass 19
Inox 17.3
Copper 17
Or 14
Nickel 13
Iron or Steel 11.1
Platino 9
Glass 8.5
Tungsten 4.5
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4.3.7.4. Principio di compensazione in modalita di
misura

La compensazione di temperatura permette di compensare la variazione
dimensionale di un oggetto a seguito della variazione di temperatura, tenendo conto
del coefficiente di espansione del materiale.

Nel seguente esempio si considera una misurazione di un anello di 50mm di
diametro in acciaio

Il Master di riferimento per il preset € in acciaio con valore certificato di diametro
50,000 mm a 20 °C

Utilizzo pratico:
Sono necessari 3 step

1) Aggiungere lo strumento fonte del valore temperatura

Per misurare la temperatura, € possibile utilizzare una sonda collegata a modulo MB-
TP.

I n questo caso il modul o-BUS attivo sull éingr

TN

= M-Bus input ‘ 4 |‘l ‘ 4 ‘

=) )| Module # Channel [MBTP 4]
Part COM port

Value [+20.0000 |

Sensor 4 |K-Type 4
£ e
Configurati Measure

Quando é presente un modulo MB-TP collegato, si attivato diverse opzioni e scelte
nei men» figuotao e fAPreseto alldinterno di
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2) Specificare il valore del Master e la sorgente del valore di
temperatura per ogni quota che deve essere compensata

La dimensione del Master € 50 mm

Cq

[d

Definition Nr. ‘ 4 |1 ‘ | 3 ‘ |compens. char.

Characteristic

Fixture Upper tol.
Measure trigger Master

Preset Nominal
Classification Lowver tol.

Script Enable ctrl limits
Statistics

Basic ‘

+1.000

+50.000

+50.000

-1.000

4 |NO 4

Il nostro oggetto in misura e in acciaio, per cui inseriamo il coefficiente di espansione
pari a 12,0*10"-6 nella parte piu bassa della voce quota (Characteristic qui sotto).

Essendo il sensore sul canale 1 attiviamo il T(1)
In caso non si desideri attivare la compensazione riportare o lasciare su OFF la

selezione.

Quando una quota & compensata, il display M400 mostra il valore misurato gia

compreso di compensazione calcolata, non il valore reale letto.

Cq

[d

Definition Nr.‘ 4 |1 ‘ 2 ‘ |compens. char.

Characteristic

Fixture

Measure trigger

Preset

Classification Expansion coeff.
Script

Statistics

Basic

+12.00*10-6

Tty
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3) Configurazione del Master

Per completezza occorre ancora specificare la temperatura di riferimento di
valutazione del Master (riportato di norma sul rapporto o certificato di taratura). E
possibile specificare anche il coefficiente di espansione legato al materiale del
master: in questo caso acciaio come il pezzo da controllare per cui 12*10"-6

[ EN
Definition Timeout [] 30
Characteristic  Stand by (mm) D +1.000
Fixture Control (%) [] +5.0
Measure trigger t
Ref. temperature +20.000
Classification Expansion coeff. +12.00 *10-6
Script Trigger 4 |Manual ‘ 2
Statistics
C4 Basic
Esempi dobéuso
Per vedere in modo chiaroes emp |l i ce | 6i mpatto dell a compe

creare un programma di esempio con due quote entrambe con lo stesso canale di

ingresso (sonda).

Una dell e quote avr”™ | a compensazione disat
In pit una quota che visualizza il valore di temperatura letto da sonda e modulo, non
presettabile.
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1) Esempio 1: Misura di un oggetto a 50°C, calibrazione a 20°C

M400

Il master di riferimento e di lunghezza 50mm a 20°C.
Impostiamo la temperatura di riferimento a 20°C e calibriamo (preset):

compens. char. \ED}
Lanin Preset

+50 . 000 -0010 |

>

hormal char. Start dyn

+50.000 | [N

Explorr

£0.000

+20.000

—+
-

k3
S5ty

Measire

Entrambe le caratteristiche mostrano il valore di 50.000mm (a 20°C), ed ¢ il risultato
che ci si aspettava.

Scaldiamo il componente a 50°C. Ci aspettiamo una espansione di 18um (50 * 12E6
*(50-20) = 18 pm)

temp

compens. char.

40010

+50.000

normal char.

uuuuuu

+50.018 [\
Explorer
+50.000 o -
gy

Measire

La quota comperata, che utilizza il canale T1 come sorgente di temperatura per il calcolo

RSt fQSaLlyairzyS & NAYLFadl | pnodnnnanYY LINE LINA
grLt2NBE RSttQ233S0G02 Ittt GSYLISNI GdzZNI RA HnAc
[F ljdz2zdlF ay2y 02 YLISY i b0oiq, léghe uMoiséodimdenfoRmt Q2 3 3 S
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2) Esempio 2: calibrazione a 50°C, misurazione a 50°C e controllo a 20°C

In questo caso, specifichiamorill 8 G SNJ RSt € ljdz2dF ay2NXIf Sé |

compensata mantiene il valore del mastes@000mm

Scaldiamo il master a 50°C e calibriamo a 50°C

compens. char.

uuuuu

+50.000

normal char.

uuuuu

+50.018 aste

+50.000 soass

Deﬂnmon

Measire

[ F aljdz2dlF O2YLISyal idlré = OKS dzal ¢m O02YS azN
50mm, grazie alla compensazione del master durante la fase di calibrazione.

Dopo il raffreddamento a 20°@pveremo:

compens. char.

40010

+50.000

hormal char.

+0.010

+50.000 g0

+50.000

+20.000

—
-

Measire
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4375A1 tri mo d i modwWauMsBeTP d e |

Il modulo MB-TP puo anche essere semplicemente utilizzato per mostrare la

temperatura.

E6 sufficiente creare una dJReattatesale sti ca co
tolleranze si puo attivare un allarme basato sul variare della temperatura
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M400

4.3.8.

MB-RC (telecomando con 4 pulsanti)

Il Modulo MB-RC ¢ un telecomando a filo con 4 pulsanti fisici programmabili. E utile
quando un singolo pulsante/pedale non é sufficiente.
Per usarlo e necessario identificarlo come gli altri moduli ed assegnare le funzioni per

ogni tasto. Per identificarlo basta premere un tasto qualsiasi in uno slot libero.

—

(&

M-Bus input

Button State

Module # Channel

K

Not a:

# Button ‘ 41 2 ‘
# Function 4|PRESET | p
Configurati Measure
Se viene selezionata | a funzi

selezionata nel pedale (MENU CONFIGURAZIONEA FUNZIONI PEDALE)

one

Pag. 42212
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Il modulo MB-2T ha a disposizione due ingressi S422 TTL (5V).
La piedinatura & compatibile con il connttore maschio Heidenhain D-SUB15.

4.3.9. MB-2T (2 TTL, sonde o encoder)

M400

Piedinatura

PIN Name Description
1(A A input
2|[{GND Ground
3|B B input
415V Probe power supply
5([n.c. not connected
6| GND Ground
7 [Ref\ Negative reference input
8[n.c. not connected
9[A\ negative A input
10| GND Ground
11|B\ negative B input
12 |5V Probe power supply
13| FAULT Error signal input
14 [Ref Reference input
15(n.c. not connected
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M400

4.3.10. MB-1D o 4D (1 or 4 Strumenti con uscita Digimatic )

' M-Bus input 41 »
Module # Channel |MB.1D #1 4 4
Part ICOM port
Value |+4 6100 ‘ ==
; —— Slow mode 4 [nO >
| | ﬂ |
{ Configuratit Measure |
\
[P — o

Il modulo Digimatic MB-1D o MB-4D permette di collegare fino a quattro strumenti
con connessione Digimatic al display M400.

Edi sponibile | a funzione fislow moded per

risolvere eventuali problemi.

o

O Seilled relative ad ogni canale & verde, significa che la connessione con lo
strumento é stabilita ed é ok.

@ Una luce rossa sul Led relativo, identifica un problema di comunicazione. Primo:
accendere lo strumento! Se per si ste provare | a modal

coll egare/ricollegare | o strumento o Vveg

Pag. 44212

—_— —

[Ep—



E€§Metro

M400

4.3.11. MB-AG (1 Calibro pneumatico)

lmoduloMB-AGper mette di coll egare un calibro pn
Pit moduli possono essere connessi assieme al fine di collegare piu calibri
pneumatici o sistemi multiquota ad aria.

Il modulo MB-AG richiede una calibrazione a due livelli, con un master MIN e MAX,
corrispondenti ai limiti di tolleranzadella car atteri stica o del |l 6oc
Fatta la calibrazione con 2 master, il display M400 necessita solo piu di un master

per effettuare il preset durante il ciclo di misura.

Léutente ha facolt”™ diaziondcbre3tMasiea Questaa nc he una
funzionalita deve essere utilizzata con cautela, ma puo essere utile in caso di
tolleranze ampie (<100um).
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L 6ut i Icdliri pnreumdtici & particolarmente adatto a rilevare quote con tolleranze
molto strette, componenti molto lisci e delicati (che non devono essere segnati 0
graffiati, poiché e una misura non a contatto) o piccoli diametri interni.

Per mantenere standard di misurazioe molto alti occorre seguire alcune regole:

4.3.11.1. - Usare un Sistema di preparazione aria molto stabile e con
un regolatore di pressione di precisione.

Questo kit € OBBLIGATORIO.L 6 ut i | i z z o todeidi pressione stanaaid a
puo portare misure non stabili
Raccomandiamo | 6utilizzo del kit daMa&rpar azi o

dai sui distributori. Il codice € ACS-PNE-003. Viene consegnato gia regolato e
configurato.

Regolatore standard:
Pressione 5 BAR / 0.5 Mpa

Regolatore di precisione:
Pressione = 3 BAR / 0.3 Mpa

Connessione per tubo
diametro esterno 8mm

Ref Metro ACS-PNE-033

E raccomandato il mantenimento di una differenza di pressione pari a 2 BAR /
0.2Mpa tra il regolatore standard e quello di precisione.

Dal momento che il modulo MB-AG richiede una pressione di 3BBAR/0.3Mpa
consigliamo di mantenere il regolatore standard a 5BAR/0.5Mpa.
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Controllabile con una
valvola solonoide per
regolare il flusso in
modo standard o eco,
€CoNNesso con un cavo
M12 ref 45186

Diametro
Esterno del
Tubo 8mm
Regolatore Standard - Regolatore di Precisione :
Pressure 3 BAR /0.3 Mpa Pressione 1 BAR / 0.1 Mpa
Questoregolatore ddéaria con modo risparmio, p-u, es
RO. Funziona in modo standard (flusso compl

ridotto), in funzione del pilotaggio del modulo.

Il principio € il seguente: Dopo un periodo senza azioni (nessuna variazione di
pressone, nessun tocco sull o schermo/duso de
RO il display M400 mandera un segnale per attivare la modalita eco, con una bassa

pressione (1 Bar) per alimentare comunque il tampone di misura.

L 6 iettivo € di mantenere una temperatura comunque costante del calibro ad aria,

per avere sempre una misura stabile e precisa, e al tempo stesso ridurre in modo

significativo il consumo di aria compressa (e di conseguenza il consumo di corrente

elettrica).

Quando | 6operatore posiziona un pezzo sul ¢
questo inviera il segnale di riportare la pressione a 3Bar, per la nuova misura.
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Attivare il controllo ECO

Dal menu M-Bus del modulo MB-RO

Configurati

_x
M-Bus input ‘ 4 |10 ‘ 4 ‘
Module # Channel [MB-RO Kl
COM
0
Function ‘4 Eco Mode }‘ ﬁ
Active ‘ 4 [Hin 4 ‘
Measure

Activate the
fonction ECO
Mode

Dal menu di configurazione, quarta pagina (Vedi anche Capitolo 6.5.4)

TN

Configur:

Color

Time Eco Mode

MBAG wakeup level +0.005 /

Eco Mode -

Delay (hh:mm:ss) E E E

<«
]

M port

asure

Set a value in mm
from which the MB-
AG becomes active
again.
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4.3.11.2. Installazione / collegamento dei calibri pneumatici:

I moduli MB-AG sono dotati di connessioni di ingresso per tubi con diametro esterno

6mm.

Per avere un corretto e adeguato flusso doéa
diametro 8mm esterno per il tubo di adduzione aria fino alle eventuali derivazioni per

| 6i ngresso da 6mm sul modul o. Questa accort
guando vi siano connessi e utilizzati simultaneamente piu di 3 moduli MB-AG

g

Se il flusso dell daria non ripereussionisututtil vel | o
calibri pneumatici.

174

Cavo M-Bus ref 81210-L

L o ol o L LR
/03 MPA Tubo @8mm da circuito
Tube primario

Restrictor

Tubo
@6mm

et

La lunghezza & importante
quanto piu & corto quanto
piu basso & il tempo per la
stabilizzazione della misura
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M400

from regulator

mme e

Tubo diametro Est. 8mm g

P s

Tubo diametro esterno 6mm

Pag. 50| 212



E%gMetro

4.3.11.3. Riduttore Flusso

M400

Riduttore flusso

Connessione per il

calibro (tubo diametro

esterno 6mm)

Il modulo MB-AG e consegnato con 1 riduttore flusso di diametro 0.5mm e un set di

riduttori come parti di ricambio. Il valore e inciso come segue sui componenti:

7 =0.7mm
5=0.5mm
Etc.

Valore del
riduttore
7 =0.7mm

O-ring

Filetto M5

Riduttore

USO DEL RIDUTTORE FLUSSO CORRETTO=OTTI MA LI

NEARI TAO
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4.3.11.4. Come scegliere il corretto riduttore?

Per ottenere una buona linearita € importante mantenere una pressione di circa
2.8 BAR (pressione relativa indicata nella pagina di configurazione modulo) a
guota nominale (0 meglio a meta tolleranza).

i

La pressione fornita dal regolatore e di 3 BAR di pressione assoluta mentre la
pressione visualizzata sull'M400 e relativa alla pressione atmosferica. La pressione
di 2,8 BAR che porta alla migliore linearita visualizzata sull'M400 corrisponderebbe
quindi a 1,8 BAR utilizzando lo stesso riferimento del regolatore.

Prima della calibrazione, il campo "valore" indicava quindi la pressione atmosferica.

Ordinandouna sol uzi one fAchi avi iimodulolissarammo, | duni
consegnati con il riduttore corretto (o con un riduttore integrato nel calibro

pneumatico stesso). Volendo utilizzare il modulo MB-AG con calibri pneumatici di altri
produttori occorre scegliere ed utilizzare il corretto riduttore.

La seguente tabella mostra alcuni casi frequenti che aiutano ad individuare il corretto
riduttore per la vostra applicazione.

E consigliare contattare la Metro o il distributore per ulteriori informazioni su
guest darogoment

I n fase déordine sempre fornir epneumatice | e ¢
che si andra ad utilizzare.
Diametro ugellin mm | Quantita ugelli Flusso totale inmm?2 Rduttore
0,3 2 0,14 0,3
0,4 2 0,25 0,4
0,5 2 0,39 0,4
0,6 2 0,57 0,5
1 2 1,57 0,7
2,07 2 6,73 0,9
0,3 3 0,21 0,3
0,4 3 0,38 0,4
0,5 3 0,59 04
0,6 3 0,85 0,5
1 3 2,36 0,7
0,3 4 0,28 0,4
0,4 4 0,50 0,4
0,5 4 0,79 0,5
0,6 4 1,13 0,5
1 4 3,14 0,7

52| 212
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Diameter 2.07Tmm

2 nozzles of 2.07mm
= 0.9 Restrictor

Diameter 0.6mm

2 nozzles of 0.6mm
= 0.5 Restrictor

M400
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4.3.11.5. Cablaggio con un ugello di bypass (riduttore integrato)
Alcuni calibri pneumaticic s ono forni-passon(ogeil dut ioyi f
Questo significa che il riduttore e integrato nello stessoc al i br o e qui ndi n
necessita di utilizzarlo sul modulo. NON USARE RIDUTTORI SUL MODULDO.
Questa configurazione ha diversi vantaggi:
- Tempo di reazione alla misura molto piu veloce (fino a 5 volt e)
- Linearita garantita dal costruttore delcalibro e non dal |l 6uti |l i zjzato
-Assenza di circolazione all 6i nt esportigia. dell | 6e
-l nstallazione pi % sempl i ce dndattori(seltadicl.)6|as s e

0

Ordinando una soluzione chiavi in mano, di norma sara prodotta e consegnata con
riduttore integrato.

Il collegamento e simile al seguente:

M-Bus cable (2, 5 or 10m)
ref 81210-L

Tubo
@3mm éﬂ__f::’;::

La lunghezza & importante
quanto piu @ corto quanto
piu basso & il tempo perla
stabilizzazione della misura

Regulator
I @ 3BAR
Tubo @8mm /03 MPA Tubo @8mm -|a lunghezza non & importante

da circuito primario

“I8mm con riduzione da @8mm
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4.3.11.6. ldentificazione / Calibrazione:

M400

Per essere usato, il modulo MB-AG, deve essere calibrato con 2 o 3 Master.
Quando il modulo non é identificato, il LED sul modulo stesso é blu e lampeggia.

Quando non e calibrato il LED e violetto e acceso fisso
Quando € calibrato il led acceso fisso diventa blu.

Se il modulo ha dei danneggiamenti il LED € acceso rosso.

Per identificare il modulo MB-AG, seguire la procedura di identificazione standard.

Poi comparira la seguente schermata:

Quando il modulo MB-AG non € calibrato, questo campo
indica la pressione in BAR. Dopo la calibrazione, questo
campo & sara invece in millimetri. E tuttavia possibile
vedere di nuovo la pressione in bar premendo sul display

touchdiretta ment e nell a sull a c¢as-d

(ES
M-Bus input 4|1
Module # Channel [MB-AG #1
COM port
Value +0. 9471 bar
Filter «JE |, D
¥ / LA
% om |
/
Configurati Calibratiofu ‘ Measure
|
[
Il filtro permette di stabilizzare la misura ma rallenta /
la reattivita nella misurazione.
4.3.11.7. Proceduradi calibrazione con 2 master:
l nserire i valori dei d u ecormgpoaderdi.r A mi no
I val or i devono esser mmilimagirir eal i 0 val ori

A Premere sul campo corrispondente e digitare i valori con la tastiera virtuale.

Quindi premere méotasto
Quando pronti, confermare con 51 0 é

ncal

brazi

o
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Mbus input

) 1d numbe laga1000
™ A

‘ R e = T

' Probe posit Caibration 7 bar | i
| —Calibrat|[ ves | [ no |
- Min | | Central Max

: [+9.9800 [+100100 |

atig) Calibration needed ' Calibration | Measure

€.Viene avviata | a procedura di calibrazion

([0

9#A1000201 | 4 | I

Probe position +0. 9285 bar |

~— Calibration S ’
0 i || Central Max

|+10.0100

|+9.9800

Configurati nsert MIN master

Calibnj?tion - Measure

= e ——

A

/

Seguire le indicazioni. «Inserire Min master» (il
valore master di esempio qui € 9,9800)

Posizionare il master min sul calibro e quando
assestato premere il tas
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qf10 > |

) Fnbus input

| Id number 9#A1000201 | 4 ||
|
\

)

'COM port

—_eany

Probe position +0. 9285
o j — Calibration

Min [ ] Central
|+9.9800 +10.0100 |

rﬁtﬂseﬂ MAX master Calibration JMeasure i

Configu
am—— =

4

/

Ripetere la stessa procedura con il MAX

(qui ad esempio 10,0100).

Rimuovere il min, posizionare con cautela il max e
guando assestato premer g
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Quando il modulo e stato calibrato, la schermata e simile alla figura seguente, e il
LED del modulo diventa blu.

N

M-Bus input 4|

\

. Module # Channel |MB-AG #1

mm

(|| ot +0. 0004
il
rilter 4 |:|

>

[
|
[

4 \Imm

/

4

Calibration ‘ /

[

Con il modulo calibrato, il valore posizione é
espresso in millimetri

Posizionando il master MIN sul calibro il valore
dovrebbe essere circa 0,0000mm.

Posizionando invece il MAX, il valore sara
corrispondente allo scostamento tra MIN e MAX.

Dopo | a calibrazione, t od¢
l Guni t ™ di mi sura e il v
BAR. Dopo circa 10s tornera a millimetri.
Generalmente la migliore linearita € ottenuta con un
valore pari a 2.8BAR al valore nominale. (=1.8BAR
riferito alla pressione atmosferica).

Cambiare i riduttori fara cambiare anche il valore di
pressione.
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4.3.11.8. Proceduradi calibrazione con 3 master:

| calibri pneumatici sono molto adatti per la misura di scostamenti con basso
intervallo, tipicamente da 1um a 100pm.

Se il calibro e di buona qualita, per ottenere una buona linearita e sufficiente la
calibrazione con 2 master.

Sopra i 100um di intervallo di tolleranza, in certi casi, puo essere utile utilizzare una
calibrazione a 3 master.

La procedura € simile a quella con 2 master.
Prima di calibrare attivare la spuntasullacas el | a ficentr al eo.

Se e gia stata memorizzata una calibrazione precedente con 2 master, attivando la
funzione per 3, sara richiesto di confermare di disattivare la precedente calibrazione.
Dopo la conferma, la nuova procedura di calibrazione avra inizio

M-Bus input ‘ 4|1

P4 Value Deactivate calibration? mm port

— Calibrat||LEs_| [ no |
: Min | | Central Max i

ﬂ +0.0000 +0.0010
Config sure

Fatta la calibrazione, sara sempre sufficiente un solo master per il preset.

0

Per il preset, & consigliabile utilizzare il master MIN in caso di misura di diametri
interni e il master MAX in caso di misura di diametri esterni.

A Il valore di preset deve essere specificato nel programma di misura A _sezione
Afquotao.
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4.3.11.9. Reset del modulo MB-AG:

| valori di calibrazione del modulo sonome mor i zzati all 6interno d
E possibile effettuare un reset e cancellare la calibrazione: il modulo torna alla
configurazione di fabbrica.

Procedura:
Léunit™ M400 deve essere accesa, premere pe
Quando il LED diventa rosso rilasciare il tasto ed il modulo é resettato.

4.3.11.10.Codici di errore del modulo MB-AG:

Se il modulo € in errore, il LED diventa rosso.

Questo potrebbe accadere qualora una sovra-pressione € applicate al modulo (oltre
5 BAR /0.5 MPA). In questo caso potrebbe essere necessario inviare il modulo al
produttore METRO per la riparazione.
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4.3.12 MB-NET (Modulo di rete)

Il modulo MB-NET permette di connetter il display M400 alla rete LAN, trasferire le
misure con la creazione di file in formato CSV (custom) o DFQ (QDAS).
Vedereilcapi t ol o 8 naH,S8.8 MB-NEA,zér scapere tdtte le funzioni
disponibili per il modulo MB-NET

Identificare il modulo connesso al Sistema MB-Bus come tutti gli altri moduli:

Compilare i vari campi, con indirizzo IP assegnato alla stazione M400, server su cui &
installato il pacchetto per la gestione dati e gli altri campi (SubNet e Gateway)

' M-Bus input T o —}—’
— ‘ L ‘ ®
=) ) Module # Channel [MB-NET <
Part E : {COM port
| IP adress [192.168.001.100 |
| Subnetmask  {255.255.255.000 |
| Gateway [192.168.001.001 |
Configurati(| Server |T92.168.001.002 ]:|4001 I ‘Measure

P RS P e T
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Una volta completato, chiudere la finestra. Compare il messaggio con la richiesta di
sal vataggi o par amedulo MB-NET. Atienzione & configuradiene
sara memorizzata solo dopo la conferma precedente!

M-Bus input I 4 E 4 }

Module # C

|P adress

ves | [ NoO I:
L J 55.000
 Gateway [192.168.001.001 ||
|

Senver  [192.168.001.002 - [a001 |

Save to MB-NET ?
’ Subnet ma
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Stato dei Led sul modulo MB-NET

La colorazione dei led disponibili sul modulo MB-NET e importante per controllare il
funzionamento e la connessione :

@ Fucsia A Il modulo cerca di collegarsi al server
@ Verde A il modulo si & connesso al server con successo
@ Red A 1l modulo non & in grado di raggiungere il server: verificare cavo e

connessioni, verificare indirizzi IP corretti, verificare che il servizio sia attivo sul server

Dopo aver chiuso la finestra di configurazione con la conferma, il led M-Bus diventa
prima fucsia, poi se é tutto Ok, dopo alcuni secondi diventera verde

x

—

M-Bus input KIE bl

Module # C

Save to MB-NET ?

E)O‘i .100

gves | [ No | ~
I E P55.000 ||

e

|P adress

[192.168.001.001 ||
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4.3.13 Procedura per cambiare/cancellare un modulo M-Bus

Poiché ogni modulo ha un suo unico codice ID di riconoscimento € necessario
eliminarne la identificazione nel caso sia necessario sostituirlo o rimuoverlo (dalla

lista moduli i MBUS)

17 Spegnerel 6unit”™ M400

21 Rimuovere il modulo M-Bus

3iAccendere | 6unit”™ M400

47 LO6unit”™ most r e rmnisurh. dccederdadarpagama ch comfigurazione

(Menu Config)

Meni Config

571 Appare il desktop di configurazione:

Configuration Explorer Keylock Measure

Premere sul tasto M-BUS

6 1 Selezionare un input qualsiasi del modulo che deve essere rimosso.

7TiPremere | a freccia posizionata a destra d
Comparare il messaggio di richiesta di conferma per la cancellazione del
modulo (Es. MB-8]). Dopo aver premuto AS30 il numer
modulo scomparira

=S / Premere su questa
= M-Bus input freccia per cancellare il
=) | Module # Channel modulo. Compare il
Part Value +0. 9339 bar ~OM port %E.g_l'l_ﬂe__m‘e.s-§;a.g.glouggw
g vzl
: o3 Arm Dy Erase module MB-8| 7 |
Configurati Measure ‘
: IR :
ILyes | [ no 1|
|
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5. INTERFACCIA GRAFICA

Questa sezione fornisce una preview delle varie schermate e dei comandi disponibili.

5.1. 2 SEZIONI PRINCIPALI

L6interfaccia grafica del | ocipaii t© M400  di v

1. Una parte riguarda | a c o.ktosttuiladaacine ne d ¢
icone e finestre di inserimento dati

(S
7 “ KE‘ = M-Bus input nu
=) N\ =)
= o i = Module # Channel
Part M-BUS Clock COM port Part OM port
Value +0. 9339 bar
% 3
[# Q £ i
Configuration Explorer Keylock Measure Configurati Measure
Desktop di configurazione Finestra di programmazione sovrapposta
al desktop

La seconda sezione (schermata di misurazione) puo essere visualizzata premendo |l
tasto fAMisurao

E 7 “ X
— N
=] N\ * of
Part M-BUS Clock COM port
(»(".m
F TaN \'\
' »\\“ ‘
Configuration Explorer Keylock
Part 1
T
= 7 o)
Height 1 = r. 4 “ \'Q
+ 0.000 ‘= —
Part M-BUS Clock COM port
Diameter 1
+ 15.071 ‘= ) @
Height 2 # A )
\ S
+ 0.000 Configuration Explorer Keylock Measure
Diameter 2
+
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2. La schermata di misura permette di vedere i risultati di misura ed utilizzarli.
Per tornare alla pagina di configurazione premere il tasto Menu config

Menu Config

1 Jimm|

Height 1 ;
Calibration I
+ 0.000 -y
!
Diameter 1 Resetdn | Menu della
+ 15.071 I schermata
Height 2 1 I di misura
+ 0.000 s |
Diameter 2 J I
+ 1000 Definition I
+ 0.000 ‘o ™
M
e T

Schermata di misura
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R M400
5.1 ELEMENTI GENERALI
Le seguenti informazioni si trovano nella parte superiore dello schermo.
i Unita di
Nr%mrearier:]a Lucchetto attivo se P;)Sitr?;'gtr;ievé misura
gtti\?o attiva protezione bag
password (vedi. 5.7)

alpha test
Nome del |l Gu Il logo Bluetooth
attivo se attiva comparare quando il
| 6opzione 0 modulo MB-BT é Il logo USB compare
utenti o. connesso. se guanto un dispositivo USB
tutto ok. Rosso in € connesso
caso di problemi.

5.2 FINESTRA DI PROGRAMMAZIONE

La finestra di programmazione attiva dopo aver cliccato su « Programma ».

[

Part reference |shaf‘t |

Characteristic

Fixtures Char. quantity 46 [ 3
Fixtures gty. 42 p !
Auto switch 4 |Basic 2
Display type

0 s 3 s 0
&~ > 8 H H E EEE s
5 . 00000 & 8 [ o] & -

— N : ==y |

om0 : 5 & - -
C Advanced Multiple: Analog Digital Live SPC

Esempio della finestra di programmazione

=]
—=]
——1
=1

| dati sono inseriti attraverso modalita diverse e sono memorizzati premendo sulla
croce bianca in campo rosso e confermando il successivo messaggio.
Qui di seguito i differenti modi di inserimento valori:
1 Casella di selezione multipla. Premere le frecce a destra e sinistra per scorrere
tra i valori predefiniti.
Charac. number | 4 |‘l 2
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1 Casella di edit. Cliccando sulla casella si attiva una tastiera virtuale. Vi sono
differenti tipi di tastiera virtuale in funzione della finestra. (es. Solo numerica per
inserimento tolleranze o alfa-n u mer i ca p e r del nmepogamma)e nt o

Name |Height 1

1 Chiusura di una finestra: Tutte le finestre possono essere chiuse cliccando sulla
X (croce bianca in campo rosso) disponi6b

Chiusura
finestra

Definition Cote numi

5.2. TASTIERA VIRTUALE

2 tipi di tastiera virtuale

1. Tastierino numerico

F hl

+0.0000
B B/ Chiudi senza salvare
an |

u/ Chiudi e salva

2. Tastiera alfanumerica
Questa tastiera ha due modalita: una per digitare lettere e alcuni caratteri e
una per numeri, funzioni matematiche e trigonometriche

Cancella

I|Height 1

gg n!!!! Chiudi e inserisci i dati
LTI ———

Per passare alla modalita
Maiuscolo numerica

Cancella

9. 68212
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|| M400

[I|¢(1)-C(2) |

sin Jasncos facsll tan fatn | — S 7 [ & | o |

MMMM@BD aan

B D D ‘T‘ ‘7‘ Chiudi senza
i — inserire i valori

?ZIII o]

per passare fC(frappresenta il canale in una
i nser formula. .
Ad esempio C(1) sta per canale 1

Iettere .
(o ingresso M-Bus nr 1)

A Se non si conosce il numero di
input da inserire basta muovere lo
strumento (o sonda) corrispondente
e il val oaimserifoC( x)
automaticamente nel campo.

Il testo puo essere selezionato per intero attraverso un pressione lunga. Con un
singolo clic il cursore pu, essere posi zion
inseriti i caratteri o il testo desiderato aggiuntivo.
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6. PROGRAMMAZI ONE DELLOUNI TAGd E MI SURAZI ONI

Questa sezione descrive le differenti finestre accessibili dalle icone desktop.

Dall a schermata di mi sur azi one (o MemiConfs o0 pr
Da questa pagina  possibile accedere a t
(lingua, modalita di comunicazione, configurazione tasti, etc.). Da qui si accede

anche alla definizione del programma di misura (quote, nominali, tolleranze, statistica

etc.)

en
ut

Definizione 7| Identificazione 7| Impostazione | 7 | RS232 Modalita di | 7
del controllo e moduli, e Data e Ora comunicazione e
relative quote gestione moduli selezione
di misura (calibrazione ..) protocollo

=N

=4

Programma M-BUS Data e Ora Porta COM

Configurazione Lista Programmny| Blocco Tasti Misura
Configurazione - J
lingua, funzioni tasti . . i E—
. gedale ottore Lista e gestione | - Permette di Torna alla
PE , programmi gestire alcune schermata
codice etc... export / im[’Jort funzioni con di misura
blocco
password

Le seguenti otto sezioni del manuale illustrano queste 8 pagine di programmazione.
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6.1. PROGRAMMA

—
Programma

Dopo aver <cliccato sul | 6 ifinestradi prigpammaziona.mma 0 ,
Essa permette di definire tutte le quote del programma attivo e le modalita di
controllo e statistica.
La finestra € divisa in due aree:

1 Menu a Colonna fissa. La sezione in edit € mostrata su uno sfondo blu.

T Area variabile.per | 6input p—=——t—==—
Menu fisso
= 1 lJmm
(- ——_r------—"=----------- | erggrg:r:rr]np;ztione
Part reference shaft
| Characteristic | :
:Fixtures : Char. quantity 4|6 2 :
| | Fixtures qty. 42 b F
: | Auto switch 4 |Basic 2 :
| : |
: | Display type :
Cq i Advanced ! : Ar:;?oq | Digital : :Eggg :

Le seguenti 8 sottosezioni descrivono le otto voci del menu.
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6.1.1. Modo Semplice / Avanzato

Léunit”™ M400 ha femplceaded Mdanzatuotoi.l i z z o:
La maggior parte delle applicazioni potrebbero essere utilizzate nel modo ASempl

S
Part reference shaft

Characteristic

Fixtures Char. quantity 4|6 2
Fixtures qty. 4|2 I
Auto switch 4 |Basic 2
Display type
( Ul advanced Vgl Amlog . Digtal . Live SPC.

€ . Pero alcune funzioni sono disponibili solo nel modo avanzato.
Controllo della Calibrazione
Utilizzo delle « classi »
SPC
Scritp per PLC
Calibrazione per gruppo di strumenti

S
Part reference shaft

Characteristic
Fixtures Char. quantity 4|6 >

=
0]
o)
o
c
0]
—
=
@
Q
0]
|
Tl
=
c
0]
o
o)
=
=
&
N
v

Preset Auto switch 4 |Basic 2

|
Classification I
|
|

Script Display type
Statistics ) I § g
Cq Basic Matiple  Andlog  Digtal  LiveSPC

| prossimi due capitoli informano sulle due modalita.
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6.1.2. Modo Semplice

PAGINA INIZIALE

/— Nome Programma (Obbligatorio)

x|
Part reference shaft |
L Numero quote da 1 a
Characteristic 32
Fixtures Char. quantity 4|6 2
Fixtures gty. 4|2 p I |
Auto switch 4 |Basic ) | Numerodi
postazioni di
misura (pagine)
Display type
Cq Advanced Multible ) Analog * Digital ) Live SPC!

i

Il nome programma sara presente nella «lista programmi» (fino a 128 programmi
possono essere memorizzatial | 6i nterno) e il nome conrisp
file CSV di export statistica (menu configurazioneA functionl = trasferisci / trasferisci
= USB)
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Preview della modalita di visualizzazione:

&
Hauteur 1 M 2 ‘ -
0.0002 100w Etalonnage BB bty
- - - 10000 f ) Il
= B =
Char 2 ' ) Dir ) Reset dyl
+ 10000 [ @ | &)
- 0.0002 - - -
L Inter/Exter Explorer
Explorateur o : + P _
Hauteur 2 Lo - ‘ Al ‘
« tooo “Scale Statistics
+ 0.0000 i Statistiques 1 Name Lower tol. Upper tol (30|
\K ‘ 2 Height 1 -1.0000 +1.0000
Char 4 Bad Dynarmic Definition
+ 0.0000 o
Stop Measure

Mesure

= senza indicazioni tolleranza

Live SPC (modo avanzato attivo

mic

Preset

InterfExter

+0.000

Per visualizzare le quote di diverse postazioni su pagine diverse, bisogna aumentare
l a quantit”™ all a voce \spabzzgaziangi oni 0 ( =

I n gqguesto caso ci sar’” una nuova VoCe:
Advance. Questa funzione permette di cambiare pagina (postazione) rispettivamente

solo manualmente, in modo automatico semplice, o attraverso funzioni trigger

(N
Part reference shaft
Characteristic
Fixtures Char. quantity 416 »
Fixtures qty. 4|2 >
fﬁo;wigh_ - 4 |Basic >
Display type
C Advanced : Anelog ) Digital ¥ lesec

Il successivo capitolo si occupa di queste modalita di switch pagina.
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6.1.2.1. Modalita di passaggio tra le postazioni (pagine)

1 No (=switch manuale): Il passaggio (switch) tra le postazioni (pagine) € manuale in

particolare secondo queste modalita :

171 Premendo qualsiasi punto sullo schermo:

Nr. di postazione (pagina) attiva

Staristicues

Definition

Char 1

Char 2

+ 0.000

Statisticues

\x
2

Defirition

31 Attraverso un segnale di input del Modulo 1/O (correttamente impostato)

47 Attraverso un commando MODBUS o ProfiNet

571 Attraverso un comando dal modulo MB-RC (correttamente impostato)
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1 Basic: Il cambio postazione (pagina) é effettuato ogni volta che viene rilevata una
variazione per la quota corrispondente.

Esempio: In foto sotto, sono presenti 7 quote condivise su 7 postazioni (= 7 pagine) e
corrispondentia 7 calibriadaria. | n questo caso | boperatore non d
posi zionare il particolare da controllare su urt
postazione (pagina) corretta.

La configurazione puo essere come di seguito:

Selezionare la modalita auto switch in
(ES «Basic»
Part reference shaft
Characteristic
Fixtures Char. quantity 417 »
Fixtures qty. 4|7 »
l\Tto?wit_ch_ - {|Basic | »
Display type
Cd|  Advanced Digiel | LiveSPC.

Nella finestra relativa alle quote
compare | a voswi iim
ed é impostato automaticamente a 0,1

(EN
Definition N 41 [p [DIAM 12425
Characteristic

——— . ) [~ Co_3| ogni v_olt_a che una quqta (un
calibro) varia il suo valore di 0,1mm
J | Gunit”™ M400 cambi
___________ ] postazione) in quella corrispondente a
I_Auto-switch level . [+Q.1000 _ _| quel calibro. Il valore & comunque
Formula {|Probe [P i mpostabile dall 6u
“_Advanced _|[cn) | [~ speciali.

Per i calibri pneumatici potrebbe
essere necessario ridurre questo
valore.
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1 Advance: Il passaggio tra le varie postazioni (pagine) € gestito attraversoun fit r i gger
Quando una quota reale o una dedicate entra in un determinato range di valori viene
mostrata la pagina (postazione) corrispondente.

M400

Ad esempio questo permette di usare una singola sonda o strumento per controlli
diversi (postazioni) condividendola.
Spesso usato per sonda Heidenhain con corsa lunga o calibri.

Ad esempio, qui sotto un comparatore digitale controlla 3 quote diverse in 3 postazioni
separate i n teazandznisoraie 3 slep di bltézaal.

I n questo caso | 6unit”™ deve essere programn

TEN SelezionarAddviahcmo

Part reference |ring ‘

Characteristic

Fixtures Char. quantity 4|3 [ 3
Fixtures gty. 4|3 | 2
| Auto switch 4 |Advanced P

s s e
Digital Live SPC

C Advanced Multiple : Analog
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Alla voce Postazioni scegliere la quota da usare come trigger e inserire un range

corrispondente.

Definition | Fixture nb.

Characteristic  Calibration mode

|
Trigger char.
Maxi
Advanced _Mini

4 b
4 |Fixture »
([H298 p |l
+4.0000
_|+20000_ _ _ 1

(- -
Definition | Fixture nb. 42 3
Characteristic "Calibrallonmdéde — q |Fixtdre — = ¥

ITrigger char. TIW’T|
Ivaxi +9.0000 I
Cd Advanced  [IMini +8.0000 I

Definition IFixture nb. 413 |
Characteristic  Calibration mode 4 |Fixture 2
LT T T ==
ITrlgger char. 4 |H12.966 | >
Maxi +14.0000
c Advanced Mini_ _ _ _ _ |*12.0000 _

A fianco é stato definito che la
postazione (pagina) 1 sara attiva

guando la quota H2.98 avra un valore

compreso tra 2 e 4mm

A fianco é stato definito che la
postazione (pagina) 2 sara attiva
guando la quota H8.58 saratra8 e

9mm

A fianco é stato definito che la
postazione (pagina) 2 sara attiva
quando la quota H12.966 avra un

valore tra 12 e 14mm
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QUOTA

M400

Lafinestr a

AQuot ao

(tramite barra a scorrimento)

- Prima Parte (1/3)

Selezione del numero
di quota da editare

Fixtures

Questa parte e fissa
durante lo scroll

Fixt

Formula ‘4 Probe -
C Advanced C(3) q
I n guest pasei bi Ingresabe ifcalaolitra evaril 6
Ingressi.

Nome della quota
(caratteristica)

Postazione (pagina)
dove sara presente la
guota in esame

Definisce la modalita
di ingresso del dato
(sonda=Mbus input,
Maths=dato salvato,
Manuale=input
manuale, Go/Nogo=
dato per attributi)

Qui C(3) significa che il valore e letto dal modulo MBUS con ingresso sul canale 3.

Premendo nella casella formula si attiva la tastiera virtuale:
! g |

{|C(‘I)-C(2)

Léunit?”™

o foo or] o fore] o ] - |
anonann
L d -] ]

M4 00

aAn
L]

essere usate come ingresso di misura:

- TIPOLOGIA D |
Cn)dove C

-TI POLOGI A DI

M(n)d o v e
calcolo) (1¢n¢32)

| NGRE S S @ o(&haeNNDbus):

i nmede)r o del |

numer o del

0i

| a

h aut del dai@m Due tipologie di garriabili ppssono

nput

I N GR Higlgatho d& MsAIre id Bi@moria volatile)
fino il

guota da cu
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0 COME CONOSCERE IL NUMERO DI INPUT DAI VARI MODULI?

Il numero di canale corrisponde al numero di identificazione dei moduli e dei loro
ingressi secondo il seguente principio:

MB-I0 MB-8l MB-AG
yi]/ I(_l . u M-bus input 1

A In alternativa alla digitazione del canale e possibile muovere la sonda o strumento

corrispondente e | 6i nput s arriulaaGioteonoita ttile ¢

guando vi sono un gran numero di sonde e strumenti connessi.

H

(o

Q

12
tl-] |
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La sequenza dei calcoli & come segue:
1 Valore ottenuto da ingresso M-Bus: C(x)
1 Valore ottenuto da calcoli o da memoria volatile: M(x)

Per ogni origine i calcoli vengono eseguiti in ordine cronologico

OPERATORI
| seguenti operatori sono permessi nelle formule: +-*/ ()

Cosi come i seguenti:
SIN (x) = seno of x
COS (x) = coseno of x
TAN (x) = tangente of x
ASIN (x) = arcoseno of x
ATAN (x) = arcotangente of x
SQR (x) =radice quadrata of x

EXP(x) = calcola il numero e (2,7182818) elevatoall a pot enza di A X0
y ** X =y elevato alla potenza x

LN (x) = logaritmo naturale di x

LOG (x) =logaritmo a base 10 di x

ABS (x) = valore assoluto di x

Pl = 3,1415926 (pigreco)

RD = Conversione da radianti in gradi

DR = Conversione da gradi a radianti

Nelef unzi oni trigonometriche AXx0  espresso

= =4

Si possono usare coefficienti interi o reali che possono essere scritti con indicazione
scientifica (Ex. 2.2E-6 for 0.0000022).

1 Si raccomanda di non usare funzioni trigonometriche sui valori diretti delle sonde
induttive Es. ABS(C(1)).

ORDINE DI CALCOLO DE@GHRATORI
La gerarchia per i calcoli tra gli operatori € come segue:

parentesi ()

EX (X)

negativi -

moltiplicazioni e divisioni * /
somma e sottrazioni + -

GO WNBEF

Per utilizzare diversi valori di input (daxay) (FORMULA =/ ma t hg&edchme
segue:
1 C(x..y) = effettua calcoli per i valori da ingressi M-bus da xay
1 M (x..y) = effettua calcoli per i valori delle quote in memoria volatile da xay
Codici di errore = suggerimento di correzione:
-Parentesi Aperta = Cb6  BsnGOS@ERa¥C@)+b) esi chi us

81



@EMetr‘o

M400

- Paretesi Chiusa = Manca la parentesi chiusa. Es. COS (25*C(2)+5
- Troppi caratteri = un operatore contiene troppi caratteri (verificare parentesi o
elementi inseriti per errore). Es. C(5)-COS2/pi
- Esponente = Esponente non corretto Es. -25E++5 or 5.E2
-Manca | 60peratore. Es. C(2)5 or C(1l)cC(2)
- Funzione senza Argomento = manca il numero canale etc... Es. COS() or C()

- Operazione senzaArgo ment o = un segno di tre@®oeé Es
-Errore modo déUso = errato uso della tabel
C0S(1..2)

Note: il segno meno ( - ) € usabile prima di una tabella di variabili T (1..3)
- Valore non Intero = richiama ad un input con valore non intero. Ex. C(+1.2) or
C(1E2)

Calcoli impossibili:

- Argomento Errato Ex. C(0), C(105) (A deve essere compreso tra 1 e 99)

- Variabile Errata = Es. Il primo termine del richiamo alla tabella delle variabili e
superiore o uguale al secondo Ex. C(12..3)

Combinazioni particolari da verificare:

- quando si utilizzano altre caratteristiche per una misurazione dinamica, l'uso di

tabelle di variabili € obbligatorio. (i. e. C(1) non puod essere usato, mentre
C(1..3) puo).
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Esempio di formule con C(x) e M(x):

A Esempio 1: Cono HSK-A40-> mi sur a del | 6 angodrettilingiia un co
con un calibro penumatico a 3 livelli

Strumentazione necessaria:

1 * Calibro pneumatico a 3 livelli:

29.75mm
29.45mm

29.15mm
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Step 171 Identificare i tre moduli MB-AG nelle posizioni da 1 a 3 e calibrare nelle

posizioni di MIN e MAX (Vedi capitolo 4.3.5)

Step 21 Creare 7 quote di misura attivando la modalita Multiplo (multi-quota):

- 3 diametrichesaranno riferiti ai te livelli del calibro

- 3 coni
om O2y2
0 lconotrailp

a2 a1 fdrbetrcpiufpickald erpil grandeNéstremi)

iccolo erhedio

0 1 cono trail med il grande

- 1 rettilineita

Nome Quota | Origine | Formula Mode (modalita di misura)

Big Diam. Sonda | C(1) Statica

Med Diam. Sonda | C(2) Statica

Small. Diam | Sonda | C(3) Statica

Cono Totale | Maths | 2*ATAN((M(2)- Statica
M(3))/2/6.5)*RD

Cono 1 Maths | 2*ATAN((M(2)- Statica
M(3))/2/3.25)*RD

Cono 2 Maths | 2*ATAN((M(1)- Statica
M(2))/2/3.25)*RD

Rettilineita Maths | M(1..3) Max-Min

Not e: n = RDO

vi sualizzare

* Taper: tano =

!

D= larger diameter of taper in mm

Dl_D2
2L

n

a | | verti ifRadimeti indSeatli.| Emecéssarioperl a ¢ o
dedmah.g o | o

gr adi

d=smaller diameter of tapered in mm
L= length of tapered part in mm

2a= full taper angle

a=angle of taper or half taper angle

Nel |l 6esempi o

precedent e

sono perci, stati

diametri e questi valori sono stati usati per calcoli successivi con la funzione M(x)

84| 212

n

u



-~
gEMEtPO M400

A Esempio 2: Planarita: Misura della planarita di un drive di Hard Disc con 12 Sonde
induttive

Strumentazione necessaria:

postazione con 12 sonde induttive

Step 171 Identificare il modulo: MB-8I per gli ingresso da 1 a 8, e il modulo MB-4I per
gliingressida 9to 12

Step 217 Creare 13 quote con visualizzazione multipla.
C Perché 13 quote? Perché le prime 12 misurano direttaménfmsizione delle 12 sonde,

mentre la tredicesima mostra la massima variazionéed®@nde, on la funzione Mauin.
A questo punto possiamo mostrare il valore della planarita. 5 )
C: O2yardatAloAtsS AYLRAaUGI NBprime 12 4ubtR taf motndnto & @ A & dz
OKS &a2y2 1jd2GS aRA LI aal 33A2¢ id¢razigni maiicolariA. R |
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Probe 1 Probe | C(1) Static NO
Probe 2 Probe | C(2) Static NO
Probe 3 Probe | C(3) Static NO
Probe 4 Probe | C(4) Static NO
Probe 5 Probe | C(5) Static NO
Probe 6 Probe | C(6) Static NO
Probe 7 Probe | C(7) Static NO
Probe 8 Probe | C(8) Static NO
Probe 9 Probe | C(9) Static NO
Probe 10 Probe | C(10) Static NO
Probe 11 Probe | C(11) Static NO
Probe 12 Probe | C(12) Static NO
FLATNESS | Maths | M(1..12) | MAX-MIN Si
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- FORMULA/TIPO 2 PUNTI (calibri pneumatici speciali)

Scegliendo questa tipologia di formula é possibile calibrare una quota in due punti, con
due Master .

(N

Definition Nr.| 41 3 ‘ |centerdistanc
Characteristic

|
Fixtures Fixture nb. ‘ 41 3 ‘ E

Measure trigger Group ‘ 4 [None 13 ‘

Preset
Classification

Script
Statistics Formula / Type | 4 |2 points 3
G Basic HC(Q)—C(‘]) ‘ H Calibration | v
Una volta attivata, icbormapzairoen eiol ap ud essatnrtae
formula.

Premendo il tasto Calibrazione, si attiva una finestra popup, che permette di inserire i
valori di min e max del master.

M.—|A|4 |L|| ey elim,
Mini Maxi
+21.4985 +21.5082 a
Measu J
Classificauon
Script
Statistics Formula / Type | 4 |2 points )
B Basic  |[c@-c) I

Inseriti i valori, occorre premere il tasto Preset e seguire le istruzioni per la
linearizzazione del calibro

SHAFT SHAFT
(ED ((EW
ne | A [4 N Ne | 4[4 NEH
Mini Maxi Mini Maxi

+21.4985 +21.5082 J +21.4985 +21.5082 J
Insert MIN master Preset Insert MAX master

Classificans Classificermorr

Script Script

Statistics Formula / Type | 4 |2 points > Statistics Formula/Type | 4 |2 points >

c Basic HC(Z)-C(1) | [_cabaion | C Basic Hc(z).cm | [ cooan |

A

Completata la procedura di calibrazione/linearizzazione, inserire i valori di nominale,
tolleranze e preset di azzeramento come per tutte le altre quote
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Esempi di una applicazione per una formula con 2 punti

- Misura di una distanza

D = Distanza da misurare con il calibro pneumatico

C1 e C2 sono i due punti di contatto del calibro pneumatico

L, D J

Per questo compito & necessario utilizzare un calibro pneumatico con 2 punti di misura.

Il calibro € costruito in modo da avere un solo ugello per punto di misura. Percio non é

possibile calibrare ogni punto di misura separatamente, in quanto creerebbe un

prool ema grave di precisione a causa dell 6err
proprio all a assenza del I 6ugel |l o contrapp
posizionamento.

A
\

B

2) .

»

Occorre quindi anche usare due moduli MB-AG, C(1) and C(2)

In questo speciale caso, inoltre, non & possibile calibrare il calibro e i moduli MB-AG
secondo la procedura standard dal menu M-Bus. Li devono solo essere identificati.
Poi basta seguire la procedura gia descritta alle pagine precedenti con la formula C(2)-
C(2) e i valori di riferimento riportati sul certificato del master in dotazione
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- Misura su un support a AVO con due sonde

M400

Quando un oggetto € posizionato su un blocco a V, con le sonde posizionate montate
verticalmente, il posizionamento delle stesse pud non essere lo stesso a causa della

variazione del diametro
Anche in questo caso percio € necessario usare due Master, min e max.
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- FORMULA/TIPO manuale

Selezionando questa modalita di input dei valori, sara possibile inserirei manu al ment €
il valore per la relativa quota attraverso il tastierino numerico virtuale

| campi Master, Mode, Filtro e Preset non sono necessari e percio omessi dalle

finestre. Questa modalita e valida per tutte le modalita di visualizzazione esclusa quella
ADigital eo.

[
Definition Nr. ‘ 413 » ‘ |Indicator ‘
Characteristic

Fixtures Fixture nb. n

Formula/Type |4 [INPUT [ )|
© Advanced v

Per inserire il valore premere sul grafico a barre.

shaft

diam 23 ‘ﬁ|
+ 22.679

Aspect

xplorer

4
4 + 0500
Y (ol 11 ... =
/ a 4 > PR
W 4
) :
" // Definition
;

Measure

Aspect

| aaBnE

diam 23 ‘ P ‘
Preset

+ 22.679 ‘

[-15 300 -

Explorer

Indicator B B ‘7
[II:DBB K
BEEE o

— [M]

Measure

diam 23 ‘ P ‘
Preset
+ 22.679 oy
‘D:">
Aspect Sartdv
L[ &
Explorer
Indicator
+ 15.300
W
X
Defirition
M
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- FORMULA / TIPO GO/NGO (CONTROLLO PER ATTRIBUTI)

Selezionando questa modalit™, si potr ™ i nse
Go / No Go con inserimento manuale. | campi relative alle variabili (Nominale, Master,
tolleranze, filtro etcé ) sono ovviamente tutti disattivati. Questa modalita e valida per
tutte | e modalit”™ di visualizzazione escl us

(N
Definition Nr. ‘ 42 3 ‘ |Aspect
Characteristic

Fixtures Fixture nb. n

Formula / Type n Go/NGo
c Advanced v

ATTRIBUTE

. APPEARANCE
./'/ -

QR CODE PRESENCE

ATTRIBUTE

APPEARANCE

NO GO

QR CODE PRESENCE

N

\\\\\\\\_ffw-
\\‘A

ATTRIBUTE

APPEARANCE

QR CODE PRESENCE
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Per accedere alle due parti successive dalla schermata quota cliccare sulla freccia in
basso della barre di scorrimento verticale.

hdl

hMhdhdhdbdhdin

- Seconda Parte (2/3)

/

Permette di accedere
alle successive parti
della finestra

Impostazione della
tolleranza superiore
della quota
selezionata. Il valore e
relativo al nominale

Cq

= —
Definition Nt 4|1 |[p | |DIAM 12405 / |
Characteristic / / ﬁ
Fixtures Upper tol. +‘I.000/ q
Master +0.000
Nominal +0.000
Lower tol. -1.000
Enable ctrl limits 4 |YES 2
Iru;peTliEit_ ~ = Tvos00 |
Advanced |Lowerlimit _ _ _ [-0800 _ _ ' v

Impostazione del
valore di Master

Impostazione del
valore nominale della
quota

Impostazione della
tolleranza inferiore
della quota
selezionata. Il valore &
relativo al nominale

Impostazione dei
valori di limiti di
controllo se attivati
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Esempio di una quota con la visualizzazione dei limiti di controllo

Demo

| | | | Pezzo conforme (in tolleranza)
Demo
| L] | | IPezzo ai limiti di tolleranza (aviso)
Demo

| Pezzo non conforme (fuori tolleranza )
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- Terza Parte (3/3)
W x | ~—T— | Risoluzione
Definition Nr. 3 H12.966 x4
‘ 4 | ‘ 4 ‘ | Unita di misura:
araciens e mm, pollici o DMS
Fixtures Resolution 4 [000.000 b | [ (Gradi, minuti,
Unit 4 |mm ) t secondi)
Mode Static | 3
Filter 4 L
Misura Statica (mostra in J
continuo il valore dello N

strumento in tempo reale)
o Dinamica in 3 modalita:
min, max, max-min (TIR),
media ( (XnMax+XnMin) /
2), mediana (
(x1+x2+..+xn) / n)

La misura dinamica riparte
al reset o0 al cambio
postazione (pagina)

Permette di rallentare
(mediare) la velocita di
aggiornamento del
valore della sonda (in
tempo reale). Puo
essere utile per avere
un valore piu stabile in
presenza di molti
decimali.
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6.1.2.1 POSTAZIONI (pagine)

I n funzione della complessit”™ dell doggetto
Mul ti quot a, pu, essere necessariperutiill iczoma
strumenti diversi o posizioni (0 modalita di misura).

Tal i postazioni corrispondono a pagi ne

Postazioni=Pagine
Possono essere definite fino a 32 postazioni (pagine) per ogni programma.

1 Acambi o paginaod pu, essere attivamo pren
oppure tramite | 6azione di un pedladele/ pul san
modulo I/O o automaticamente al movimento di uno strumento (auto switch basic)

oppure di un trigger, in questo caso occorre programmarlo secondo le istruzione al

capitolo 6.1.2.1

id

i Definition Ne[q]3 TP [[H12.966 | )
Nel I a pagi_na ﬁqgotac‘) Fimnb G b . 3SOCI| are
stessa ad una determinata postazione.

Qui la quota 3 é associata alla postazione Formla o
(paglna) 1 Advanced _ [C(3) =

O

La pagina postazioni permette di definire le modalita di calibrazione per ogni singola
postazione (pagina).

| x| — | Scelta della modalita:
Definition Fixture nb. I Y Postazione, Quota o
Characteristic  Calibration mode 4 |Fixture ¥ Gruppo (modo Advance)
3
— | Le voci a fianco appaiono
Trigger char. 4 |H 2.98 ‘ ) §OIO quanc.lo la mOd\a”ta—
) Nnaustwi t cho q
Maxi +4.0000
Cl Advanced | Mini +2.0000
- Postazione= dopo aver premuto il t amisum, tuitep r e s e t

le quote associate a quella postazione vengono impostate al valore di preset
rispettivamente memorizzato.

- Quota,dopo aver premuto il tasto Apreseto nel
effettuato il preset delle quote presenti sulla stessa postazione una per una
(Normalmente utile per gli air-gage i Calibri pneumatici).

- Gruppo(di sponi bile solo in modo i 0
le quote sarannoi mpost ate al relativo valore di p
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- Char selec. Permette di selezionare la caratteristica alla quale deve essere
applicato il preset. Dopo aver premuto il tasto preset sulla schermata di misura,
compare una finestra popup che richiede la scelta della quota :

center distance B
0ED Preset
B 2000 =
diamet - n 5 u
diameter

Questo significa che si potra avere alcune postazionid o v ettivita di @reset € in
modalita quota e altre postazioni in modalita postazione oppure gruppo o scelta
quota.

i

La calibrazione con il preset puo essere attivata nei seguenti modi:
-Premendo sul tralotaidestoa délipscherse ih modalita di misura
-Attraverso | 6azione di un peac@hmalop ul s
- Attraverso un segnale su un canale programmato del modulo I/O

- Premendo un pulsante (adeguatamente programmato) sulla pulsantiera MB-RC

- Con la trasmissione di un registro tramite MODBUS

- Attraverso il protocollo ProfiNet

o

E6 possibile eliminare |l a possibilite@
dalla finestra « quota »-> terza sezione-> Preset Attivato-> SI/NO (in modalita
avanzata). Puo essere utile in caso di utilizzo di strumenti di misura con display tipo
calibri a corsoio o comparatori digitali.

ante

di ef
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Modo Avanzato
Questa modalita di lavoro attiva tuttelef unz i oni del |l 6unit™ M400.
Le funzioni aggiuntive, rispetto al modo 0 S
- Funzioni SPC
- VB Script per postazioni di misura semi-automatiche
- Gestione di gruppi di calibrazione
- Verifica della calibrazione
- Utilizzo di selezione in classi di misura
6.1.2.2. ATTIVAZIONE DELLA MISURA
Come standard, | 6unit”™ M4.Queste $ighiich chalila mi sur e
valore di una caratteristica € aggiornato continuamente durante la visualizzazione.
Tuttavia in caso di necessita le misure possono essere attivate a richiesta (trigger):
A - Ciclico
Part 1
(N
Definition
Characteristic  Measure trigger 4 |cycLic )
Fixtures - - - T T T T T == ;
_— | Intervallo di tempo tra
ieasure tigger 118 E T o
e | due misurazioni
Classification  [Time base 4 [min |
. el el el e el e e e ; -, N . -
St Unita di misura del
c /- tempo
Questa parte di finestra [ —
non compare se trigger
su Acontinuo
Principio dbéuso: Dwalproadeguatertornareallagfiiestra dia t o
misura.
E possibile far partire la procedura di memorizzazione/trasferimento delle misure
premendo il tasto Measure
A seguito de lplisardaetdiventera\erde Meaauré.iFiho a che non sara
fermato e il tasto s eaal/trasfergar(idfanzibnédeitai t~ me mor

configurazione del tasto M) con la frequenza impostata. Per sospendere il processo,

premere di

Nn u o v oEsso torndraass sfondo flemdi s ur a o
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B ' VB script (solo per uso avanzato)

ring
La modalita VB Script
(EN permette di utilizzare
Definition una routine
Characteristic =~ Measure trigger ‘ 4 |VB SCRIPT ‘ > ‘ aUtomat'Zzat_a e
: programmabile che
Fixtures \ : .
puo essere scritta sia
[ Menu Visible ? | | 4 [YES > llsullsunit-
Preset Script) che attraverso
Classification  Debug ‘ 4 |NO \ ‘ 2 ‘ il software di
Script management
o del | duni t”~
Siitsiice Vedere il §91 PLC
Ce Basic script per ulteriori
i | informazioni
Permette di occultare il menu —] \— Quando impostato su Sl le line
di destra nella finestra di del programma saranno visibili
misurazione. In questo modo sulla barra in alto per scopi di
in caso di uso in machine debug.
automatiche nessuno puo
fermare o alterare la
misurazione.
Importante: Se | 6opzione fAtastieradd stata I mpos
schermata di mi sur a, non sar” pi% possibil

perché non sara presente la barra menu di destra.
Percio si raccomanda di usare questa funzione al momento della messa in servizio

definitiva.

In caso di

attivazione e di

necessita di

tornare a visualizzare i

menu di

programmazione, basta seguire questa semplice procedura:

-

liSpegnere | 0uni
2T Accendere | duni
3iMentre Vviene

sul logo Metro.

47 Selezionarefidi sabl e VB scripto

Ci' Modalita Sequenza
Definizione e spiega3eqquendedl a modalit?’
Questa modalita permette grandefl essi bi I it " e organicit?’
attraversolapossi bi |l it”™ di creare cicli di mi s u
| 6operatore nell 6esecuzione del programma

M4 00
-

vi sual n zlzai o dfiltoaatdo gopgeefixdde t% o0 O
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Le varie fasi o funzioni di controllo si susseguonof or zat amente uno dopo
sequenza chiusa, perf aci |l i tare il compito dell doper:
compito di misura

alpha [test

(S
Definition Quando attivo il modo
Characteristic  Measure trigger L{lSequence [ 3 sequenza, il menu di
Fixture N sinistra cambia con la
\ voce Sequenza al posto
Preset = ¥ % di Script. Cliccando

ificati : i RS !
Classification w sopra si accede alla
Sequence .
Statistics programmazione della

C :-__Ea_sTc___] sequenza

Utilizzo dell edi tor sequenza (programmazi o

Inserire o modificare passi della sequenza operando come segue:

alpha test

(ES
Definition -
Characteristic |1 |None - ‘ Pli
Premendo la parte centrale Fixture IS
della casella per modificare i Measure trigger | [End of sequence X
passi; parte centrale ultima Preset N .
riga per aggiungere un nUOVo Classification w
ste p. Statistics
c Basic Ed
alpha test
(N
Definition -~
Characteristic |1 |None ‘ F’| | Premendo per almeno 2sec
Fixture e la freccia per inserire un
Measure trigger | |End of sequence™. - NUOVO passo tra due gla
Preset X X esistenti.
Classification = - Y
Statistics L | alpha test
Cd Basic v
— (Ul
Definition ~ -
Characteristic |1 |None e | P ]
Fixture l \‘\\ %
Measure trigger End of sequence \v\\ )
Preset L)
Classification w
Premendo 2sec sopra il
primo step per inserire un Statistics ||
NUOVO Passo iniziale ¢ Basic v
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alpha test

[(EN

Definition

Characteristic
Fixture
Measure trigger
Preset
Classification

Sequence

Statistics

o] |

TR puntini per aprire una finestra
popup con tutte le funzioni

Premere sul tasto con i

disponibili

e | e |

Basic ‘

Finestra popup

alpha [test

con funzioni:

[
None Show Message
Fixture selection Show Result
Input User Fields Display statistics
Input Part Counter Save results
Part Counter Transfer results
Conditional Step Transfer statistics
Loop Activate |O pin

Hold Measure

Deactivate O Pin

Start dynamic

meas

T

Available functions:

Titre

Description

Set up or comments

None

Step senza alcuna funzione.

Puo essere utilizzato come un
temporizzatore se necessario.

Fixture sélection
(Seleziona Fixture)

Seleziona la postazione (pagina) da mostrare

1to 32

Input user fields

Visualizza la schermata popup per inserimento

| campi utente attivi sono definibili

(Inserire campi utente) | dei campi utente custom (se attivi). all 8i nt er maogichidmeabilk @al p ¢
tasto Astatisticado
Input part counter Ldboperatore ha facolt " E® obbl i gat dunziooeloag t i

(manuale Contapezzi
Impostabil)

oggetti da misurare nel batch.

(ciclo continuo). Quando si raggiunge |l
numero di cicli specificato, il ciclo viene

terminatoesitornaal | 6i ni zi o
programma di misura
Part counter Come sopra ma con un numero di cicli (pezzi - Come sopra
(Contapezzi da misurare) definito e bloccato durante la -Se i mpostato a dAlnf
impostabile) programmazione. terminarl o attivare

nello step AMostra Ris
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Conditional step (Step
Condizionale)

Questo step permette di formulare una
domanda. A seguito della risposta si &
indirizzati a due step diversi

Sostituire il testo default con quello deriteto e
inserire gli step di destinazione in funziona
dell e ri sposte fAS30 o

fi

‘ Conditional Step | |

‘ control aspect ?

YES

NO

Erase

I

La risposta "yes" indirizza allo step 4
mentre la risposta "no" allo step 5.

Loop (Ciclo Continuo)

Mantiene la sequenza in un loop (ciclo)
continuo, (infinito o legato ad un conta pezzi)

I |l oop atti
quello indicato nel parametro.

vo tra

Visualizzando la sequenza i due numeri
evindenziati in verde indicano dove avviene il
ciclo.

Vv

del

Al raggiungimento dello step nr. 8, la
sequenza torna allo step Nr. 4, fino al
raggiungi ment o

|1 |Show Message start measure J

|2 |Input User Fields 1

|3 |Input Part Counter ‘

|4T|Fixture selection 1 [P

|5 |Fixture selection 2 P‘

|6 |Show Result J

|7 |Tran5fer results MB-NET 1

1
|8 |Loop ‘

| |End of sequence J

Hold measure (Tenere
Misura)

Questa funzione & necessaria per tenere
momentaneamente memorizzati i valori di
misura durante i passaggi di step fino alla
pagina di riepilogo dove possono essere
trasferiti 0 memorizzati.

g

If you chain 2 "fixture selection” steps, it is
not necessary to use this function because
the measurement is considered when
changing fixture.

Example of sequence where the freeze
measurement function is necessary:

Fixture selection 1|

Show message|

Fixture selection 2|

Show results|

End of sequence]

This sequence may pose a problem
because during step 2 (display message)
the M400 is still on fixture 1, but the part
has probably been removed, so in the
background the characteristic is no longer
valid. By going to step 3 this (incorrect)
characteristic value is considered, then
displayed in the summary in step 4.

To counter this, write the sequence like

this:

Fixture selection 1]

Hold measure|
Show message

Fixture selection 2|

Show results|

[ (11 EN [SI SIS

End of sequence]

Start dynamic
measure (Avv. Mis.
Din)

Avwvia la modalita di misura dinamica
automaticamente non appena si arriva allo
step

Il componente in misura deve gia essere
pronto ad essere misurato. Se questo non
e possibile occorre aggiungere il tasto

AV Vv

la pagina di misura per
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attivare la misura dinamica quando
desiderato.

Show message
(Mostra Messaggio)

E6 possibile far compa
screen oppure modalita pop-up.

Show results (Mostra
risultati)

Mostra i risultati di una sequenza di misura

Tra i parametri di questa funzione, &

possibile aggiunger
|l ott oo, che maaumeciot
infinito.

EO possibile anche

permettere quote
le quote non misurate in uno step
condizionale).

i i

Dalla finestra mostra risultati, quando si

preme fAoko il progr

automaticamente allo step successivo

della sequenza

o

Display statistics
(Mostra statistica)

Mostra la statistica di una sequenza di misura

E6 possibile scegli

statistiche legate ad una particolare quota

0 una particolare funzione (Pareto,
istogramma, etc..)

Save results (Salva i
risultati)

Salva i risultati nella memoria del display M400
per la visualizzazione delle statistiche.

Transfer results
(Trasferisci i risultati)

Trasferisce i risultati di misura in alternativa su
chiavetta USB, RS232, tastiera, MB-NET,
Virtual com.

m
o

©

%)
oo

NOGOO .

i | easferice® gnénd

Transfer statistics Trasferisce la statistica in alternativa su E6 possi bi |l easfericce génd ¢
(trasferisci statistica) chiavetta USB, RS232, tastiera, MB-NET, il dato ANOGOO.
Virtual com.

Activate 10 pin (Attiva | Seleziona quali PIN sulla MB-IO attivare
Pin 10)
Desactivate 10 pin Disattiva i PIN selezionati sulla MB-10
(Disattiva Pin 10)

Informazioni sulla Statusbardur ante | 6esecuzione di una

La status bar riporta, durante ogni step di una sequenza attiva, le informazioni su
numero di step attuale e totale ed eventuale numero di ciclo eseguito e totale

Nr. Step attuale / Nr.
Step Totale sequenza

Numero della parte in

contapezzi)

misura / totale delle parti
in misura (se e attivato |l

Nr. Postazione

102 | 212

S



mmMetro

= M400
Esempio di sequenza

Nel |l 6esempi o seguent e, | 6operatore deve mi
component.

E richiesta la tracciabilita deidat,bdunque | 6operatore dovr ™ i n:
tramite bar code reader.

Léoperatore inserisce il numer o di componen
riepilogativo sara generato e inviato tramite il modulo MB-NETs ul ser ver del |

0

Usando la modalita sequenza, occorre aggiungere alla scheramata di misura il tasto
"Next Step" o usare un pedale con la stessa funzionalita attiva per andare ogni volta
al passo successivo. Puo essere anche utile attivare il tasto Prev Step per tornare
indietro nella sequenza

Il mmi ssione del | a s eegueazatpeogrdnamatiane)di t or s

1 |Show Message start measure

Step introdulttivi

Questi step compariranno i
solo una volta e non 2 |Input User Fields
prima del completamento
del lotto di pezzi

r

3 |Input Part Counter

Step di misura A Preset

- 4 Fixture selection 1 .l _ B
Vengono richiamate le | passi con la

Apostazioni o/
misura come configurate

verde sono quelli
dove la sequenza

nel proaramma 5 |Fixture selection 2 . preset e attiva.

k&

Step conclusivi 6 |[Mostra risultati
Riepilogo controlli e l
trasferimento del file sulla . . "
rete (MB-NET) [ |Trasferisci rlsultatl
Ciclo tra gli step 4 e 8 fino al * Ciclo continuo
raggiungimento del numero |

impostato nel contapezzi

103



PZany
Metro M400

Esecuzione della sequenza sopra indicata

Step di configurazione Schermata di misura

|1 |Shuw Message start control

start measure Prev Step

\ 4 \ 4

DIAM 11.5

Etalonnage

nnnnn

2 |Input User Fields Numero de lot

DIAM 11.5

nnnnn

Numero delot  |AER125047 o
‘ H Annuler | H OK |
Definition
M
Mesure

DIAM 11.5 .
Nb ‘de pi Y500 Pt

[
|3 ||nput Part Counter —_— —
] e ]o]-]

L1

Defini
0

Mesi
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DIAM 11.5

oso0 Etalonnage
Bl ] useo = |
!Fixture selection 1 | 7
l

O\

Definition

Mesure

|5 |Fixture selection 2

)
3

2

o
&
2

Etalonnage

+31.100

- @
8
2
3
2
2

i S
X ABSENCE RAYURE Nextseq
Definition ‘ GO #
M ‘

I
2
®
&
3

@
et
2
2l
3

\ 4

%
Definition
(M
iece 2145 3:29- 1410412022
. DIAM 11.5 +11.500 it
. HEIGHT 3110 +31.100

‘ ABSENCERAY. GO

IS_IShow Result |

\ 4 \ 4

Files generate in rete

IT |Transfer results MB-NET |
£

g 3

Ciclo di misura dallo s tep 4 fino al completamento del contapezzi

‘ ‘ End of sequence

|_|End of sequence |

Fine Sequenza A ritorno allo s tep 1 e ripristino del form dati
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Tasto i P r 8tegpo nella parte destra della schermata di misura

Step 411 Part 2/3

capteur | P |
+6 ] 2 70 Preset

+1.000
1.000

—
ext StD I

Measure again 7

YES

Durante | 6esecuzione di una sequenza, se si
aver attivo e premere il pulsante i P r stepa Compare un pop-up con la richiesta di
conferma ritorno al passo precedente.
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6.1.2.2 CALIBRAZIONE e CONTROLLO CALIBRAZIONE

Nella maggior parte dei casi, prima di iniziare a misurare, occorre effettuarei | fpr es e
| azzeramento del Vostro M400 con un Master di riferimento.
Il valore del Master € definito attraverso il menu PROGRAMMA A CARATTERISTICA

L6uni t ‘perndteOdDfare un preset semplice (immediate) ma anche di attivare
sequenze di test che permettono di verificare se la taratura e stata effettuata
correttamente.

I n modalit”™ fAmanualeodo | a sedpueéenzd adit opMéDdetr
destra della schermata di misura. A seconda della configurazione nel menu
PROGRAMMAA PRESET le istruzioni appariranno nella parte alta del display in una

barra gialla, cosi come in una finestra popup.

Istruzioni di
|‘P S presetting
] reset ? Fixture 1 Insert Master and press P
|
Diam 23 IQL
+ 1.000 I_ P_reﬁit . .
- + 0.000 . o Il tasto P attiva il
ciclo di preset. E
Diam 45.1 ST verde durante
N + 0.000 i loesecuzi
ciclo e rosso
Height 45 quando la
calibrazione
+ 0.000 - precedente non &
‘% piu valida

Definition

Ieasure
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6.1.2.2.1 Preset semplificato

Di default | 6dunit”™ M400 =~ programmata per |

L x
Definition
Characteristic  Timeout |:| +30.0
Fixtures Stand by (mm) D +1.0000
Measure trigger Repetition (%) |:| +5.00 t

Preset

Classification
Script Trigger ‘ 4 |Manua| ‘ 2 ‘
Statistics

Basic

Cq

Default settings

Per attivare la procedura premere il tasto P sulla schermata di misura. Una finestra
popup apparir”™ per confermare | 6attivazione

Poi seguire semplicemente le istruzioni sulla barra gialla in alto.

Nella modalita isemp!l i ce o0, sar’” indicato di laposi z
calibrazione premendo il tasto P nuovamente.

= Box ticked: Si puo specificare
Definition _ un tempo limite per attivare il
Characteristic  Timeout 1] 4 preset o controllo. Se si supera
Fixtures Stand by (mm) 11 |+1.0000 il tempo la procedura € interrotta
Measure trigger Repetition (%) [] +5.00 s

-

Classification
Script Trigger ‘ 4 |I\/Ianua| | 3 ‘
Statistics

c Basic
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6.1.2.2.2 Calibrazione con stand-by e test di controllo

E possibile verificare se la calibrazione & corretta attraverso 2 tipi di test:

Permette di specificare
“_ — tempo limite in secondi
Definition
Characteristic  Timeout _|:| +30.0
Fixtures Stand by mm)  '[¥]}  [+1.0000
: I .
Measure trigger Control (%) |_| +5.00
Multi-point Control |:|
Classification Spuntare per
Script Trigger ‘ 4 |Manual ‘ 4 ‘ attivare il tipo di
Statistics test
e Basic
Attivando2d3®@opaitdree e due, l Gunit™ M400 chi

solo controllare la calibrazione esistente quando si premera il tasto P nella schermata
di misura.

Diam 23
. 1000 Fraset
+ 0 - 001 - 1.000

Diam 45.1 Start cyn.
6». .
Preset ? ‘h
Explorer

He || Preset | || Control | || Cancel |

+ U- UUU - 1.000

Definitio

IMeasLre
Scegliendo APreseto si at t i bore dicalibrationecsara | o d |
sostituito a quello esistente. Se si scegl i
non sar’ ri mpi azz ata parige uh test pgy aanteokare e la

calibrazione e ancora valida.
Di seguito la descrizione delle due tipologie di test disponibili:

STAND BY TEST

Il test stand-by test e utilizzabile se le sonde sono in buona condizione e in condizioni
di utilizzo normali.
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Con questa opzione selezionata | O0unsizbnée ef f e
(elettronica) della sonda con e senza master posizionato e controller la differenza di
valori, che DEVE essere esistente per verificare il corretto funzionamento
Per spiegare: se i due valori fossero uguali, cio significherebbe che la sonda NON sta
toccando il componente o che la sonda non € connesso oppure danneggiata.
(ED
Definition
Characteristic  Timeout _ _ _ _ D_ _ _|¥300_ _ Per superare il test,
Fixtures Stand by (mm) +1.0000 la sonda deve
Measure trigger Control (%) +5.00 : essere in grado di
Multi-point Control D mu over sl A
Classification dilmm
Script Trigger ‘ 4 |IVIanuaI ‘ 2 ‘
Statistics
C4 Basic ‘
Cosi come per la calibrazione standard, e sufficiente seguire le istruzioni sulla barra
gialla.
Preset ? Fixture 1 Insert Master and press P
Diam 23
_ o tron Preset
Stand by test ? Fixture 1 Remove Master and press P
Diam 23
I - Preset
Se il valore riscontrato € diverso da quello precedentemente misurato, il ciclo
terminera automaticamente. Diversamente il valore della caratteristica sara sostituito
con il testo E.PRES (Errore di Preset = € necessario effettuare un nuovo preset)
Diam 23
E.PRES. iy
TEST DI RIPETIZIONE
Léobiettivo di questo test controllare il
che la postazione (il calibro di controllo) sia ok, ad esempio che non ci siano dei
residui (metallici) tra il master e la sonda durante la fase di preset.
I campione  misurato 2 volte e | 06unit M4

differenza tra le due misurazioni non sia maggiore del valore accettato ed impostato
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nella casella fAripetiziomencedtleael eadelrledi n
tolleranza (max 25%). Percio il valore di ripetizione é legato alle tolleranze impostate

per ogni caratteristica ed e naturalmente diverso per ognuna.

L x|
Definition
Characteristic  Timeout |:| +30.0
Fixtures Stand by (mm) +1.0000
Measure trigger :(_Zontrol (%) +5.00 Jt
Multi-point Control AN
Classification Per superare il test, il
Script Trigger ‘ 4 [Manual valore letto non deve
o superare del 5%
Statistics | 6i ntervall o
C Basic impostato nel menu

caratteristica rispetto al
primo check del master

Preset ? Fixture 1 Insert Master and press P

Diam 23

Preset

I
I
I
I

+ 1nnn

Stand by test 7 Fixture 1: Remaove Master and press P

Diam 23

Preset
Repetiion test 7 Fidure 1 © Insert Master and press P

Diam 23
[

I ] . Presat

s o o 1000

Se il valore di differenza controllato € inferiore alla percentuale impostata il ciclo di
controllo terminera in automatico, in caso contrario il valore della caratteristica sara
sostituito con il testo E.PRES ( Errore di Preset = & necessario effettuare un nuovo

preset )

Diam 23

+ 1.000

E.PRES. o
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Se  stato protetto | daccesso alle funz
possi bi |l e pattivard s6lolgpfenziaalita di eontrollo (senza password).
Per effetturare il preset € necessario inserire la password stabilita.
New password | ‘
Part Confirm password | ‘ COM port
Explorer ‘ 4 |NO ‘ 3 ‘
# Master J 4 |YES ‘ 3 ‘
=T oo o
# | Statistics 4|no >y
Configurati{| Fixture {|NO P | Measure
Attivata la password il tasto preset € presentato con un lucchetto
Char 1 ‘ P ‘
1 om Presst
+0 - 000 -1.000 ‘
Presst ‘ : )
- = Explorer
[ Praset | & | I|| Control | | Cancel |
| I 1
W
X
Definition
M
eaaur
Pag. 112|212
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MULTI POINTS CONTROL TEST

M400

Attivando i test di controllo, si rende disponibile anche la possibilita di piu master

TN

Definition

Characteristic  Timeout D +30.0

Fixtures Stand by (mm) +1.0000

Measure trigger Control (%) +5.00 / Sceg"ere fiqo a3
UItiEomt Control _ = 42 > l/ master totali.

eestiesten | In caso di disattivazione
Script Trigger | 4 |Manua| ‘ > | SO|.0 un master resta
Statistics attivo.

c Basic

Dopo aver attivato i IternodehnmenudPROGRAMMARL Quotapunt o
la schermata sara modificata con delle freccette che permettono di passare in esame
i master addizionali.

T
Definition Nr.| 4 |‘l ‘ ) ‘ |diameter‘l
Characteristic
Fixtures Upper tol. +0.020
Measure trigger |_Magte? - mﬂ +7.980 |t
Preset Nominal ~ =~ T ““:_10‘9:,_\_‘: -
Classification  Lower tol. -0, : | Valore del Master
Script Enable ctrl limits N .
Statistics P Y
e Basic R J

(TN
Definition Nr.‘ 4 |1 ‘ [ 3 | |diameter1 |
Characteristic
Fixtures Upper tol. +0.020 S
Measure triggerFCo?trJ‘l_ T{—[ [ 2 | +8.020 \J
Preset Nominal +8.000
Classification Lower tol. -0.020 j\ Valore del 1° master di
Script Enable ctrl limits 4 [NO > controllo
Statistics
c Basic hd

Ora dalla schermata di misura € possibile effettuare il controllo in 2 o 3 punti. Questo
permette anche di controllare la « linearita » del sistema.
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M400

Come per i controlli standard, &€ semplicemente necessario seguire le istruzioni sulla
barra gialla

Repetition test Fixture 1 Insert Master and press P

diameater 1 ‘ H

Repetition test Fixture 1 Insert Master Control 1 and press P

Aiamatar 1 ‘ m

Nel caso di utilizzo di un Sistema pneumatico la gestione dei due master €
obbligatoria e gestita tramite il menu dei moduli MB-AG.
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6.1.2.3 Validita della calibrazione
E possibile definire un termine della validita della calibrazione.
Al fine di tenere sotto controllo il Sistema di misuraperovwiar e al | 6i nf |l uenzeze

variazione di temperatura, di pressione (air-gage) o stati del sistema e consigliabile
effettuare frequentemente verifiche e azzeramenti (preset). E possibile fissare dei

termini in

modo da essere

sati

Dopo aver memorizzato una durata in tempo o un numero di pezzi controllati
(memorizzati), quando tali valori di validita saranno superati, sara richiesto di
effettuare una nuova calibrazione attraverso la visualizzazione del messaggio
E.PRES al posto del valore della caratteristica. Il valore si ripristina dopo aver
effettuato la calibrazione, secondo le modalita impostate.

Se si definisce un numero di pezzi al superamento dei quali richiedere la
calibrazione, € necessario impostare il tasto MEM come funzione del pedale o del
bottone M. La funzione MEM oltre a memorizzare i valori contera anche i pezzi.

(D
Definition In questo caso la
Characteristic  Timeout +30.0 calibrazione sara
Fixtures Stand by (mm) +1.0000 riChieSta Ogni minUtO o
Measure trigger Repetition (%) +5.00 . . .
EN- - - - - - - - - ogni 30pz memorizzati
Classification | (Contati)
Script ITrigger 4 u
Statistics ICalib. period (hh:mm(O l

c Basic IParts nb. 30

ing =T
L
DIAM 12.425 r===-=1 8@9 ! Quando la calibrazione
[l \: ePREs. |F o W} non & piu valida,
Char 2 (0 i i
: o compare il messaggio
|Ch : B o J'// E.PRES
ar

‘ ‘I——'——

E.PRES. — Statistiques

Di conseguenza é
richiesto di effettuare un
ciclo di preset premendo
il tasto P

115

dal | apparecc



@%Metro M400

6.1.3 CLASSI E CLASSIFICAZIONI

Lbunit™ M400 permette di collocareliassaloor i
dimensionali. Utili per selezioni o separazioni secondo step di valori (classi)

Per attivare questa funzionalita, occorre inserire un numero di classi superiore a 1
(fino a 16) nel menu corrispondente e associarla ad una caratteristica.

Per utilizzare n classi, occorre definire:

- limite superiore della classe da 1 a n (valori decrescenti da 1 a n)
- limite inferiore della classe n

- un nome per ogni classe

In questo caso, la classe (humero e nome) saranno mostrati assieme alla misura. Il
valore di classe associato  disponibile co

Numero di classi (fino a

(. / 16)
Definition Class nb KiB | —
- Associazione della
Characteristic o .
Fit IGho o ams T4l w classificazione al canale
IXtures o har fo class. 4 4 i || di misura (caratteristica)
Measure trigger | [ I
Preset IChar. number \ 4 |1 ’M_' Numero della classe le
Classification : I || cuitolleranze sonoin
Script Mini 21,0000 : edit sottoe
Statistics IMaxi -0.6667 I — — —
Cd Basic ‘|Name Class 01 N || Limiti superiori e inferiori
L, a~ 1 || della classe in esame
j - \
Queste casellenon Nome della classe che
compaiono se il valore di comparira anche sulla
classi € impostato a 1 status bar

Test 1
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6.2 M-BUS

M-BUS

Dopo aver premuto questo tasto, compare la finestra qui sotto:

ES
M-Bus input ‘ 41
Module # Channel |Free
Value
o N
Configurati Measure

Questa finestra permette di indentificare (o verificare) i moduli M-Bus connessi.

In caso di sonde permette di verificarne lo stato o variare la posizione corretta di zero
sul calibro di controllo.

In caso di moduli diversi ci sono varie opzioni di setup (calibrazione per calibri ad aria,
scelta sensori per modulo di temperatura, scala per moduli di sonde con riga in vetro
etc...).

Le sonde digitalie imoduli M-Bus sono connessi ad un Abus

identificarli. La procedura di identificazi
moduliM-Bu s 0 .
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6.3 OROLOGIO
Clock
Questomenuper mette di i mpostare | 6ora e dat a.
Premer e s ul linsarire anuovi vadod atteavelso la tastiera virtuale.

Part 16:00: 13
177/01/20
\3
U\
Configuration Explorer Keylock Measure
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6.4 COM PORT

Questa sezione permette di configurare la modalita di trasmissione via porta COM.

Dalla release Hardware V4, il display M400 é predisposto con un connettore standard
D-SUB9 COM, ma anche una virtual COM PORT (USB).

| [ —

Sempre dalla release hardware V4, il display € consegnato con un cavo USB A-B
lunghezza 2mt. che permette di comunicare sulla virtual COM port.

i

Lout i | iVartmabCOMedrtlriehiede di installare un driver VCP driver del chip
FTDI.

Il driver & disponibile sia presso il sito web Metro (support A software & drivers :
password = metro)

O dal sito web FTDI: https://ftdichip.com/drivers/vcp-drivers/

i

Il protocollo profinet (che richiede il modulo opzionale MOD-PN) lavora solo sul
connettore D-SUB9 connector.

Il men permette sia di configurare il D-SUB9 che la USB virtual com port.
Possono essere usate contemporaneamente.
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| M400
— | Selezionare la porta da
(== configurare : COM
4 [coM port D PORT (D-SUB9 o Virtual
r--=-=-=-=-=-=-~=——~“~—~~—~~—~~—~—== com port su USB)
ISpeed 49800 > \:
| t
i |
:pa”ty ‘ < |NONE ‘ 4 ‘| Paramertri RS232
| Data bits RIE \}\:
:Stopbits «" DL
A e |
Cq| Protocole dasci+ /
|
[ f

Scelta del protocollo di
comunicazione:

- ASClI

- MODBUS RTU

- DMX16 (Mitutoyo)

- Mux-AM

- SPC400

- Ellisetting

- Profinet

- 0 speciali

Barra di scorrimento
disponibile solo se connesso
un modulo Profinet
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6.4.1 Descrizione Protocolli ASCII

M400

Ci sono 4 protocolli ASCII disponibili. Qui sotto un esempio di trasmissione per ogni

protocollo. Nel seguente esempio sono programmate 4 quote
postazione/finestra.

ASCII
+0.5850000,+0.5900000,+0.5860000,+0.5860000, <CR>

DMX 16

01 MW +0.5850000<CR><LF>
02 MW +0.5900000<CR><LF>
03 MW +0.5860000<CR><LF>
04 MW +0.5860000<CR><LF>

ASCII+

PARTSHAFTFIXTURE=1,FIXTURE_STATE=EGCR>

CH[1]:Char 1=+0.585000,STATE=GO,LTL=1.000000,NOM=+0.000000,UTL=+1.000000,
CHI[2]:Char 2=+0.590000,STATE=GO,LTL= - 1.000000,NOM=+0.000000,UTL=+1.000000,
CHI3]:Char 3=+0.586000,STATE=GO,LTL= - 1.000000,NOM=+0.000000,UTL=+1.000000,
CHI[4]:Char 4=+0.586000,STATE=GO,LTL=1.000000,NOM=+0.000000,UTL=+1.000000,
DATE=21/02/05,TIME=18:02:04 <CR><LF>

Metro mux

VO1: mm +00000.585000  <CR><LF>
V02: mm +00000.590000  <CR><LF>
VO03: mm +00000.586000  <CR><LF>
V04: mm +00000.586000 <CR><LF>

Su

<CR>
<CR>
<CR>
<CR>

una
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6.5 CONFIGURAZIONE
Configuration
Dopo aver cliccato su questo pulsante compare la seguente schermata.
Questa permette di i mpost ar aita®40@. uni par amet

E divisa in due pagine.

6.5.1 Pagina l (parametri generali)

alpha [test

B x | Scelta del

linguaggio

Language 4 |English 2
4 |NO 4

4 |LEFT >

7N
CSV (csv) | D | n

|
4 |YES }‘ * lesure

Status bar

Bargraph type

Configurd| User

\

\
/ / \ \
Attiva la funzionalita della / / \ \
barra superiore di diventare ) ) : — :
verde o rossa in funzione Seleziona il Permette di Tipo di visualizzazione
dello stato della caratteristica | | UPO difile inserire il nome barra di misura:
(conforme o no). (importante esportato su del l doper
quando usato con I/O = Part usSB all 6avvi g | Left:
state) accensione del “_l_l
display. Questo
Fixture OK : dato sara Center .
_EIE trasferito via MB- Hauteur 1
| T WETT T 4 06575 |_ NET CIT [
Fixture not OK : Cursor :
——_ I | ) S —
| T 10,8637 -.l._n
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M400

@E Metro

www. metro-fr.com

User Name david ‘ 0K

Hardware . v4
Software: 3.38

Se viene attivata la gestione
utenti, quando si accende |l

display o misurando appare
guesta schermata.

1 nome operator e ¢ o0 mp aPerecambiaré dpérataregpoemere a s i
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6.5.2 Pagina 2 (configurazione del tasto M e del tasto/pedale)

Questa pagina permette di definire le funzionalita del tasto M e del tasto/pedale in
modalita di misura.

i

A partire dalla versione V4 il display M400 é predisposto per il collegamento di 2
pedali simultanei.

B x | Tendina di scelta tra
tasto M
‘{ M Key Function > 4 m
Function 4 |MEM 2 Mesire
0 pedale
Part _
Function 4 |TRANSFER | p
# Function 4 [NONE 2
# Send to 4 |RS232 2 ﬁ
Configurd| Transfer NOGO ? | 4 [NO P & |pasure

Possono essere programmate fino a 3 funzioni contemporanee con una sola azione.

Per azione si intende o premere il tasto

A\

Le funzioni sono attivateu nadopo | 6altra come visualizzat

i

In caso di necessita, € possibile dotarsi del modulo MB-RC che ha 4 pulsanti
indipendenti.
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Qui sotto lista di funzioni e descrizione:

M400

Tilte Description Parameter

NONE Nessuna funzione

Awv.Mis.Din. Awvia misura dinamica (max-min
etc)

Postazione Passa alla prossima postazione
(finestra/pagina)

TRASFERIM. Trasferisce i valori mostrati alla Scelta tra:
USB, RS232 o computer - RS232
attraverso la simulazione tastiera | - Tastiera
(USB) - USB stick

A Per ulteriori informazioni
sulla esportazione dati
vedere il relativo capitolo.

E possibile scegliere di non
inviare il valore se la misura
e fuori tolleranza (trasferisci

NOGO = SI/NO)
X-Fer + Popup | Se e attivo almeno un campo dati | Scelta tra
utente all dint er|-RS232
statistica, allora un comparira un | - Tastiera
popup che ri chi ¢-Chiavetta USB
dei dati prima di trasferire i valori | - MB-NET
s —— R ‘ A Andare al capitolo data
NO GO ‘= | €xport per ulteriori
‘ @3 0D PRESENCE informazioni
Numero de lot [batch 14 ?
T & ! | E6 possibile a
g3 | di non trasferire le misure
| EZI fidor i t ofrahséer an

NOGO = YES/NO)

PRESET

Effettua la procedura di preset
per le caratteristiche attive nella
schermata in funzione del modo
di calibrazione scelto.

PRES ALL

Calibra tutte le caratteristiche
della postazione attiva in modo
indipendente dal modo di
calibrazione scelto.

MEMORIZZA

Save the displayed measurement
on the M400 memory (limited to
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about 1000 parts by part
reference).
Stamp screen | Crea un file BMP sulla usb stick
(screenshot)

Correttore

Mostra lo scostamento tra il
valore nominale e il valore
misurato moltiplicato per un
fattore impostabile nel nel menu

Esempio:
Nominale = 8.00mm

Misurato = 8.02mm
Corretto = 0.5

AQUOTAO quando |
e attiva. Attivando la funzione, il
valore visualizzato diventa:
Quanto la funzione ¢ attiva i 0.010 =(8.02-8.00)*0.5
valori sono scritti in rosso.
Attivando questa funzione le
altre due possibili

funzionalita si disattivano.

6.5.3 Pagina 3 (configurazione dei tasti menu laterale schermata di misura)

possi bi

EO6 | e per s osulabchernmmata di misura, int fangidne deltipos i b i |
di visualizz

azione scelta (runchart, mul tip

diam 23 @ I Preset I

+ 22.679 |
Aspect

Indicator I

= |

e

Definition
| |
==
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27 Metro
alpha test
L
= Display type ‘ 4 |I\/Iu|tip|e | }J_i Selezione della modalita di
= o Euliia | | visualizzazione (analogica, live
_ APreset  [p SPC, multiplo, digital)
Piecs Function Button 2 | 4 |Next Step | ) “\-rt COoM
\
Function Button 3 |
14 unction Bufton 3. | ¢ [init Sequence| ) || 4 tasti attivi di default, ma
L/ Function Button 4 | ¢ [Statistios | » ﬁ configurabili. Si vedranno sulla
: TR parte di destra della schermata
Sl b | R di misura (vedi capitolo 7.3)
Lista dei tasti disponibili:
Titre Description
None
Preset Attiva la procedura di preset
Start DYN Awvia la misura dinamica
Zero Setta il valore letto a zero.
Num Pop-up con dati utente
Next page Mostra la prossima pagina/postazione
Next Step Procede allo step successive di una sequenza
Prev Step Torna allo step precedente in una sequenza
Init Sequence Inizializza la sequenza ( parte dal primo step )
Stop Permette di bloccare lo schermo (freeze)(il retro diventa rosso)
Exploreur Apreilpopupconla | i st a dei progr ammi p
Statistics Apre le pagine di statistica interna
Dir Cambia il senso di misura
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6.5.4 Pagina 4 Eco mode

- Modalita Screen Saver

Ritardo prima
del avvio
ecomode

Eco Mode

Delay (hh:mm:ss) ‘0 ‘0

m
(]

Configurs « |[esure

rt COM

Color

Seleziona il
colore di
sfondo

Time Eco Mode

Se selezionato
viene mostrato il
tempo di
sospensione. In
alternativa viene
visuali zz
attuale

Per wuscir e d auffitiehite diaxarersal digplay o muovere un sensore.

- ECO-Mode (modalita tramite modulo MB-RO o MB-IO per pilotare la valvola a
solenoide del kit preparazione aria)

Eco Mode -

Part

Configurg

Delay (hh:mm:ss) ‘0

CHC

Color
Time Eco Mode

MBAG wakeup level

M port

asure

Value from
which the MB-
AG measures
again, with
standard
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| M400
LOOENCded opera in modo sincrono con I|-a con
IO 0 MB-RO attraverso il menu M-Bus. (vedi capitolo sui modulo MB-10 e MB-RO) e
permette di controllare il flusso doéaria (S

E necessario attivare la modalita ECO-Mode nelle pagine del modulo (MB-IO o MB-
RO) e anche la soglia di wake-up per il modulo MB-AG, ovvero la variazione di
pressione riscontrata sul modulo MB-AG (e di conseguenza il calibro) per la rimessa
in funzione stardard.

Dunque i modulo MB-IO e MB-RO controlla n o | a pressione doa
preparazione sia per lo standard (modo misura) che per il risparmio ECO ( nessuna
mi sur a, nessuna azione). E | 6indicazione d:

standard di misura.
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6.6 LISTA PROGRAMMI

QL
Explorer

La lista programmi permette passare tra un programma di misura e un altro. E altresi
possibile (tenendo premuto a lungo sul display nella riga corrispondente) aprire un
menu per effettuare operazioni di copia/incolla/cancella.

i g

L6i cona L i sadaita misucagermetta salo di attivare un nuovo programma
di misura e non di creare o cancellare programmi.

Possono essere memorizzati fino a 128 programmi.

i

Il nome del programma deve sempre essere definito. E possibile digitarlo in Menu
config. > Nome Particolare

6.6.1 Funzioni Base

Per selezionare un programma e sufficiente premere sul nome e confermare premento
v

il segno di spunta

000 : Part 1 \
001 : Part 2

Selezionare |l
002 - Part 3 programma cliccando
0 sul nome
003 : ~ -
‘/\f%\
: 7
# Ll Confermare per attivare
# 006 : il programma ed uscire
W oo dalla finestra
Configuration EXPIOTET INEYIOCK Measure
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6.6.1.1 Copia/incolla di programmi

E possibile effettuare un copia incolla dei programmi memorizzati o cancellare.
Procedimento:

- Premere per 2 secondi il nome del programma interessato. Comparira un menu con
alcune opzioni.

- Per copiare selezionare copia, poi

- cliccare in una riga vuota, tenere premuto due secondi e, al comparire delle opzioni,
selezionare incolla.

Esempio: Copia di un programma:

due secondi nPart 30

S u

comp

Part OM port

21 Premere e tenere premuto per piu di 2 secondi in una riga vuota e poi cliccare su
incolla.

000 : Part 1
[Cory Mpaste ] ool |

31 Il nuovo programma viene creato con lo stesso nome (la funzione richiede circa 4
secondi per essere operativa)

)

7

Per cambiare il nome entrare in programmazione, inserire il nome nel campo Nome
Particolare.
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6.6.1.2 Cancellare un programma

Procedimento:

- Premere sul nome del programma interessato per almeno due secondi
- Al comparire delle icone premere sul tasto «DEL»

6.6.1.3 Import/export di un programma su una chiavetta USB

0

Questa possibilita funziona solo tra M400 con lo stesso numero di firmware

i

La funzione e i tasti sono disponibili solo con chiavetta USB connessa.

Procedura di esportazione

- Collegare una chiavettaUSB( ver i fi care | a perse%erezs'murid el l o
che sia stata riconosciuta)

- Premere e tenere premuto sul programma interessato per almeno 2 secondi

- Premere sul tasto Esporta

Verracr eat o un f il e 0 netavartellp M4D@ Paatmma 0 . g
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| M400
Procedura di Importazione:
-Col l egare una chiavetta USB /perres'ssérdsimaire I

che sia stata riconosciuta)

- Premere e tenere premuto sul programma interessato per almeno 2 secondi

- Premere il tasto Importa

- Selezionare il programma desiderato dalla lista:

ring
(S
1 _ring.g
&~
v
\ 4
C

- Confermare premendo il tasto v
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6.7 BLOCCO

Keylock

Premendo su questa icona comparira la seguente finestra, che permette di bloccare
al cune funzi onal Barapossibdd atcédere alla funzidndlith Bloccate
solodopol 61 ns er i ouced potediand indcato precedentemente.

\

t Attiva/Disattiva il blocco

Protection 4 |YES 2 m

New password
Scelta e conferma del

. codice (password default
Confirm password 0000)

Explorer

|
|

# Master : 4 |[NO 2
l
l
l

Measure

4{|NO 4
— e o mm mm m= == _\___l

Configurati(| Fixtures

N

Definisce quali funzioni
devono essere protette
da password.

Quando il blocco e attivo, compare il simbolo di un lucchetto sulla barra di stato.

= -

g

Se la password inserita viene persa per qualche motivo, é presente una «master
password». E costruita dal numero 74 seguito dalle ultime due cifre della versione
firmware installata.

Esempio per la versione 2.00: la password sara 7400

Per il firmware 2.12 la password sara 7412
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6.8 MISURAZIONE

Measure

Questo tasto permette di accedere alla schermata di misura.

Ulteriori informazioni nel capitolo 7.

135



E{EMetr‘o M400

7  SCHERMATA DI MISURA

Questa e la schermatadiawiodell 6uni t™ M400
In questa videata si trovano le quote di misura impostate secondo lo schema scelto
nelprogramma.E6 possi bile accedere a diverse fun:

funzioni statistiche.

7.1PRESENTAZIONE GENERALE

La videata di misura e divisa in 3 parti:

Barra Pulsanti (alcuni

Parte superiore || presenti solo in modo
Status bar. avanzato)

—
DIA 12.5 Li '
457 lim

Etalonnae

+
<o

=

[mit dvn

DIA 25.21

+

4.888

DIA 25.90

0.457

+

DIA 26.125

T . 0.a57

Spazio per le quote Menu. Vedere cap. 7.3
organizzate in

- Grafici a barre

- Indicatore ad ago
- Valori numerici

- Statistica

P e e e e e e e e e e e e w—
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7.2MODALI TAG6 DI VI SUALI ZZAZ1l ONE MI SURE

Lolunit?’ M4 00 ha HWzaziongpdeilvalogi inemiswda: 2 Muitiquotae 2
semplici. (il modo Multiquota mostra diverse quote sulla stessa pagina)

La scelta del tipo di visualizzazione si trova nella prima pagina di edit programma.

Display type
[ 0 ] 0 ]
E—%EEﬁEE; + 0. 5 ; @;
ey - ] - ] J— ]
00000 i =—=] E i T - 0.0000 E
hultiple Analog Digital Live SPC

©

Attenzione variando il modo di visualizzazione puo capitare che venga essere
modificato il programma di misura

Per esempio, se si passa da un modo Multiquota con 8 quote nella stessa
postazione (pagina) ad un modo «analogico» (ad ago) le 8 quote finiranno ognuna in
una postazione (pagina) nuova e separata

i

Léunit”™ M40 Ohieges sempre aordernoa prana di cambiare modo di
visualizzazione

Change the display mode ?

| ves | [ no |

g

Se si vuole wutilizzare i/l modo ALI VE S
le due tipologie di statistica (Macchina o SPC). SPC memorizza i pezzi secondo lotti
Activate the statistic mode
|| Machine | || Spe |
Il noltre, |1 6dattivazi one e atjveraautoraatidamepteil ¢

modo «avanzato».

P CoO

) g |
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7.2.1 Modo Multiquota

Questa modalita permette di avere fino a 32 quote sulla stessa schermata.
Le guote sono rappresentate attraverso barre orizzontali (bargraph) in funzione dei
limiti di tolleranza impostati e configurati nel programma di misura.

La dimensione delle barre cambia in automatico in funzione nel numero di quote
presenti:

7 9 a 16 quote:

Demo

P | i e T + 0. D |
Hauteur 1 o T - 8 838% E‘
Etalonnage : Etalonnage
— 0.0002 'lo _ Hatteur 2 s [ + 0. 0000 |
Cherd e ] + 0.0000
Char 2 T Hauteur 3 | + 0. 0000
Diaretre EEEm ] + 0. 0000
- 0.0002 ‘i @ Char7 e ] + 0.000
Explorateur Char g I [ ] + 0.000
Hauteur 2 [ 1 Char9 IS ]+ 0. 667
+ rooon Al Char 10 1 I I ] - 17. 458
+ 0.0000 "o |coicae: Cher 11 e 1 ] + 0.000
| Char 12 [ ] + 0.000
Char 4 D Char 13 ] + 0.000
@D Sfton Char 14 | + 0. 000
+ 0.0000 ‘M - e | + 0. 000
M Char 16 ] + 0. 000
lesure
Da 5 a 8 quote Da 17 a 32 quote
st =] ‘ o I TT ]+ 0.0002 7 w1+ 0. 667
) - L oo BN T1- (.0007 e CI_T_T1- 17.458
Char2 t  0.000% - E‘a“’””“ os mmmm 111+ 0.0000 o 11+ 0. 000
[ s _ - oo o4 71+ 0. 0000 = 11+ 0.000
Hautewr 2 U-00 e os IS 171+ 0.0000 » mmmmw—T11+ 0.000
+ 0.0000 = |— oo ENEEEE 1T+ 0.0000 »» EEEEN T+ O0.000
Char4 [\ o7 1+ 0.000 w11+ 0.000
+ 0.0000 ‘= |Ecbees o; NS T+ 0.000 > mmmmw 711+ 0.000
Hateur 3 0.0000 <= 0| 0o NN T ]+ 0. 667 o Emmmmmm 1+ 0. 667
+ . wCI__—T 13- 17.458 »[CI_—_T_—T11- 17.458
Diametre 0.0000 = Stt\st\ques 1+ 0.000 s 1+ 0.000 &8
o + - T+ 0.000 s T+ 0.000
0.000 = | % 3 T+ 0.000 oommmmm T 1+ 0. 000 Bal
P i ; periio BN 1+ 0.000 oMM T+ 0.000 | S
T s 1]+ 0.000 : mmmsm 11+ 0.000 .
+ 0.000 r o1+ 0.000 > s 1+ O0.000 r
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N2 M400
Descrizione dei bar graph:
Denominazione Posizione della tolleranza
della quota superiore
DIAM 12.54 /_ Tolleranze
+ 0,050 impostate
+ 12.546 [ P

Valore misurato

Posizione della tolleranza

inferiore Posizione del
valore nominale

Nel caso in cui il valore misurato sia fuori dalle tolleranze impostate il grafico
diventera rosso.

DIAM 12.54
B - s -
Se si attiva | 6uso dei i mi ti di>QUWOTA r ol | o (

seconda pagina), in caso la misura si collochi in tali valori di «allarme», la barra
diventera gialla.

DIAM 12.54

+ 12.586 lu=
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0

Nel menu di configurazione é possibile anche modificare lo stile della barra
orizzontale :

(.
= Language nu -~
= || Status bar nu
" esoapnpe Tdlcener [yl M
G QREod:F;ctE _
o

Configur. w |fasure

Cursore : La barra é interamente VERDE, GIALLA o0 ROSSA e la posizione del
valore misurato € rappresentato da una piccolo barra bianca verticale
DIAM 12.54

+ 12.536 un

Centro:l 6or i gi ne ddledntrodnorbirsle)re ai muovera a destra o sinistra

in funzione del valore misurato
DIA 12.5

+ 0.462 ‘=

Sinistra: | 6 or i gi n ee akmistrh, anddndora rieanpiere la parte destra in

funzione del valore misurato
DIA 12.5

1.000

+ 0-457 j1.000
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7.2.2 Indicatore ad ago (= una pagina per quota)

Con guesta modalita, viene visualizzata una sola quota per pagina e il valore misurato
é rappresentato da un ago.

Inoltre vengono attivato una barra a sinistra con alcuni nuovi bottoni. Si veda la
prossima pagina per la descrizione.

P

Etalonnae

+ 0.000 ‘.=

=

nit dvn

E

Statistiques
\ Definition
— \ \ F‘.RI]I’
Nome della —— | Valori delle
quota tolleranze
Accesso a funzioni Indicazione colorata
speciali di questa stato : GO/ NOGO
modalita
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7.2.2.1 Funzioni speciali della modalita analogica (ad ago)

Switch modo assoluto o relativo.
Permette di creare un riferimento
temporaneo

Permette di invertire il senso di
misura

Imposta a 0 il valore misurato.

Per cambiare il fattore di scala della
visualizzazione

Permette di accedere in modo temporaneo a misure

i di na mOgoillie permette di passare da rilevamento
del max, min, max-min (TIR), o media.

Each push of button allows to select either max, min, max-
min (TIR), or average. Il modo attivo viene mostrato dalla

barra rossa sul fondo dello schermo.
sh

&
Freset
~1.0000 / +1.0000
Start dyn
O 3 8 4 xplorer
'M. + L]
r i MName Lowrer tol Upper tol i T
‘ : DIA 12.5 -1.0000 +1.0000 ‘x
\mamm DDD eﬁnmn
uop Mlaxi-mini hmsun;
Blocca temporaneamente la misura —_—
(freeze). Se attivo lo sfondo del @
bottone diventa rosso.
Stop
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[\ 2|

7.2.3

M400

Modo display digitale (senza indicazione delle
tolleranze)

Questa modalita permette di mostrare piu quote assieme (Multiquota) Le tolleranze non
sono mostrate o prese in considerazione.

Mylaxi-rmini

[

[

Medians

oste

+0.000

+0.000

+0.000

0.002

DlA 26.125

+

+0.000

0.002

Deﬂmnon

Wesure

Ogni quota € mostrata in un box che contiene le seguenti informazioni:

Nome della quota

Height 1

-+

0.000_

+0.000

Calibrazione
/valore preset

Valore misurato

Standard box

Fino a 12 caratteristiche sulla stessa schermata e fino a 32 quote in totale, condivise

su diverse postazioni (pagine)

Anche se vi sono piu quote mostrate sulla stessa pagina € possibile attivare le funzioni
di misura dinamica (min, max, max-mi n
farlo occorre selezionare la quota premendo sul suo box che diventera verde nella parte

superiore.

€)

s ol

o

gstica seleaonataaPerat t e
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Esempio :
1T EO selezionta |l a guota 1.

Diametsr 1 44,000
+ 15.071

Vedere il capitolo 7.2.3.2 per ulteriori informazioni.
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7.2.3.1 |l tasto « MEM »

E6 possibile aggiungere un tasto blu per mem
e usarli per delle funzioni dinamiche.

Per poter visualizzare questo pulsante occorre attivarlo in modalita avanzata:
selezionare Sl al menu QUOTA ultima pagina TASTO MEM .

(ES
Definition N 4|1 |p|[DIA125 |
Characteristic
Fixtures Resolution 4000000 [p |a
Measure trigger Unit 4 |mm > [
Preset Mode 4 |Static 2
Classification  Filter 4 3
Script Preset enabled YES | Que_sta N
P : o A > v sezione &
Statistics Visible 4 |YES % visibile solo
&t Basic ISaVEKey _ _ _ _ dIYES _ )] |= con il display
in modo
Anoneo
Ognivotache si clicca sull darea bl uEposkbile ont at or
anche selezionare una funzione sul menu di sinistra.
, - Numero di
Height 1 +0.000 valori salvati

Tasto di

memorizzazione Mem + O O O O
| |

Box digitale con il tasto MEM attivo
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Esempio:
2 misure effettuate e salvate.

Valore salvato nr 1 = 0.000 mm
Valore salvato nr 2 = 4.000 mm

Dopo aver salvato il secondo valore, premereadesempio i | tasto Amino
Il valore piu basso tra i due compare nel box.

Height 1 +0.000

Ml axi-mini

Average

‘ nnnnnn
=

Median

Per ricominciare premere il tasto Cancella e il contatore (e la memoria) ripartira da
zero.

Per cambiare modo o cancellare la funzione premere su quella attiva o su quella da
attivare.
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7.2.3.2 Modo temporaneo di misura dinamica

M400

Height 1 +0.000

+ 0.000

Diamester 1 +4 000

+ 15.071

Height 2 +0.000

+ 0.000

Diamster 2 +0.000

| [— + 0.000
L Vecen

Modi di misurazione Dinamica. Il modo attivo e su sfondo
rosso. Per cambiare modo o cancellare la funzione premere
su quella attiva o su quella da attivare.

Premere qui per avviare una
misurazione dinamica

Ine rfE)(tr

‘ EE:I:I‘:I

“Dir

i)fture
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M400

7.2.3.3 Altre funzioni

Flaxi-mini

=

[

edia

+0.000

+0.000

CilA 2590

+

+0.000

0.002

DIA 26125

+

+0.000

0.002

Fi){ture

attiva

Cambia la postazione/pagina

reset

InterExter

Height 1

Cambia la direzione di
misura

Imposta il valore 0 alla
misura attuale

attiva

Effettua il preset della quota

+0.000

Premere qui per cambiare il
nome della caratteristica

Premere qui per cambiare
calibrazione o valore di preset
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7.2.4 Modo Live SPC

M400

Questa modalita permette di mostrare una sola quota alla volta con una barra di
misura orizzontale e unacurva(run-c hart) che mostr atimedandament
misure memorizzate.

Tale modo di mi sura  connesso all uso dell a
modo Live SPC | 6uni t? M400 vi chieder?” anche
da attivare: SPC (con numero di campionamenti) oppure Macchina.
Necessariamente con | dattivazione d#gvatamodo L
|l a modal i td. fnavanzat a

Id

Definition Part reference |shaft ‘

Characteristic

Fixtures ' s — [1 }‘
Measure trigger F||  activats the statistic mads 1 > ‘ t
Preset [eie] [l
Classification
Script Display type
Statistics ESE Lol B
=N t—1: ¢ 8§ =—.wmg
Cq Basic ‘ hultiple Analog Digital Live SPC

Dopo aver attivato questa modalita, comparira anche un menu che permette la
definizione del numero di punti sul grafico, da 10 a 100.

-

Part reference |test
Characteristic
Fixtures Char. quantity 4|4
Measure trigger Fixtures qty. 4|4
Preset Auto switch 4 |No
Classification  Points nbr 24
Script Display type
Statistics Snme i

Cq Rasic ‘ ﬁmjumei “pndlog Digisl  LweSPC

Per memorizzare valori occorre anche configurare la modalita MEM associate al tasto
M o al pedale.

Ogni clic sul tasto M o sul pedale aggiungera un valore/punto alla curva. Le altre
funzioni di statistica rimangono disponibili.
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073 | Explorer
0865 — I |
1,058 L ‘ {

1.250 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T 1 "
388 RAABRERRIBEEERIFTYITIEET Display
Diametre 12.1 “g

+ 1.000 | J

= 0 . 042 Definition

- 1.000 - _

IWMeasure

Schermata di misura con la funzione Live SPC su Macchina

P

reset

i
2 0063
&
on4z 4
RN -
0.002 T T T T T T T T T T l 1
= o 3 T W o ~ @ o o - & @

Diametre 121

+ 1.000

- 0.319 . | oeio
M

IWeasure

Schermata di misura con la funzione live SPC su SPC
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M400
7.3MENU LATERALE DELLA SCHERMATA DI MISURA
Prima di iniziare a misurare, occorre effettuare il
/ preset delldunit”™ M400. F
azzeramento sotto la sonda e premere questo tasto.
- - Se  stato attivato nudi mg
Calibration preset, allora un test di controllo sara attivato subito
dopo il preset.
—— | Attiva la misura dinamica (Min, Max, Max-Min
(TIR), Media, Mediana)

Feset dyn.

T Y
o
\
.
o .
i

tati st n::s

X

Diefinition

m/

Measure

Mostra la finestra con la lista programmi. Permette
solo di cambiare programma (per cancellare,
copiare, creare un nuovo programma di misura
utilizzare la lista programmi del Menu principale.

Accesso alle funzioni di statistica, vedi capitolo 9.
Questo pulsante € presente solo se attivata la
statistica (in modalita avanzata)

Apre la finestra del menu principale del display
M400

Tasto M (da configurare)
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8 DATA EXPORT

Llunit”™ M400 cons e ortaeivdlorimsadtivare e/ o esp
Differenti modalita:

8.1Esporta con la simulazione di una tastiera USB

E6O0 quasi il metodo pi%% semplice da 1 mpl ement
software specifici. Serve solo la connessione USB ad un PC.

Collegarel 6 uni t ™ M4 0Ol@onrsettotUSBaad enrPE oon un normale cavo
USB-A/USB-B.

use's'
Plug
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Metro

Raggiungere il menu di configurazione dalla pagina principale:

i

M400

, (S
= ‘{ |M Key Function ‘ > ‘
Poi selezionare: E" Function
- FunZ|0ne 1 « TranenSCl » # Send to
- Invia a: Tastiera : ||
Configurg| Transfer NOGO 7 u asure
Chiudere la finestra e tornare alla schermata
di mi sur a. Louni t M4 00 pronta per inviare

Connettere il PC

Aprire un foglio elettronico (Es. Excel).

Posizionare il cursore sulla casella in cui si vuole inserire i valori.
Premere il Tasto M o premere il footswitch (verificare la configurazione)

Le misurazioni appariranno via via nelle colonne del foglio di calcolo:

B H 9 s Quota 1 ?2 @ - 0O X%
ACCUEIL INSERTI! M EES REVISION AFFICHA( »
o X —
0o A= % [=] Quota 2 #
Coller =T Police Alignemgnt Mombre “ e Fdition
- - G Styles de cellules 1 t 3
Presse-papiers T Siyle Quo a M
B11 - I v
A C D E F G -
1
2 1,045 1,306 1,633
3 1,068 1,335 1,669
4 1,081 1,364 1,705
5 1,114 1,393 1,741
6 1,137 1,421 1,777
7 1,160 1,450 1,813
g 1,183 1,479 1,848
9 1,206 1,508 1,884
10 1,229 1,536 1,920
11 | |
L3
12
Feuill ()] [ »
PRET H M -———+ 100%

Nota : Se si preferisce avere i valori su righe anziche colonne, la seguente procedura
(valida per Excel) permette facilmente di spostare i dati :
- Selezionare i valori.
- Copiare i valori.
- Posizionare il cursore sulla prima casella desiderata.
- Incollare i valori. Dopo aver compararia un menu vicino al cursore
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6i cona

1,306, 1,633
L114, 1,393 1,741
1,137/ 1,421, 1777
1,183 1,479, 1,848
1206 1508 1,884
1,229 1,536 1,920
(Ricun~
Coller
~ - “n -
Feuill O] D ﬂ %& i“
destination et appuyez sur ENTREE ou dique.. MOl ‘;—3 28*

(o“e‘ de‘: senknccer

Transposer (T)
w3 - . ror
123 123 223 bz
Z<
Autres options de collage
= e - 9_

AR~

- Ora i valori saranno organizzati in righe.

Clsima - Fui el T om

EHEERN o | pommon  VGDIRAGE  FIRMUSY  DORKGD  RRANOH  ACHASE

P e Tk BT (e | B ot feluin o ot
b ; Bol- B2 % o [rmstsmantoere dotsioey - SF Sappirer - (B~ -
T Bra- TR e W T ket e ki EiFerva &

[ ——— [ — - -

1 1 s
& [] [4 1] E E G W I ]

1

3 H 10 1,206 143
] ' 18 RT.] :ws:
Ll 1 1 13588 1.0
-1 : 1,104 1,¥0 1,41
& ! 1,657 1421 1,77
® i 110 145 :.:al.:n:

] ! L8 147 15

] 1 1,208 1,508 104

i Lo A LEE gy

11

|1.r| 1048 109 10 11 1107 11 Lias 1.208 123

13 1,308 118 1788 1.0 1471 14m 147 1,50 15w

T 1453 1,558 1,70 1,741 1777 14t 18 1,388 Laml = |

18

Nel menu di configurazione, selezionando alla funzione 2: MEM, gli stessi dati inviati
alla USB saranno anche sal vatM400edi capitolome mor i a
9)

Inoltre per ogni quota vi € la possibilita di scegliere se trasferirla 0 meno. Deve essere
impostato nel menu Quota -> Trasferisci = Si / No ( Default & Sl).
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8.1SALVATAGGIO DIRETTO DI UNA MISURA IN FORMATO CSV SU USB STICK

Non appena e inserita una chiavetta USB nel retro del display, sono create due
cartelle:

M400_Part

M400_Statistic

M400 Part: Quisitrover ™~ una copia dei programmi trasf
funzionalita export programma (*.g files)

M400_Statistics : In questa cartella si troveranno i files CSV generate quando si
decide di esportare le misure dalla memoria interna (funzionalita exporta da menu
statistica)

_USB STICK Root : Nella directory base (root) della chiavetta USB si troveranno tutti
i files CSV che sono stati salvati direttamente al termine di ogni misura
(configurationA exportA USB Stick), cosi come lo screenshot (se attivo).

MAD0_Part
MAAD0_Statistic
E@ dermno_batchl.csv
E@ demo_batcha.csv
(=] IMG_20210201154811.bmp
[s] IMG_20210201135034.bmp

8.1.1 Esempio generale

E6 possibile memorizzare i wvalori UWSBIlI Il e misu
connessa, in modo da non essere limitato dalla memoria del display.

O,

Si consiglia di utilizzare una chiavetta vuota. Una chiavetta USB piena puo rallentarne
il riconoscimento fino a non riconoscerla

O,

Il display M400 non riconosce chiavette con partizioni.

L 6 u ™Mi4Q0 & compatibile con chiavette USB formattate sia FAT-32 che FAT-16
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Collegare la chiaveta sul connettore USB del display.
Il logo USB comparita sulla status bar confermando che la stessa é stata riconosciuta
e installata

Per salvare sulla USB configurare come segue, attraverso il menu cgnfigurazione:

. o . - Il logo USB appare
- Funzionalita tasto M o pedale: « Trasferisci » quando la chiavetta &

- Trasferiscia : USB stata riconosciuta

Chiudere la finestra configurazione e tornare alla schermata di misura. Il display e
pronto a salvare direttamente le misure sulla chiavetta

Premere il tasto AMO o il pedal e corrisponde

Il file CSV viene creato, con nome= nomeprogramma.CSV, sulla chiavetta USB:

shait [_Jor]
(Bl o= om oom oo oom om oom om =
Feference piece shaft ‘
Cote = == ======
Postes Nombre de cotes 4|6 » n%
Nombre de postes | 4 |2 >
Changement auto 4 [Basique »
, shaft.csv
Type d'affichage
G Avance t6  Andogique Numerique S SPC
Ogni volta che si pr eme i |linedeon le misufeMeéne o i | p e
aggiunta alfle. Dur ante | 6operazione di tr amsdtimo i ment o

verde.

o

Dalla finestra di configurazione, se si seleziona come seconda attivita per il pedale la
funzione 2 = MEM, gli stessi valori salvati su USB sono salvati anche sulla memoria
interna, dando accesso alle funzionalita SPC interne.

g

Se si i nserisce un campo numero batch/Illotto
nome del file CSV sara batchnumbers.csv
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Lo standard del file CSV é il seguente:

Characteristiq 1 2 3 4
Name DIA12.5 |DIA 25.21 |DIA 14.56 |DIA 26.125
Upper tol. 0.05 0.05 0.02 0.08
Nominal 12.5 25.21 14.56 26.125
Lower tol. -0.05 -0.05 -0.05 -0.08
Measure 12.539 25.215 14.56 26.124)  08:30:45 23/01/2020| GO
Measure 12.543 25.211 14.561 26.125  08:30:49 23/01/2020| GO
Measure 12.546 25.208 14.562 26.126| 08:30:52 23/01/2020| GO
Measure 12.614 25.14 14.579 26.151) 08:30:58 23/01/2020| NG
Measure 12.547 25.207 14.562 26.127| 08:30:59 23/01/2020| GO
Measure 12.544 25.21 14.561 26.125 08:31:00 23/01/2020| GO
Measure 12.535 25.219 14.559 26.122] 08:31:02 23/01/2020| GO

Nota : Un *.csv "Comma-separated valuefl ¢ un file che salva i dati in un formato tabulare
(numeri e testo) in testo piano. Ogni linea del file € un record con dati. Ogni record contiene uno o
piu campi, separate da virgola (un punto evirgolad s u fiMU(®D).

Il file pud essere aperto in un editor di testo, in excel o altro gestore di fogli elettronici.
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8.1.2 EXPORT DI UN CSV con campi addizionali

EO6 possi bi | el2campgietenie adeizidnali peo corapletare il file CSV,
all 6interno del -mSTAUMSTIEER @GHRIlitaMMAzata)
Frome the menu Parts - Statistics

[ EN

Definition Statistics 4 |Machine [ 3

Characteristic

Fixtures User Fields nE
T

Measure trigger Selezione del numero di
Preset Campi
Classification

Script \
Basic —| Configurazione dei campi:
nome, blocco,

obbligatorieta etc..

Field Value Datalnput ~ Mandatory
‘Iotnumber ‘ ‘ :
‘Operation machine ‘ ‘ ] I
DTN TN
© Basic ‘

Qui sopra un esempio:
- I numero di lotto (lot) & definite come obbligatorio (mandatory). Durante

| 6i nseri mento dei dat i atonioemseé rmuinsaritogqansipudbo dat o
procedere. | campi obbligatori sono segnati in rosso.

-Léoperazi one | av oegissérimento mapnomgbldigatora. ¢ o m

-l campo Macchina  definito come bloccato e

Queste tre informazioni saranno trasferite con il file CSV/QDAS.
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Esempio della schermata di inserimento dati dalla pagina di misura.
Il campo in rosso e quello obbligatorio, mentre il campo macchina e quello bloccato

comparateur
1000 Preset
+0.000 i ‘
lot number ‘ | ;
Operation machine ‘ | m
| Machine delta
1\5
_ Cancel | Ok | ¢|
Ue\l!lﬂ
leasure
I n funzione del |l 6att i v azsoonodee posghiliifaza gesti one

8.1.2.1 Nessuna statistica attivata

W
Definition Statistics ‘ 4 |No stats. ‘ 2 ‘
Characteristic
Fixtures Batch number ‘ 4 |‘I file / ref. ‘ | 3 ‘
Measure trigger t
Preset Field 43 > |
Classification
Script
e Basic
2 possibilita :

- 1 file /ref : Ad ogni cambiamento di numero batch dalla schermata di misurazione
viene creato un nuovo file e il nome é:
NomeProgramma_numerolotto(campol).CSV

- Single file : In questo caso il nome file sara ogni volta lo stesso,
= nomeprogramma.CSV, ma verra aggiuta una Colonna alla fine con il contenuto del

campo 1
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Il contenuto del file € come segue:
Characteristic 1 2 3
Name DIA12.5 |DIA 25.21 |DIA 14.56
Upper tol. 0.05 0.05 0.02
Nominal 12.5 25.21 14.56
Lower tol. -0.05 -0.05 -0.05
Measure 12.539 25.215 14.56| 08:30:45 23/01/2020| GO Batchl
Measure 12.543 25.211 14561 08:30:49 23/01/2020| GO Batchl
Measure 12.546 25.208 14.562] 08:30:52 23/01/2020| GO Batch2
Measure 12.614 25.14 14,579 08:30:58 23/01/2020| NG Batch2
Measure 12.547 25.207 14.562| 08:30:59 23/01/2020| GO Batch2
Measure 12.544 25.21 14,561 08:31:00 23/01/2020| GO Batch2
Measure 12.535 25.219 14.559| 08:31:02 23/01/2020| GO Batch3
E6 possibil e c us tsohermatazdamiseara al finé di avére un dusante a
per | 6apertura della richiesta di i nser i
DIA 12.5
+ 12.539
DIA 25.21
+ 25.215
DIA 14.56
+ 14.560
DIA 26.125
+ 26.124

Batch number

Machine name

F4| Machining operation turning

Tornos1234

=

Observation

Fixture 1

X

Definiion

Measure
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i

Il numero di lotto e gli altri dati custom possono essere
anche inseriti direttamente tramite la scansione di un
barcode o0 QR da un lettore USB compatibile

Contattateci ereverificar® la corgpatibistd. o

i

EG6 anche possi Impedaeinonododa agrinerlaaricheestaudei dati di
tracciabilita con la funzione Xfer+popup
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8.1.2.2 Statistiche attivate

Se la statistica interna € attivata, le opzioni non sono disponibili e funziona in modalita
1file / 1ref.

EO6 possi bidgeacandarichregta deidati gi tracciabilita accedendo alla
schermata di statistica e poi premere il tasto #.

In alternativa e possibile customizzare i dati visibili dalla schermata di misura
inserendo direttamente il tasto Num # sulla schermata principale ( per ognuna delle
varie visualizzazioni i RunChart, Multiplo etc.. )

ring
DIA 12.5
+ 1.195 =
DIA 12.7
+ 0.120
DIA 24.58

+ 0.179 =

B DIA 12.5: 1/3 ‘M

Observation Meastre

Results

Batch number ‘

P4| Machining operation turning

Machine name Tornos1234

Deefinition

‘v B Fixture 1 @

Observation Iieasure
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E6 possibile esportare | e misurazioni me mor

utilizzando una chiavetta USB. S e

| 6 oqCampbuterte» € attiva e non é stato

digitato alcun numero di lotto (campol), allora il display richiedera automaticament e

| 6 i n ste primank salvare il file.
(S
Definition Statistiques 4 |Machine »
Cote
Postes Gestion de ref. 1 fichier / ref.
Fonctionnement o A
Etalonnage s B
J Export USE._____
Cla g 3
>
Autornatismes Effacer les mesures ?
Statistiques /
G Basique
(0]

Dal Menu configA Statistica

@)

Results

Observation

Part reference

ring

Batch number

b1

Upper tol

+1.000

Nominal

+0.000

Lower tol

-1.000

Average

+1.902355

Standart deviation

+3639216

Mai

+10.525

Mini

-0.702

Range

+11.227

Cm

+0.092

Cmk

-0.083

Parts number

45

Out of tolerances

13

=]

DIA125:1/3

B

Dalla schermata StatisticaA Risultati

8.2MB-NET

I modulo MB-NET permette di
collegare il Display M400 alla rete LAN
aziendale.

Il sistema consiste di una parte
Hardware (il modulo stesso) e una
parte Software (software Servizio
Windows).

Il servizio va installato attraverso una
riga di comando, in modo molto
semplice, preferibilmente su un Server
Windows.

Configurato adeguatamente permette
di inviare le misure effettuate sul
display direttamente in una cartella in
rete, in formato CSV (anche
personalizzabile) o in formato QDAS
(con i campi utente personalizzabili sui
campi K corrispondenti di QDAS)

Il modulo MB-NET richiede il display M400 con software minimo V2.10

Utilizzare la documentazione fPrerequisit i

per

| 6 uNEGO d el

MB
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8.3.1 Principio di funzionamento del modulo MB-NET

Measuring tools mssp Metro Displays <= MB-NET Ceeeesssssssssssssssssssss) Server

5
L
L]
N
5

N
N
3

Il modulo opera secondo un sistema client -server .
Le misure e le relative informazioni sono inviate dal M400 al modulo MB-NET
attraverso il protocollo RS495 e poi da MB-NET al server con un pacchetto TCP.

Il sistema MB-NET ée il TCP-Client
Il Servizio i Met r o

Dat ail TER-$ewerr 0O

N
L Y ]
T L]
SN
S5
SN
b= ]
SN
ol
a8
—_ 2
NEN
L]
L]
L]
AN
; \
~ A - File Viewer
=
A *‘ = - SPC software
3 § i - ERP
=) = - Printer
NON = A
—— il
ol | Metro
' R Data Server |
4 . s Service |
Y i y .
V) . Configuration
= Software
SoN
i e
‘\ 5N
fom 1
'
L)
| B |
wrd |
5
> 5
<= ‘
N
- N
5N
N
N
SeSE—— A
§ C tod coluti for o
i rﬂ
[SuE7 Metro

www.metro-fr.com

La configurazione dei valori IP € fatta attraverso le schermate del modulo MB-NET sul

display M400:

1UM_-Bus input

é,
=) Module # Channe MB-NET |
Part 1P adrese [t92168.001.100 || " P"
Subnetmask  [255.255.255.000 |
Gateway |192.168.001.001 | n
Configurativ Server |TQ2.168.001.002 '}:|4001 ‘ Measure

Il serviziofi Met r o D a €& i asBottarperé varoclient MB-NET (MB-NET e
naturalmente i vari Metro displays) su una specifica porta TCP. Di default , la porta
utilizzata e la 4001. Tuttavia pud essere specificata una porta diversa attraverso la

Pag. 164|212



@EMetr‘o M400

configurazione della installazione del servizio con il corrispettivo file XML presente
nelle cartelle private del software.

Il servizioi Met r o D a deve n3teralmente avere i privilegi di accesso e
scrittura alle cartelle pubbliche e private e alla cartella di destinazione dei files.

Il vantaggio di utilizzare un software/servizio e quello ovviamente di poter essere

operativo su un server al di fuori delle sessioni utente, in modalita autoavvio.

Ciononostante puo essere anche installato su un pc personale (ma se viene spento |

dati non possono essere memorizzati e sul di s
trasmissione9.

La comunicazione tra MB-NET e Server ¢é sicura:
- Nuovo tentatiw di trasmissione in casdi errore di comunicazione
- /2y GNRT 2 d& Bacchi@titrdniites HORK Ghieck
- Se il server non € operative o i dati non possono essere tragffenitidulo MBNET mforma il
display M400 e comparira un messaggiozhd 02y € QF £ €  N¥S LISNJ £ Q2 LJS|

Ogni MB-NET (e di conseguenza ogni display) connesso crea una sottocartella nella
cartella fAprivataod nell a qlogoteempovaeen gono posi z
In funzione dei parametri impostati nel file configuration.xml saranno creati i

corrispondenti file CSV.

Per esempio a tempo o a nr. Pezzi misura. In alternativa anche ogni pezzo misurato.
Eventualmente e possibile attivare un plugin standard per la creazione dei CSV o

richiedere dei plugin personalizzati per avere il CSV nella forma desiderata.

E6 possibile anche attivare i/l plugin QDAS p
I dati utente possono essere definiti dal file XML nella cartella del plugin.

I fil e nePlulbabldearatoe Isloamn ol fSi uirbicloir déha gilbtta U tOampteir
di un CSV con EXCEL blocca | 6uso del file in
essere aggiornato. Si consiglia | 6usoodial EXCBEHBI cnporita
testop/ CSVo e il relativo sistema di conness

8.3.2 Configurazione remota del display M400

In senso opposto al trasferimento dati verso il server, € possibile posizionare un file
*.GM4 (file di configurazione M400) nella cartella pubblica e il programma sara
trasferito al relativo M400.

Il file GM4 puo essere creato dal software Metro display Manager. (Attualmente in

fase di update per | e funzioni Asequenzado.
In alternativa puo essere integrato con software o environment del cliente in modo da
semplificare la programmazione. In questo caso contattare IMTS ITALIA e METRO

per informazioni addizionali
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8.3.3 MB-NET Appendice

Public > MetroDataServer
A A le Tona Taille
c ype ale
DataConverters 2 C g
PrivateFolder 2/2020 12 C er de fichie
PublicFolder 2/202 C er de 3
| Confiquration.xml 2/2020 12 Fichier XML 0
Contenuto Esempio cartella root MetroDataServer
Services =
Fichier Action Affichage
== 7] [ BT
Services (local) Services (local)
MetroDataServer Nom Description
& MetroDataServer Metro measuring instruments data collection service

‘ Arréter le service

rrer le service

Gk Mettre 3 jour le service Orc..
Microsoft App-V Client

Gére les mises  jour

Manages App-V users and virtual applications

indows. Si cette fonctionnalité est arrétée, vos appareils ne pourront pas télécharger ni installer

1

Screenshot dei servizi di Windows on il servizio Metro.

version

s\Public\Documents)

Customer

erver\PublicFolder

Esempio del file di configurazione XML

A B C D E F G H | J K
PART=Conrod_1547 |Field 0:Workshop=W5_474|Field 1:Machine=451734_D0 Field 2:Product=457.54.484 |Field 3:Inspection=Grinding (01=-00002.153000 (02=-00002.174000 |03=-00002.176000 |STATUS=GO DATE=20/11/26 | TIME=14:38:58
PART=Conrod_1547 |Field 0:Workshop=Ws_a74|Field 1:Machine=451784_D0 Field 2:Product=457.54.484 |Field 3:Inspection=Grinding (01=-00002.153000 (02=-00000.606000 |03=+00000.021000 |STATUS=GO DATE=20/11/26 | TIME=14:39:05
PART=Conrod_1547 |Field 0:Workshop=WS_474|Field 1:Machine=451784_D0 Field 2:Product=457.54.484 |Field 3:Inspection=Grinding |01=-00002.154000 [02=-00000.219000 |03=+00008.420000 |STATUS=NO GO |DATE=20/11/26 | TIME=14:35:06
PART=Conrod_1547 |Field 0:Workshop=WS_474|Field 1:Machine=451784_D0 Field 2:Product=457.54.484 |Field 3:Inspection=Grinding |01=-00002.154000 |02=-00000.573000 |03=-00000.051000 |STATUS=GO DATE=20/11/26 | TIME=14:39:07
PART=Conrod_1547 |Field 0:Workshop=WSs_474|Field 1:Machine=451784_D0 Field 2:Product=457.54.484 |Field 3:Inspection=Grinding |01=-00002.154000 (02=-00000.479000 |03=+00000.163000 |STATUS=GO DATE=20/11/26 | TIME=14:39:09
PART=Conrod_1547 |Field 0:Workshop=WS_474|Field 1:Machine=451784_D0 Field 2:Product=457.54.484 |Field 3:Inspection=Grinding |01=-00002.153000 |02=-00002.173000 |03=-00002.175000 |STATUS=GO DATE=20/11/26 | TIME=14:39:22
PART=Conrod_1547 |Field 0:Workshop=Ws_a74|Field 1:Machine=451784_D0 Field 2:Product=457.54.484 |Field 3:Inspection=Grinding [01=-00002.153000 [02=-00002.173000 |03=-00002.175000 |STATUS=GO DATE=20/11/26 | TIME=14:39:23

~ o e =

Esempio di un file grezzo CSV con 4 dati utente custom
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9 STATISTICA

9.1Premessa sulla statistica interna

Il display M400 é in grado di memorizzare fino a circa 1.000 misure per programma di
misura ( fino a 128 programmi memorizzabili ).
Queste misure possono essere utilizzate per una piccola analisi statistica interna.

Due sono le modalita di analisi statistica: Macchina o SPC

Attenzione:L 6uni t© M400 n oersosfituire un software completoodi

SPC-Statistica su un computer.

Va considerato come un aiuto agli operatori su piccole serie e in locale. Fornisce utili

e rapide informazi oni zonel(drafica rumtcharteparétam.). del | a |
| calcoli e le modalita di calcolo sono state testati secondo lo standard FORD

QS9000.

9.2 Statistica « Macchina »

Attivare | a modalit”™ avanzata, poi i n statis

ring

Definition | Statistics 4 |Machine 3 '

Characteristc = — — = = = = = == = =

Fixtures Batch number n

Measure trigger

Preset
Classification

Script

G Basic

La finestra con le statistichepu, essere raggiunt a goente:ccando st

Statistic
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Sono disponibili alcune pagine che contengono informazioni diverse. Sono descritte

nei capitoli seguenti:

9.2.1

Presentazione generale della schermata di statistica:

76
78
30 -
82 -
84
36 |

esult

88
20
a9z

DIA 25.24 : 1/3

94

96

a8
100 -

Cambio della
guota in esame

Torna alla

schermata di misura

Seleziona le differenti schermate di
statistica.

Z0om

mm,
.M.

MWeasure
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9.2.2 Istogramma con curva gaussiana

Limiti di tolleranza
impostati

[ 1 LsL 1sL
‘ ‘ 50 4 =52 :—ED.DD
: : F 4667
e rp—— 45 E
Istogram ] £ 4333
; ' an E40.00
] ‘ E Ea667
35 o E
\ ) . ] Rk
FEun chart £ a0 Fan00
i ; i Foee7
] ‘ E 25_: =4 5—23.335
| ) E 20 4 E 000 £
Pareto = 3 Freerd
"= 1333
10 E 1000
5 ] Display
0 T T
A - T T - 0
Results : N : h ! " " " ! " h Definition
| E] DIA 25.24 : 1/3 @ ‘M
Observation Measure
1 numer o di barre verticali dmumédradddi st ogr amma
campioni.
Le misure sono classificate con una funzione ad istogramma in funzione del loro
posi zionamento rispetto all.éintervallo di to
La curva aiuta a comprendere se la ripartizione € Gaussiana e mostra le frequenze
relative in percentuale. E6 possi bile cliccare sulle barre

frequenza (in percentuale):

= 50.00
Fa667
Histogram Eazaz
i 1 404 40,00
‘1_-‘ e 36T
IR
L ) 2
Run chart g a0 Eso00;
" 1 S - Eaeet®
‘ ‘ g E L] Eeaase
L ) 3 =03 Ezooo
Pareto = a3 (‘aug pu Eleerd
159 o
— g E1233
10 - o E 1000 E
e E6eT
By 5 EP— Display
0 - F 000 I 1
o M o &
i = g W
FH E H iy
Definition
Observation IWeasure
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9.2.3 Run Chart

Questa schermata permette divisual i zzare | 6evoluzione di una

tempoe | 6andamento dell e stesse rispetto alle

I limiti di tolleranza sono indicate con delle linee rosse.
Ogni misurazione é rappresentata da un quadratino rosso, verde o giallo in funzione

del suo stato rispetto alle tolleranze.

Scala con i
valori misura

Media delle misure

Displa

i

X

8
50—
2
54
35 |
g3 |
90 -
9z
34 —
35 —
35 -

Definition

DIA 25.24 : 1/3 @ @
\\ j heasure
L

|
K
g
5

Numero della Nome della quota Avanzamento Scroll nella
, visualizzata alla quota ia dell
misura ; storia delle
successiva misure

E possibile zoomare sulla curva, poiché & normalmente centrata sul centro

del | 6i nt deravzal | o di t ol

o =

n L L.

m I L\

Derive - 3’ \//

| < >
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9.2.4 Grafico di Pareto

Léanalisi di Pareto  una tecnica di statist
numero di problematicita che generano gli effetti piu significativi. Sfrutta il principio di
Pareto, secondo ibrparteldeigprobtemig80%)a camsatg da poche

cause (difetti), 20%.

Applicato ai controlli dimensionali produttivi, questa carta permette di ordinare le

=)}

guote secondo | a | oro freque®uoestamemdolih a zona
conclusione, permette di individuare facilmente le quote che generano i maggiori
problemi nella lavorazioneediconseguenza facilita il compito n

azioni correttive mirate alle piu frequenti problematiche.

X
iy
—t -
= =
o I
3

[

. ]
=
=
)
=

| o
=1

Display

B : ; a X
o v‘ wri

\ ) g i u LS M

Fesults = = & Definition

‘_ £ o m

Observation Ivleasure

Frequenza assoluta
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9.2.5

Risultati

Questa pagina contiene un riepilogo con diverse informazioni statistiche numeriche.

Il numero di batch, se presente, compare qui

Observation

Fart reference

ring

Batch number

Upper tol.

+25740

Mominal

+25.240

Lower tol.

+24 740

Average

+2529240

Standart deviation

+0.181237

Mlaxi +25.761
helini +25.074
Range +0.687
cm +0.920
Cmk +0.823
Farts number 100

Qut of tolerances 4

B DIA 25.24 : 1/3

Premendo questo bottone tutte le misure saranno cancellate.
Per cancellare una misura specifica o alcune misure, usare
Afosservazi

|l a pag

i na

oneo.

J

Questo bottone permette di esportare le misure su un file CSV
(USB Stick).

Questo file non contiene i riferimenti data e ora delle misure.
Se si desiderano occorre salvare le misure durante

| 6esecuzione. 1 file
M400_StatisticA Part reference

Characteristig 1 2 3

Name DIA 25.24 |DIA 20.12 |DIA 14.85

Upper tol. 25.740 20.620 15.350

Nominal 25.240 20.120 14.850

Lower tol. 24.740 19.620 14.350

#P 1 25.177 19.911 14.746

#P 2 25.264 20.199 14.889

#P 3 25.296 20.307 14.944

#P 4 25.211 20.024 14.802

sar’ S &

Diefinition

heasure
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9.2.6 Osservazione

Questa schermata contiene la storia delle misure.

Cancella solo la misura
mostrata. Per cancellare tutte le
misure usare il metodo
precedente

LAl 1:+ 25428 _
Fzrt 2:+ 20.748 _
L
Pareto
3:+ 15. 164 _

Displa

Definition

B Poste 1 : 100/100 / @ M
Numero di misura J

progressivo

i

Se ci sono piu fixture (pagine di misura)
semplicemente cliccare sulle barre per
passare alla successiva
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9.3 Statistica SPC
Prima di tutto attivare la modalita di statistica (modo avanzato) scegliendo il
parametroi SP C0
.

Definition IStatistics 1 d|sPc b i

Characteristic ~ ~ ~ ~ ~ ~~ -~~~ -7 7°7°7

Fixtures Batch number ‘ 4 |None ‘ 2 ‘

Measure trigger Questi box

|
I | Export USB I

Classification

compaiono solo se
€ connessa una

Script

C(} Basic

chiavetta USB e se
sono gia state
memorizzate delle
misure

Definition N 4|1 |p [DlA2524 |
Characteristic | —— 1

Fixtures I Batch size 43 2 |E

ogni guota (nell

Measure triggerINb. classes histo| 4 |Auto | N
Preset ILimits 4 [Calculated | p |1
Classification

Script

Statistics
Cd Basic v

Sulla schermata di misura premereilt ast o A Mo

(0]

configurato) per salvare il primo valore del campionamento.

Appare solo se la
statistica & su SPC

I pedal e (in fu

Al raggiungimento del numero definito di campionamento, un messaggio confermera

il salvataggiodelgr uppo al |l i nterno

Confirm the batch ?

L ves | __no |

del

l a memori a.
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Levarieschermate di statistica sono disponibildi
eccezione e la Run Chart che viene rimpiazzata da SPC :

Cisplay

Definition

B Char 1 : 1/3 @ ‘M

Observation hWeasure

E6G possibile variare | o zoom della curva. Ge
tolleranza

s
m_ .
n m -
Histogram Zoom Histogram - Zoom
= ;
“Spc o 05 f
. N N SN 1 e e N
j > < . >
Faets oor /\ e o A
o] .
i i’
= i
o Display o M Display.
8| 23 SRV A S, ¥ bl el — k3
Results Definition Rests | 007 Definition
L ‘ E] Char1:1/3 @ = = Char 1:1/3 @
Observation Measure Observation Measure

Pag. 175|212



@EMetr‘o M400

10 VB scripts per postazioni semi -automatiche

10.1 Presentazione

~ Un esempio di script si trova nel/l

Léunit™ M400 pu, essere programmata c®On del |
(moduli con 8 in/out). Fino ad un massimo di 4 moduli MB-IO possono essere usati per
un totale di 32 1/0.
Tutto cio permette di:
1 Gestione direttadiunbancodicontr ol |l o automatico con | 6un
1 Trasmissione di link seriali o messaggi su schermo in funzione di eventi

programmabili.

Una programmazione tipo fAVisual Basihnzione per me
degli input o dello stato della misura. E percido necessario definire uno script.

10.2 Architettura di programmazione

Lo script € composto da diverse sequenze che vengono eseguite le une dopo le altre.
Alla fine del ciclo, questo ricomincia da capo.

Una sequenza una lista di istruzioni esegui
istruzione della lista non é stata completata.

Al l 6interno di una sequenza  possibile | egg
stato del display, eseguire cicli di controllo e chiamate condizional. E6 anche possi

inviare informazioni allo schermo o tramite la porta RS232.

10.3 Editor

Lo script deve essere scritto prima sul soft
E6 presente un editor con sintassi a parti c
sequenze.

Per trasferireloscriptne |l | 6uni t ™, oltre ad essere coll eg:

sufficiente premere il tasto EXPORT.

176 | 212



mﬂMetr‘o

- M400
;—I;ﬂmo - Display Manager | |

©

Conhiguration

Part ednoc

Defirtion Characteristics Fixtures Trigger  Calibration Classification Sernipt

print
measure()

Quando | o script =~ completato, bisogna sel ez
trigger di misura.

Léunit”™ effettua un cloeatQuestafuziork contmliiant as s i p e
eventuali errori di input ( manzorepcensanddi par en
errato, etc.. ) e li corregge.
Per esempio inserendo per errore:

-screen(01) , | 6editor corOi)egger”™ con screen(

- screen(01, Itod edomeggera con screen(01)

-et cé

10.4 Struttura di unalinea di sequenza

[label] [test condition] action if condition true (#0) [action if condition wrong (=0)]
I comandi tra [ ] sono opzionali.

Ognuna delle 4 parti e separata da uno spazio.
ALabel 0 si riferisce ad udoepaosizionedaf0ladzZci mal e n

10.5 Cicli
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Possono essere usate le seguenti istruzioni:

- loop while ; Loop (ciclo)«xment re | 6i stru»i one  vere
- loop until : Loop (ciclo) « finchél 6i struzi one nom divent
Esempi:
loop while footswitch() : attende la disattivazione del pedale
loop until  footswitch() : attende una azione con il pedale
10.6 Tests

- f é e:l s eVe#dfica:«i f condition trueé el seé
- not : negazione

Esempi:

if notin(12) preset() else goto01: se | 0i nput 12 disattiva | a c
sequenza 01

9.4 Numero Progressivo (Labels)

Coll ocato all dédinizio di ogni riga, quest. nu
l 61 st r latwa attraversoruregoto (vai a). Da (01 to 09).

Esempio:
01 measure()
If not footswitch goto 01

9.5 Inputs / Outputs

in(nm) ‘testdellionput fAmo d€410 madelrm MB O
set(nm) : attiva | 6out pultO finnuomedreal nfiondou | o MB
clr(nm) : :de-acti vat e t tofehe MB-IOpnadule mumixer i n O
Footswitch() : test of the footswitch input (return true if footswitch is activated)
Example :
set(13) cattiva | 6out put-lOfugnéro d(®-Busiondul o MB
if footswitch() . test dello stato del footswitch
10.7 Funzioni
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Sono disponibili alcune funzioni prememorizzate :

measure() : funzione relativa al calcolo quota e refresh del display
display() : funzione per mostrare una finestra di dialogo

print() : funzione per inviare dati sulla RS232

initdyn() : funzione per inizializzare la misura dinamica

preset() : funzione per attivare la calibrazione (preset)

screen() : funzione per richiamare una postazione (cambio pagina)
Esempi :

screen(01)

if in(11) preset()

if in (12) initdyn()
measure()

print A 0

Funzione dAprinto

Per inviare un testo tramite |l a porta RS232,
seguente modo: print Ay our textf
Il testo deve esseretravi r gol et t e fnoO.

E6 anche possibile inviare umsodaddthana9®do i n co
print (13)

EO possi bil e diumawuota (capitoiol9.6, interhab statis)
: print (charvalue( 01))

Funzione dAdisplayo

Questa funzioneusalost esso principio della funzione #nfr

Funzione Ascreeno

Il numero di postazione (pagina), compresotra0le 32deveesser e tra virgol e

9.6 Internal status

- charvalue(n) : restituisce il valore della quota « n »
- charstate(n) . restituisce lo stato della quota « n »

- classstate(n) . restituisce lo stato della classe « n »
- partstate() . restituisce lo stato del programma

n = numero della quota (caratteristica) 01 to 32

Esempio:
if partstate() set( 11) else clr(11)

10.8 Modulo I/O ref. MB-10
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| moduli MB-IO sono dotati di 8 in/out optoaccoppiati.
I Moduli (max 4) devono essere identificatida ID 1 a 4.

Gli 8 output sono simili ad « open collector PNP ». Possono essere usati con una
alimentazione esterna da 12 a 30 VDC max. Il consumo massimo di corrente per
ognuno e di 50mA.

Gli 8 inputs rappresentano un carico di 2.2kOhms collegati allo 0 volt.

Gli input e output sono isolate da optoaccoppiatori.
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L]
+ 24V + 24V
+ 24V from the PLC
11 Output
PLC output
'''''' ov oV

0V of the PLC

MB-10 module | | PLC

+ 24V + 24V
+ 24 V from the PLC

El Input
Output to PLC

ov oV
0V of the PLC

MB-10 module PLC

Esempio di connessioni tra un PLC e un M400

M400
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11 COMMUNICATION

11.1 ASCII Protocol (RS232)

Riferirsi alla documentazione specifica per il protocollo ASCII

11.2 Gestione e configurazione M400 attraverso QR code

Il display M400 puo essere configurator attraerso la scansione di un QR code
adeguatamento configurato. Per la programmazione QR code che contengono
dati ASCII riferirsi al paragrafo corrispondente.

Qui sotto invece esempi di QR code per il richiamo (attivazione) di programmi
esi st enmaddeldisplayo i nt e

Description Instruction Code
a]ifs
Attivazione XA
programma 1 A240 hﬂ
8) 14
[,
ajl.-y4le
Attivazione A24 1 . .—'AJ.n
programma 2 ALy X

Attivazione A24 2 AL
programma 3 %'ﬂt
QL&

Attivazione A24 3 .
"

programma 4
O i

- (a):%[s)
Attivazione A24 4 |,:-.g;u_n

programma 5 @
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11.3 Protocollo MODBUS RTU
Questo protocoll o per met t e PdGconpatibile.egar e | 0u
Questo protocollo permette di controllare tuttelef unzi onal it " del |l 6uni

| 6uso di di @ine a 256 redistri pagsoro egsaredetti dal Modbus)

«——— Modbus RTU Message ——

£ MBAP Header 3 «— Modbus TCP/IP PDU —

Transaction ID|| Protocol 1D Length |[UnitlD -_

Modbus TCP/IP ADU

Ll

Slavli D  sempre 1.

zzo I
unit®™ M400 he M400 pu, trattare i <codici

-
o O

Sono disponibili le seguenti  funzionalita:

- Lettura della posizione di 99 sonde (strumenti)

- Lettura istantanea del valore delle 32 quote

- Calibrazione

- Lettura / programmazione ditol | er anze, valore master, for

| registry sono composti da 1 o piu parole da 16 bits.

11.4
Fonction Type | Register | vape

Catbraton () s | o|FesetEumome des aion it dansc et 2~
Start dynamic measurement (W) Int 16b 1 rst:girsttt:re dynamic measurement whehis written on this
Rs232 transfer (W) Int 16b 2| Do not use
Active fixture Int 16b 3 | Fixture nb- 1
Active program (part reference) Int 16b 4 | part ref nb- 1
Number of characteristics Int 16b 5 | Number of char
Life word (change every 100ms) Int 16b 6 | 1->0>1-H n X
Stop Int 16b 7| STOP actif = 1
M400 acyive Int 16b 8 | M400in mesure = 1, M40t definition= 0
Part reference (R/W) String 10é1
Print header (R/W) String 20é2
Preset control state 30| 1if ctrl preset error
Active class Int 16b 31
Reset script VB Int 16b 33
Life word (counter ) Int 16b 34| 0->65535>1-Hc pp o p X
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Int

n Lo n Lo n Lo [Te) [Te} L0 [Te} L0 [Te} L0 [To} L0 [Te}

Int (o) (e} (o) (e} (o) (e} (o) (e} O (e} O (e} O (e} O (e}

Ctrl Char preset (W) 16b ":’ § 5 § "&" ﬁ § g ﬁ g £ g § § g §

0 S N N N N N N I U U NS NG (NG N NG NG (NG N

Sate control preset (Read) | 16b E § § § g § § ‘é’ ﬁ § g § § § 5 5

Runction Type Regiser

Probe 1 Float 32b 7000
Probe 2 Float 32b 7002
Probe 3 Float 32b 7004
Probe 4 Float 32b 7006
Probe 5 Float 32b 7008
Probe 6 Float 32b 7010
Probe 7 Float 32b 7012
Probe 8 Float 32b 7014
Probe 9 Float 32b 7016
Probe 10 | Float32b 7018
Probe 11 | Float 32b 7020
Probe 12 | Float 32b 7022
Probe 13 | Float 32b 7024
Probe 14 | Float 32b 7026
Probe 15 | Float 32b 7028
Probe 16 | Float 32b 7030
Probe 17 | Float 32b 7032
Probe 18 | Float 32b 7034
Probe 19 | Float 32b 7036
Probe 20 | Float 32b 7038
Probe 21 | Float 32b 7040
Probe 22 | Float 32b 7042
Probe 23 | Float 32b 7044
Probe 24 | Float 32b 7046
Probe 25 | Float 32b 7048
Probe 26 | Float 32b 7050
Probe 27 | Float 32b 7052
Probe 28 | Float 32b 7054
Probe 29 | Float 32b 7056
Probe 30 | Float 32b 7058
Probe 31 | Float 32b 7060
Probe 32 | Float32b 7062
Probe 33 | Float 32b 7064
Probe 34 | Float32b 7066
Probe 35 | Float 32b 7068
Probe 36 | Float 32b 7070
Probe 37 | Float32b 7072
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Probe 38 | Float 32b 7074
Probe 39 | Float 32b 7076
Probe 40 | Float 32b 7078
Probe 41 | Float 32b 7080
Probe 42 | Float 32b 7082
Probe 43 | Float 32b 7084
Probe 44 | Float 32b 7086
Probe 45 | Float 32b 7088
Probe 46 | Float32b 7090
Probe 47 | Float 32b 7092
Probe 48 | Float 32b 7094
Probe 49 | Float32b 7096
Probe 50 | Float 32b 7098
Probe 51 | Float 32b 7100
Probe 52 | Float 32b 7102
Probe 53 | Float 32b 7104
Probe 54 | Float32b 7106
Probe 55 | Float 32b 7108
Probe 56 | Float 32b 7110
Probe 57 | Float 32b 7112
Probe 58 | Float 32b 7114
Probe 59 | Float 32b 7116
Probe 60 | Float 32b 7118
Probe 61 | Float 32b 7120
Probe 62 | Float 32b 7122
Probe 63 | Float 32b 7124
Probe 64 | Float 32b 7126
Probe 65 | Float 32b 7128
Probe 66 | Float32b 7130
Probe 67 | Float 32b 7132
Probe 68 | Float 32b 7134
Probe 69 | Float 32b 7136
Probe 70 | Float 32b 7138
Probe 71 | Float 32b 7140
Probe 72 | Float 32b 7142
Probe 73 | Float 32b 7144
Probe 74 | Float 32b 7146
Probe 75 | Float 32b 7148
Probe 76 | Float 32b 7150
Probe 77 | Float 32b 7152
Probe 78 | Float 32b 7154
Probe 79 | Float 32b 7156
Probe 80 | Float 32b 7158
Probe 81 | Float 32b 7160
Probe 82 | Float 32b 7162

M400
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Probe 83 | Float 32b 7164
Probe 84 | Float 32b 7166
Probe 85 | Float 32b 7168
Probe 86 | Float 32b 7170
Probe 87 | Float 32b 7172
Probe 88 | Float 32b 7174
Probe 89 | Float 32b 7176
Probe 90 | Float 32b 7178
Probe 91 | Float 32b 7180
Probe 92 | Float 32b 7182
Probe 93 | Float 32b 7184
Probe 94 | Float 32b 7186
Probe 95 | Float 32b 7188
Probe 96 | Float 32b 7190
Probe 97 | Float 32b 7192
Probe 98 | Float 32b 7194
Probe 99 | Float 32b 7196
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12. PROFINET COMMUNICATION
11.5 Introduzione
1 modul o Profinet permette di programmar e,
attraverso la porta di comunicazione Profinet.
Leggere attentamente | e modalit”™ dobéuso.

1151 Funzionalita

Funzionalita:

- Setup/ Letturadituttele 32 quoted el | unit”™ M400

- Setup programma, gestione della memoria interna M400

- Trigger (attivazione) delle funzioni M400, come calibrazione, cambio pagina, cambio
programma etc €

PROFINET
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11.5.2 Dimensioni e installazione

Il modulo e costituito da un profilo estruso in alluminio e puo essere montato su uno
standard DIN Rail 35mm*7.5mm.

A
QO
@O
-
@]
(-}
Eg i.'ﬁi:"
0 1Tl
]
73 B
|
@
=
a0
e
@ | ]
[._

La documentazione PROFINET é disponibile su un manuale separato
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13. UTILITY SOFTWARE M400 display manager

M400 Display manager € un software che permette di editare i programmi, importare
0 esportare le configurazioni e i programmi M400.

E6 possibile sca+icarl o dal sito Metro
Coll egare | 6unit”™ M400 con il cavo ref 4516

Eseguire il programma M400.exe
Si avvia in edit del programma.

Se si esegue il programma per la prima volta e consigliabile configurare le directory,
la porta COM e la lingua nel menu configurazione. Al successivo avvio il software
partira configurato e mostrera gli eventuali programmi nella libreria.

B8 Metro - Display Manager — b
File  Display unit  Help

e |
+

Edit part Import Xpo Configuration

Library E configuration

COoM
o DataServer (Réseau)

Code

COM1

English

avid\Documents\M400\Gammes

E6 possi bi |l e umanitonRCiil pregchinmaale qrotesetc.. come se fosse
direttamente sull 6unit”™ M400. Salvare i fil
Il nviare il pr o400 comardescratd dogau ni t M

Pag. 191|212



Em M e t ro M400
B8 Metro - Display Manager - X

File  Display unit Help
| | L
T & &
Edit part Import Export Configuration
Library Part editor
Definition Characteristics Fixtures Trigger Calibration Classification Script

Charac. number

Name: Angle Cone Upper tol
Resolution Master
Unit Deg Nominal
Type Static-

Origin Other

[ Intermediate [[] Enable ctrl. limits

Sliding average
Fixture number

[ Etalonnable
[M] Transfe

Sopra un esempio di lista di programmi .gm4 come presentati nella colonna libreria.

Per inviare un programma all ounit”™ M400 pre
Attenzione! Il programma esportato sovrascrivera quello attivo sul display M400. E 6

percio raccomandato, se non si vuole sovrascrivere, di posizionarsi (nella lista

programmi) su una posizione libera.

Una barra verde di progression sara visibile nella parte inferiore della finestra del
programma.

|_ Cennected en COM1 |
Un messaggio confermer”™ | 6invio.
*

Export succesfull
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Attraverso questo software e possibile compilare su schermo gli script:

Lédeditor ~ ottimizzato con |inee numerate e
propongono gia alcune funzioni tra le molte disponibili in funzione della prima lettera

digitata.

B8 Metro - Display Manager — x
File  Display unit Help
(== %
] T = ©
Edit part Import Export Configuration
Library Part editor

3-PX final gmd Definition Characteristics Fixtures Trigger Calibration Classification Seript

print
measure ()

moignon 210a.gm4d
moignon 430a.gm4d
u METALDYNET.gmé
eu METALDYNE10

print

measure ()
print
charstate (

PRISE FILETEE 1
PRISE FILETEE.gmd
qpt01.gmd

R1464 - Global gmd
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14. FACTORY SETTINGS RESET

Questa funzione permette di ioniinigiaidifabbrioa. | 6 uni

Attenzione:

Dopo questa procedura, i numeri di ID dei moduli M-Bus cosi come i programmi € |
settaggi saranno cancellati.

Seguire la procedura qui sotto:

17 Spegnere il display M400

21 Accendere il display M400

31 Al comparire del testo « loading : xx % », premere sulla croce del logo metro o in
alto a Sinistra

41 Sara presentata una schermata con un menu di scelta

Delete active part reference ?

Reset M400 ?

Disable VB Script
Touch Screen Test

Exit

5a 1 Per uscire dalla procedura senza fare niente, premere EXIT

5b T Per cancellare il programma attivo (in caso si blocchi durante

| 6esecuzione per qualche tfiDPDel @t e eactoir\eq
reference ?0

5c¢c i Per effettuare unresetc o mp | et o, premere su fAReset

Pag. 194|212



)/ Metro M400

Pag. 195|212



@%Metro M400

15. FIRMWARE UPDATE

'l firmware dell 6unit”™ M400 pu, essere aggi
di bug.

La procedura richiede un cavo RS232 (Metro ref 18060). Eventualmente si puo
collegare un computer non dotato di porta RS232 usando un convertitore
USB/RS232.

Il cavo di collegamento ref 18060 puo essere richiesto al distributore ufficiale Metro.
Tuttavia il cablaggio € il seguente:

M400 Computer
Sub D9 male Sub D 9 female

1 1 CD
Rx 2 Red >< 2 Rx
Tx 3 Blue 3 Tx
DTR 4 Green ?— 4 DTR
GND 5 Yellow |_5 GND

6 6 DSR
RTS 7 White ® 7 RTS

8 8 CTS

9 9 RI

LOlupgrade richiede il software AFl ash magic

https://www.flashmagictool.com/download.html&d=11.20/FlashMagic.exe

E6 consigliato il doil2d oad dell a ve

Classic Version (8051, XA support, works on Windows XP)

Version 11.20 | Rels
Windows XP/Vista/7/8/10

N W

Dopo | dinstallaziegue continuare come s
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@E?‘Metr‘o

LPC2478 si trova
nella sezione ARM.

La velocita di
connessione puo
anche essere di
115200 baud
Ridurla in caso di
problemi

M400

I I menuA Advgnted aptonA har dware confi go deve esse

come segue .

Procedura;

liCol l egare | 6unit”

21 Accendere il display M400.

31 Configurare flash magic come sopra.

4- Cliccare su Start

M4 dolfnetore MCOM B@RDO 18060
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